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ST-01_SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

I. WYMAGANIA OGOLNE
1. Wstep

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s wymagania techniczne dotyczgce
wykonania i odbioru robét bedgcych przedmiotem zamaowienia pn.:

.Projekt przebudowy wraz z termomodernizacjg i zmiang sposobu uzytkowania budynku
znajdujacego sie przy ul. Park Hutniczy 8 w Zabrzu na dziatce nr 175/35 na potrzeby
Centrum Rozwoju Rodziny. Instalacje sanitarne”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi czeS¢ dokumentdw przetargowych i nalezy jg stosowac
przy zlecaniu i realizacji rob6t opisanych w podpunkcie 1.1.

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie nowej zmodernizowanej instalacji c.o., instalacji zasilania nagrzewnic
wentylacyjnych,. instalacji wodociggowo-kanalizacyjnej oraz wentylacji w budynku znajdujgcego
sie przy ul. Park Hutniczy 8 w Zabrzu na dziatce nr 175/35.

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

» demontaz istniejgcych instalacji

montaz rurociggow

badanie instalacji

wykonanie izolacji termicznej

regulacja dziatania instalacji

W zakres tych robét wchodza:

- montaz przewoddéw

- montaz urzadzeh grzejnych i wentylacyjnych

- montaz armatury

- montaz przyboréw sanitarnych

- wykonanie préb szczelnosci i dezynfekcji instalacji wody zimnej
- wykonanie robét budowlanych zwigzanych z zabudowg instalaciji
- wykonanie dokumentacji powykonawczej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg powszechnie znane i zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Roboét oraz literaturg techniczna.

1.5. Wymagania ogoélne

= Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacjg przetargows
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art.
5, 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane i ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”

» Qdstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych
zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatéw - w przypadku
niemozliwosci ich uzyskania — przez inne materialy Ilub elementy o zblizonych
charakterystykach i trwatoéci. Wszelkie zmiany o odstepstwa od zatwierdzonej dokumentaciji
technicznej nie mogg powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowej instalaciji,
a jezeli dotyczg zamiany materiatow i elementéw okreslonych w dokumentacji technicznej na
inne, nie mogg powodowac¢ zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy
realizowa¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano-
montazowych Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi Normami, oraz innymi



przepisami dotyczgcymi przedmiotowej instalacji.

MATERIALY

= Do wykonania wszystkich instalacji przewidzianych do zabudowy mogg by¢ stosowane wyroby
producentow krajowych i zagranicznych.

= Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wszystkie materiaty instalacji wodociggowych
stykajgce sie bezposrednio z wodg muszg mie¢ swiadectwo Panstwowego Zaktadu Higieny.
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje inspektora Nadzoru. Odbior
techniczny materiatbw powinien byé dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony
aktualnymi normami.

2.1.

Przewody

» Do wykonania instalacji nalezy zastosowac nastepujgce materiaty:

2.2.

2.3.

2.5.

Instalacja c.o. i zasilania nagrzewnic wentylacyjnych — rury ocynkowane ze stali weglowej
Instalacja wody zimnej i cieptej - rury PP-R PN16
Kanalizacja sanitarna — rury z nieplastyfikowanego PVC systemu HT

Armatura

Dla grzejnikow nalezy zastosowac zawory termostatyczne proste z gtowicami

Na gatgzkach powrotnych grzejnikdw nalezy zamontowac zawory powrotne proste

W instalacji zasilania nagrzewnic wentylacyjnych nalezy zabudowaé uktady zasilajgco-
regulacyjne wyposazone w zawory odcinajgce, zawory trojdrogowe, zawory zwrotne
i zawory rbwnowazgce

Instalacje wody zimnej i cieptej majg by¢é wyposazona w typowg armature odcinajgcg
kulowg oraz armature wyptywowg o podwyzszonym standardzie. Nalezy stosowac
armature przewidziang na cisnienie robocze 6 bar.

Izolacja termiczna

Izolacje cieptochronng rurociggéw nalezy wykona¢ z otulin termoizolacyjnych z pianki
polietylenowej.

Otuliny muszg posiada¢ aprobate techniczng o dopuszczeniu do stosowania
w budownictwie, wydang przez Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej INSTAL.

Urzadzenia wentylacyjne i elementy klimatyzaciji

Do wykonania instalacji wentylacyjnej i lokalnej klimatyzacyjnej mogg by¢ stosowane
wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne Ilub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptacje inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materiatéw
powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.
Wykonawca zobowigzany jest w Projekcie Przetargowym do zachowania typow urzgdzen
w zakresie charakterystyk technicznych oraz rozwigzan projektowych.

Instalacje nalezy wykonaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, aktualnymi wydaniami
Polskich Norm wprowadzonymi do obowigzkowego stosowania oraz dokumentami
wskazanymi w Projekcie Przetargowym, ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robot budowlano-montazowych Tom |l Instalacje sanitarne i przemystowe”. Obowigzkiem
Wykonawcy jest dostarczenie wymaganych, aktualnych certyfikatow zgodnosci i atestow,
aprobat technicznych, swiadectw dopuszczenia wszystkich zastosowanych materiatéw
i urzadzeh. Wszelkie urzadzenia muszg by¢ oznaczone znakiem bezpieczehstwa, a w
stosunku do urzadzen, ktére nie podlegajg obowigzkowi zgtaszania do certyfikacji na znak
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41.

4.2.

4.3.

bezpieczenstwa i oznaczenia tym znakiem, wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢
odpowiednig deklaracje zgodnosci tych wyroboéw z normami do obowigzkowego
stosowania oraz wymaganiami okreslonymi wtasciwymi przepisami. Obowigzkiem
Wykonawcy jest upewnienie sie, ze zastosowane urzgdzenia posiadajg aktualne certyfikaty
zgodnosci lub atesty, dopuszczenia itp. i mogg dostarczone przez dystrybutorow w
wymaganym terminie. W przeciwnym wypadku, a takze jesli zachodzi konieczno$¢ zmiany
typu badz wielkosci zamawianego urzadzenia nalezy wystgpi¢ o zgode na zmiane typu
urzgdzenia.

Elementy, ktorych typ (producent) nie zostaly okreslone, muszg odpowiadaé¢ aktualnym
wydaniom Polskich Norm i spetniaé obowigzujgce wymagania. Jako$¢ montazu elementow
instalacji podlega zatwierdzeniu przez Inwestora.

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych roboét, jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
i wytadunku materiatéw.

TRANSPORT | SKLADOWANIE
Transport rur

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci
wylgcznie w potozeniu poziomym. Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach.
Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac¢ ich
zanieczyszczenia.

Rury mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu .

Rury powinny by¢ tadowane obok siebie na catej powierzchni i zabezpieczone przed
przesuwaniem sie przez podklinowanie lub inny sposéb.

Rury w czasie transportu nie powinny stykaC sie z ostrymi przedmiotami, moggcymi
spowodowac¢ uszkodzenia mechaniczne. Podczas transportu, zatadunku i roztadunku
nalezy stosowac odpowiednio mocne tasmy stalowe pokryte guma.

Podczas prac przetadunkowych rur nie nalezy rzucaé, szczegodlng ostroznos¢ nalezy
zachowac przy przetadunku rur z tworzyw sztucznych w temperaturze blisko O°C i nizszej.
Przy wielowarstwowym ukfadaniu rur gérna warstwa nie moze przewyzszac scian srodka
transportu o wiecej niz 1/3 $rednicy zewnetrznej wyrobu.

Transport armatury

Transport armatury powinien odbywaé sie krytymi $rodkami transportu zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami transportowymi.

Armatura transportowana luzem powinna by¢ zabezpieczona przed przemieszczaniem
i uszkodzeniami mechanicznymi.

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelnosc¢. Armature
nalezy sktadowa¢ w magazynach zamknietych.

Izolacje termiczne

Materiaty przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny byé przewozone
krytymi $rodkami transportu w sposéb zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem,
zanieczyszczeniem i zniszczeniem.

Wyroby i materiaty stosowane do wykonywania izolacji cieplnych nalezy przechowywac
w pomieszczeniach krytych i suchych. Nalezy unika¢ dluzszego dziatania promieni
stonecznych na otuliny z PE, poniewaz materiat ten nie jest odporny na promienie
ultrafioletowe.

Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieptochronnej powinny mie¢ ptaszczyzny
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5.1.

5.2.

B w

®

9.

5.3.

i powierzchnie nie uszkodzone, a odchyiki ich wymiaréw w stosunku do nominalnych
wymiarow produkcyjnych powinny zawiera¢ sie w granicach tolerancji okreslonej
w odpowiednich normach przedmiotowych.

WYKONANIE ROBOT
Roboty demontazowe

» Demontaz istniejgcych instalacji c.o. i wodociggowo-kanalizacyjnej odbywat sie bedzie bez
odzysku elementow

» Przed przystgpieniem do demontazu przewoddéw zaizolowanych nalezy zdemontowac
izolacje cieplna.

» Rurociggi stalowe nalezy pocig¢ palnikami lub tarczg na odcinki dtugo$ci pozwalajgcej na
wyniesienie z budynku i transport.

» Materialy uzyskane z demontazu nalezy posegregowa¢ i wywiez¢ do skfadnicy ztomu lub
na najblizsze (uzgodnione z Inwestorem) miejsce zwalki.

Montaz rurociggow

Przed uktadaniem przewoddw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usung¢ mozliwe do
wyeliminowania przeszkody, mogace spowodowac uszkodzenie przewodow.

Przewody wodociggowe nalezy prowadzi¢ ze spadkiem 0,5% tak, aby w najnizszych punktach
instalacji mozliwe byto oprdznienie instalacji z wody a w najwyzszych punktach odpowietrzenie
przez punkty czerpalne. Dopuszcza sie prowadzenie instalacji bez spadku jesli mozliwe jest
odwodnienie instalacji przez przedmuchanie jej sprezonym powietrzem.

Przewody instalacji nalezy prowadzi¢ po $cianach wewnetrznych

Przewody prowadzone na $cianach lub pod stropem powinny by¢ zamocowane w uchwytach
lub spoczywaé na wspornikach. Dodatkowe mocowanie nalezy przewidzie¢ na podejsciach
przed punktami czerpalnymi.

Dla przewodow skrytych w $cianie lub za przegrodami szczelnymi nalezy zapewni¢ dostep

do zawordw i armatury regulacyjnej.

Przewody prowadzone w bruzdach $ciennych i podtodze powinny by¢ zinwentaryzowane

w dokumentacji powykonawczej.

Przewody prowadzone w bruzdzie powinny posiada¢ ostone w postaci rury karbowanej,
izolacji lub co najmniej tektury falistej, tak aby:

e -rura nie tarfa w zadnym miejscu o powierzchnie przegrody

¢ - mozliwe byto swobodne wydtuzanie i skracanie sie rur w czasie pracy termicznej instalaciji
Zakrycie bruzd moze nastgpi¢ dopiero po odbiorze czesciowym instalacji.

Przewody z tworzyw sztucznych powinny by¢ prowadzone w odlegto$ci minimum 0,1m od
rurociggéw cieplnych. przy mniejszej odlegtosci nalezy stosowac izolacje cieplna.

Badania i uruchomienie instalaciji

» |Instalacja przed zakryciem bruzd i pomalowaniem elementéw instalacji oraz przed
wykonaniem izolacji termicznej przewoddw musi by¢ poddana prébie szczelnosci.

» |nstalacje nalezy doktadnie odpowietrzyé.

= Z préby szczelnosci nalezy sporzgdzi¢ protokoét.

Wykonanie izolacji cieptochronne;

*= Roboty izolacyjne nalezy rozpoczg¢ po zakornczeniu montazu rurociggow, przeprowadzeniu
préby szczelnoéci i wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni
przeznaczonych do zaizolowania oraz po potwierdzeniu prawidtowosci wykonania
powyzszych robét protokotem odbioru.

= Otuliny termoizolacyjne powinny byé natozone na styk i powinny $cisle przylega¢ do
powierzchni izolowanej. W przypadku wykonywania izolacji wielowarstwowej, styki
poprzeczne i wzdtuzne elementéw nastepnej warstwy nie powinny pokrywac¢ odpowiednich
stykow elementow warstwy dolnej.
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» Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, mogg by¢ prowadzone przy uzyciu
konwencjonalnych narzedzi.

5.5. Montaz armatury przeptywowe;.

Przed przystgpieniem do montazu trzeba sprawdzi¢ stan tgczonych elementow. Armatura
przeptywowa musi by¢ szczelna oraz nieskorodowana.

Armatura powinna by¢ tak rozmieszczona, aby obstuga z tatwoscig orientowata sie
w przeznaczeniu i wplywie nastawienia elementéw armatury na dziatanie urzgdzeh
wodociggowych.

Zawory powinny by¢ umieszczone w miejscu widocznym, dostepnym do obstugi i kontroli,
majgcym Swiatto sztuczne i o ile jest to mozliwe naturalne.

Armature przeptywowg z przewodami z rur polipropylenu nalezy fgczy¢ za pomocag ksztattek
(gwintowanych).

Potagczenie ma gwarantowaé szczelnos¢ armatury. Zawér w potozenie zamknietym powinien
szczelnie zamykaé przeptyw wody.

5.6. Montaz armatury czerpalnej

Lokalizacja i rodzaj montowanej armatury sanitarnej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Wysokos¢ ustawienia armatury czerpalnej wg wymagan normy PN-81/B-10700.02 oraz
wytycznych producentéw.

5.7. Zabudowa urzgdzen wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

= W zakres prac Wykonawcy wchodzi wykonanie wszystkich instalacji wymienionych w
Dokumentacji projektowej i w Projekcie przetargowym oraz prac zwigzanych z ich
realizacjg, zgodnie =z aktualnymi wydaniami obowigzujgcych Ilub wskazanych w
przekazanych Wykonawcy dokumentach.

» W zakres prac Wykonawcy wchodzg w szczegdélnosci:

- dostawa na miejsce wbudowania wszelkich materiatéw i urzgdzen niezbednych do
wykonania instalacji

- montaz wszelkich elementow i urzgdzen

- poditgczenie do wszelkich urzgdzen zasilania w energie elektryczna, poza pracami
wchodzgcymi w zakres instalacji elektrycznych wytgczonymi z zakresu robot

- przeprowadzenie rozruchu instalacji i jej regulacji (doprowadzenie instalacji do
osiggniecia wymaganych parametréw pracy)

- przeprowadzenie odbiorow instalacji przez Inwestora

- dostarczenie wymaganych aktualnych certyfikatow zgodnosci, atestow, Swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie, itp. wszystkich zastosowanych
materiatow i urzadzenh.

- odpowiednie zabezpieczenie miejsca robot

- wykonanie przej$¢ i przepustow instalacyjnych przez elementy konstrukcyjne nie
wymagajgce dodatkowych obliczen konstrukcyjnych oraz ich zabezpieczenie
i uszczelnienie (przejscia przez stropodach)

- uzgadnianie robot z Ilokalnym nadzorem budowlanym i zleceniobiorcami
pozostatych branz w fazie przygotowania i realizacji budowy

- wykonanie i przekazanie Inwestorowi Dokumentacji Powykonawczej

- opracowanie i przekazanie Inwestorowi instrukcji obstugi i eksploatacji instalacji
wraz planem przegladow i konserwacji instalacji

o Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby w trakcie prac nie doszto do uszkodzenia ani
zanieczyszczenia montowanych elementow i urzadzen instalacji. Wszelkie zakohczenia i
otwory kanatéw wentylacyjnych winny by¢ zabezpieczone odpowiednimi zaslepkami lub
ostonami

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

= Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania
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powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdt, zgodnie z wymaganiami
Polskich Norm i ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robé6t budowlano-
montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.
Kazda dostarczona partia materiatdw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli
jakosci producenta.
Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania
dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione,
nalezy dang faze robot uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu
poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.
Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji wentylacyjnej powinna byé
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i
,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom I
Instalacje sanitarne i przemystowe”.
Kazda dostarczona partia materiatdw powinna by¢é zaopatrzona w swiadectwo kontroli
jakosci producenta.
Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznaé za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania
dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione,
nalezy dang faze robot uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu
poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.
Odbiory miedzyoperacyjne sg elementem kontroli wykonania robdt poprzedzajgcych
zasadnicze roboty instalacyjne. Nalezy je przeprowadzi¢ w stosunku do nastepujgcych
rodzajow robét:

- przejscia dla przewoddéw przez przegrody

- elementy konstrukcje dla urzgdzen

ODBIOR ROBOT

Odbioru roboét polegajgcych na wykonaniu instalacji nalezy dokona¢ zgodnie z ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom |l Instalacje
sanitarne i przemystowe”.
W stosunku do nastepujgcych robét nalezy przeprowadzi¢ odbiory miedzyoperacyjne:
- przejscia dla przewodow przez $ciany i stropy (umiejscowienie i wymiar otworéw),
- $ciany w miejscach usytuowania przyborow ( otynkowanie)
- bruzdy w S$cianach: - wymiary, czystos¢ bruzd, zgodno$¢ z pionem i zgodnos¢
Z kierunkiem w przypadku minimalnych spadkéw odcinkéw poziomych.
Z odbioréw miedzy operacyjnych nalezy spisaé protokét stwierdzajgcy jakos¢ wykonania
oraz przydatnosc¢ roboét i elementéw do prawidtowego montazu.
Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robdt nalezy dokonaé
koncowego odbioru instalacji.
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnienia w trakcie
wykonywania robdt,
- Dziennik budowy,
- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw (Swiadectwa jakosci wydane
przez dostawcow materiatow),
- protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,
- protokdt przeprowadzenia proby szczelnosci catej instalacii.
Przy odbiorze korncowym nalezy sprawdzi¢:
- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg projektowg oraz ewentualnymi zapisami
w Dzienniku budowy dotyczgcymi zmian i odstepstw od Dokumentacji projektowe;,
- protokoly z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczacych usuniecia
usterek,
- aktualnos¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany
i uzupetnienia),
- protokoty badanh szczelnosci instalaciji.
Przy odbiorze konhcowym instalacji c.0. nalezy sprawdzic:
- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg projektowg oraz ewentualnymi zapisami
w Dzienniku budowy dotyczgcymi zmian i odstepstw od Dokumentac;ji projektowej,
- protokoty z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczgcych usuniecia
5
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usterek,
- aktualnos¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany
i uzupetnienia),
- protokoty badanh szczelnosci instalacii.
Odbioru robét polegajacych na wykonaniu instalacji nalezy dokonaé¢ zgodnie z ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom |l Instalacje
sanitarne i przemystowe”.
W stosunku do nastepujgcych robét nalezy przeprowadzié odbiory miedzy operacyjne:
- przejscia dla przewodéw przez Sciany i stropy (umiejscowienie i wymiar otworéw),
Z odbioréw miedzy operacyjnych nalezy spisaé protokét stwierdzajgcy jakos¢ wykonania
oraz przydatnosc roboét i elementéw do prawidtowego montazu.
Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robdt nalezy dokonaé
koncowego odbioru technicznego instalacji wentylacyjnej.
Przy odbiorze kohcowym instalacji wentylacji powinny by¢ dostarczone nastepujgce
dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnienia w trakcie
wykonywania robot,
- Dziennik budowy,
- dokumenty dotyczagce jakosci wbudowanych materiatdw (Swiadectwa jakosci
wydane przez dostawcéw materiatéw),
- protokoty wszystkich odbioréow technicznych czesciowych,
- protokot przeprowadzenia proby szczelnosci catej instalacii.
Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢ oraz przedstawic:
- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg projektowg oraz ewentualnymi zapisami
w Dzienniku budowy dotyczgcymi zmian i odstepstw od Dokumentacji projektowej,
- protokoty z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczgcych usuniecia
usterek,
- aktualnos¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany
i uzupetnienia),
- protokoty wykonanych préb i badan
- Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcédw urzgdzen i materiatow podlegajacym
odbiorom technicznym, a takze decyzje o dopuszczeniu do stosowania w
budownictwie
- instrukcje obstugi i Dokumentacje Techniczno-Ruchowe urzgdzen zastosowanych w
instalacji

OBMIAR ROBOT

Ogdélne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w specyfikacji technicznej
~WVymagania ogélne” .

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
ogolne”.

Jednostkg obmiarowg dla instalacji c.o. i wod.-kan. jest kpl. wykonanej instalacji

Jednostkg obmiarowg dla poszczegdlnych elementéw instalacji wentylacyjnej
i klimatyzacyjnej sg: szt. — dla urzadzen.

W wycenie robodt nalezy uwzgledni¢ wszystkie elementy oraz wszelkie zabiegi i czynnosci
konieczne do prawidtowego funkcjonowania instalaciji.

PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, Tom Il Instalacje
sanitarne i przemystowe - Warszawa 1988 r.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkéw
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technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/02
p0z.690) z pdzniejszymi zmianami

PN-85/M-75002 — ,Armatura przeptywowa instalacji wodociggowej. Wymagania i badania
PN-93/M-75020 — ,Armatura sanitarna. Zawory wyptywowe i baterie mieszajace.

(Wielko$¢ nominalna 72) PN10. Minimalne cisnienie przeptywu 0,05 MPa. Ogdlne
wymagania techniczne”.

PN-92/B-01706 — ,Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu”.
PN-81/B-10700.00 — ,Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Wspédlnie wymagania i badania”

PN-64/B-10400 ,Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.”

PN-B-02414:1999 ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan
wodnych systemu zamknietego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania.”
PN-91->B-02415 ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie wodnych zamknietych
systemdw cieptowniczych. Wymagania”

PN-91/B-02420 ,Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych. Wymagania”
PN-90/M-75003 ,Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogodlne wymagania i
badania”

PN-91/M-75009 ,Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Zawory regulacyjne.
Wymagania i badania”

PN-EN 215-1:2002 ,Termostatyczne zawory grzejnikowe. Czes¢ 1: Wymagania i badania”
PN-EN 422-1:1999 ,Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne”

PN-EN 422-2:1999/A1: ,Grzejniki. Moc cieplna i metody badan (zmiana A1)”
PN-B-02421:2000 ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodow, armatury i
urzgdzen. Wymagania i badania odbiorcze”

PN-93/C-04607 , Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczace
jakosci wody”.

Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych — wd. COBRTI-INSTAL —
Zeszyt 5

PN-B-0340 Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego
i uzytecznosci publicznej. Wymagania

PN-B-03431 Wentylacja mechaniczna w budownictwie. Wymagania

PN-B-01411:1999 Wentylacja i klimatyzacja. Terminologia

PN-76/B-03420 Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza
zewnetrznego.
PN-78/B-03421 Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza

w pomieszczeniach przeznaczonych do statego przebywania ludzi



SST-02.1 KLADZENIE PLYTEK
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce pokrywania podtdg i Scian ptytkami ceramicznymi i terakotowymi- (CPV
45431000-7)

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych na scianach , ptytek antyposlizgowych na
podtogach w miejscach wskazanych w projekcie i przedmiarze robét.

1.4 Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
przedmiarami, ST, poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obwigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm

polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

2.1.Piytki podfogowe

Ptytki podtogowe + cokoty:

W przedsionku i wiatrotapie przewidziano zastosowanie ptytek podtogowych gres. Zaktada
sie zastosowanie ptytek gres o wymiarach 30x30 cm

Ptytki gres (parametry)

- twardos¢ wg skali Mohsa: 8

- nasigkalnos¢ wodna < = 0,05%

- odpornos¢ na plamienie: odporna

- antyposlizgowa R12

- 8cieralnosc: V klasa Scieralnosci

- dopuszczalne odchytki wymiarowe: dtugosc/szerokosc +/- 1,0 mm, grubosé +/- 0,5 mm
- ptytki grub. minimum 8 mm

- kolory do ustalenia z Uzytkownikiem lubprojektantem w ramach nadzoru autorskiego.

2.2.Plytki ceramiczne Sciany

Odtwarzane ptytki na scianach

Wymagania:

- barwa — wg wzorca producenta / kazdorazowo do uzgodnienia z Zamawiajacym i
projektantem

Ptytki ceramiczne — parametry

- ptytki scienne 20x20 cm (dopuszcza sie inne wymiary) — kolory do ustalenia z
Uzytkownikiem oraz projektantem w ramach nadzoru autorskiego.

- nasigkliwos¢ 10-20% (PN EN ISO 10545-3)
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- wytrzymato$¢ na zginanie (N/mm?) 19-24
- odpornosc¢ na plamienie — klasa 5.

2.3.Spoina elastyczna, wodoodporna
Spoina elastyczna, wodoodporna. Zaprawa przeznaczona do spoinowania ptytek

ceramicznych, szklanych oraz kamiennych do spoin o szerokosci do 20 mm. Krople wody
nie mogg wsigkaC¢ w powierzchnie spoiny. Spoina powinna by¢ elastyczna, odporna na
zabrudzenia i plesnh, zbrojona wtdknami

Baza: mieszanka cementow z wypetniaczami i modyfikatorami polimerowymi

Odpornos¢ na scieranie (wg normy PN-EN 13888): < = 1000 mm3

Wytrzymato$¢ na zginanie (wg normy PN-EN 13888):

- po warunkach suchych: = 2,5 MPa

Wytrzymato$¢ na sciskanie (wg normy PN-EN 13888):

- po warunkach suchych: = 15 MPa

2.4. Elastyczna zaprawa klejgca przeznaczona do mocowania ptytek ceramicznych
Elastyczna zaprawa klejgca przeznaczona do mocowania ptytek ceramicznych.

Mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
Przyczepnos¢ (wg normy PN-EN 12004) = 1,0 MPa
Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +70°C

2.5. Elastyczna powtoka uszczelniajaca
pod ptytki ceramiczne

Dane techniczne :

Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami i z wysokiej jako$ci dyspersjg zywic
syntetycznych

Wodoszczelnos$¢ powtoki — przesigkliwosc: 0,5 MPa wg ZUAT -15/1V.13.2002
Temperatura stosowania: od +5stopni C do +25stopni C

2.6. Zaprawa posadzkowa samopoziomujgca
(wyréwnanie istniejgcego podtoza w zakresie okoto 1-4 cm). Baza: mieszanka cementow z

wypetniaczami

mineralnymi i modyfikowanymi

Wytrzymatos¢ na sciskanie: C35 wg PN-EN 13813
Wytrzymato$¢ na zginanie: F7 wg PN-EN 13813

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci ogéinej ST-00 pkt.3

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE MATERIALOW

Do transportu materiatéw stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:
-samochdod dostawczy o tadownosci 0,9 ton.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci ogolnej ST-00 pkt.4

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne
dla srodowiska.

5.1 Licowanie Scian ptytkami ceramicznymi na klej.

Przed przystgpieniem do roboét oktadzinowych nalezy przygotowaé podtoze poprzez
usuniecie warstw zwietrzatych, wyréwnanie nierownosci do 5 mm, oczyszczenie
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powierzchni i ewentualne nawilzenie.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokosc
spoin. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na scianie linie pozioma, od ktérej uktadane bedg
ptytki oraz przygotowaé kompozycje klejgca zgodnie z instrukcjg producenta. Kompozycje
klejgca trzeba rozprowadzi¢ pacg zgbkowang ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja powinna by ¢ natozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie sciany.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejagcej powinna pozwoli¢ na wykonanie
okfadziny w ciggu okoto 15 minut.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczgwszy od
wyznaczonej na scianie linii. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki
( krzyzyki) dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu okfadziny nalezy usung¢ nadmiar kompozycji klejgcej ze spoin
miedzy ptytkami.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
5.2 Utozenie ptytek podtogowych, antyposlizgowych na klej

Ptytki nalezy uktadac na kleju, po wczesniejszym przygotowaniu podtoza poprzez
usunieciu warstw zwietrzatych, wyréwnaniu nierobwnos$ci po przez zastosowanie zaprawy
samopoziomujgcej i powtoki uszczelniajacej, oczyszczeniu powierzchni i nawilzeniu.
Zaprawa klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Kompozycja
klejgca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejgcej powinna wynosic okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek.

o Elastyczna zaprawa klejgca przeznaczona do mocowania ptytek ceramicznych
Przygotowanie podtoza
Istniejgce zabrudzenia, warstwy zwietrzate i powtoki malarskie o niskiej wytrzymatosci
nalezy usung¢ mechanicznie. Podtoza nasigkliwe zagruntowac¢ bezrozpuszczalnikowym
gruntem gteboko penetrujgcym i odczeka¢ do wyschniecia, co najmniej 4 godziny.
Nieréwnosci podtoza do 5 mm mogg by¢ dzien wczesniej wypetnione tg samg zaprawg
klejgca. W przypadku wiekszych nieréwnosci i ubytkbw — na posadzkach zastosowac
zaprawe samopoziomujgcg, a na scianach szpachléwke do tynkow.
Wykonanie robot
Zawartos¢ opakowania wsypywac do doktadnie odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i
mieszac¢ za pomocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy. Odczekaé
5 min. i jeszcze raz wymieszac. Jesli potrzeba — dodac niewielkg ilos¢ wody i zamieszaé
ponownie. Zaprawe rozprowadzac po podtozu pacg zebatg. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy
od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrana konsystencja i wielko$¢ zebdw pacy sprawiaja,
ze docisnieta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa
pokrywa min. 65% powierzchni montazowej ptytki. Przy aplikacji elastycznej zaprawy
klejacej na zewnagtrz budynkdéw — nalezy stosowa¢ metode kombinowang, tzn. poza
rozprowadzeniem kleju po podfozu przy pomocy pacy zebatej, nalezy gtadkim narzedziem
natozy¢ cienkg warstwe zaprawy na powierzchnie montazowe ptytek.
Ptytek nie moczy¢ w wodzie! Uktadac je na zaprawie i dociskacC poki jeszcze zaprawa lepi
sie do rgk. Nie ukfadacC ptytek na styk! ZachowacC szerokos¢ spoin w zaleznosci od
wielkosci ptytek i warunkow eksploatacji. Spoinowaé nie wczesniej niz po 24 godzinach.
Na podtozach odksztatcalnych stosowaé spoine elastyczng. Swieze zabrudzenia zaprawg
zmywac wodg, a stwardniate usuwa¢ mechanicznie.
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e Spoina elastyczna, wodoodporna
Przygotowanie podtoza
Brzegi ptytek oczysci¢ z zabrudzen. Do spoinowania przystgpi¢, gdy materiat mocujgcy
ptytki jest stwardniaty i wyschniety. Sprawdzi¢ wczesniej czy zaprawa do spoinowania nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Oczyszczone brzegi ptytek zwilzy¢ wilgotng ggbka.
Wykonanie robot
Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywac zaprawe i mieszac¢, az do
uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Nie uzywaé rdzewiejgcych naczyn i narzedzi.
Odczekac¢ 3 minuty i ponownie zamieszaé. W zaleznosci od ilosci dodanej wody otrzymuje
sie konsystencje zaprawy do spoinowania ptytek posadzkowych, sciennych lub muréw.
1. Spoinowanie ptytek posadzkowych
Zaprawe o poiptynnej konsystencji rozprowadza¢ po powierzchni ptytek gumowym
zgarniakiem lub packg. Zgarng¢ nadmiar materiatu, a nastepnie czesto ptukang i
odsgczong, porowatg gabkg oczysci¢é powierzchnie ptytek. Po lekkim przeschnieciu
przetrzeC catg posadzke gtadkg, wilgotng ggbkg. Wyschniety nalot usung¢ z ptytek suchg
szmatka.
2. Spoinowania ptytek sciennych lub posadzkowych
Zaprawe o plastycznej konsystencji wciska¢ w szczeliny miedzy ptytkami przy pomocy
gumowej packi. Po wstepnym przeschnieciu ptytki oczysci¢ czesto ptukang i odsgczana,
porowatg ggbka. Gdy spoiny przesychajg zbyt szybko, nalezy je zwilza¢ lekko wilgotng,
gtadkg ggbka. Wyschniety nalot usungc¢ z ptytek suchg szmatka.
3. Spoinowanie murow
Zaprawe o wilgotnej konsystencji naktada¢ w spoiny miedzy cegtami, a nastepnie
wygtadzac spoindwkami — stalowymi kielniami, nieco wezszymi niz szeroko$¢
spoin. Najpierw krotkg spoindwkg wypetnia¢ spoiny pionowe, a potem diuzszg —
poziome. Prace prowadzi¢ od géry do dotu. Nadmiar zaprawy wymiata¢ ,na sucho”
szczotkg

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jakos¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu wtasciwego przygotowania podtoza do wykonania
poszczegolnych robot, prawidtowosci wykonania izolacji, oktadzin, posadzek.

7. ZASADY OBMIARU

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

Jednostkami obmiarowymi sg jednostki przyjete dla poszczegdélnych robdt w
przedmiarze .

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru podano w czesci ogolnej ST-00.pkt.7

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za m2 odebranej powierzchni oktadzinowane;.
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SST-02.2 KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG (PCV)
1.MATERIAL

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania prac muszg posiadac aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiadaé Polskim Normom (Dz.U. nr 92 poz. 881). Wykonawca przed
zastosowaniem wyrobu musi uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie
jednego materiatu z danego zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia
pozostatych materiatéw z danego zrodta. Jezeli materiaty z zaakceptowanego zrédta sg
niejednorodne lub nie zadowalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ miejsce
zaopatrywania w materiaty. Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany
wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

1.1.  Wyktadzina PCV

Parametry:

- Typ wyktadzinyEN 651 (FDIS ISO 11638) — jednorodna homogeniczna
podtogowa winylowa

- Grubos¢ catkowita ISO 24346 (EN 428) 2.00mm

- Grubos¢ warstwy uzytkowejlSO 24340 (EN 429) 2.00mm

- Waga catkowita ISO 23997 (EN 430) 2700g/m?

- Grupa scieralnosci EN 660-2 Grupa T:<2mm?

- Antyposlizgowos¢ DIN 51130 - R9

- Reakcja na ogien EN 13501-1 Bfls1

- Klasa uzytkowa 34/43

Wyktadzina zgodnie z projektem i po uzgodnieniu probek z projektantem, z
Inwestorem i o tych samych witasciwosciach i parametrach. Wyktadziny klejone do
podtoza na catej powierzchni z wytozeniem cokolikow nasciennych na wys. 10 cm.
Wyktadziny posadzkowe wykonnczone w miejscach tgczen, progach drzwi
wejsciowych i przejSciowych listwg ostaniajgcg aluminiowg, niwelujgcg ptynnie
ewentualne réznice poziomow posadzek i tgczgcg w sposob estetyczny rézne typy
oktadzin.

1.2.Klej (klej do PCW na chtonnych podiozach)

bezrozpuszczalnikowy, bardzo duza poczgtkowa i kohcowa, odporny na skupione
obcigzenia uzytkowe (krzesta i inne meblena koétkach)

Sktad: dyspersja poliakrylanowa z dodatkami wzmacniajgcymi

site klejenia

1.3. Masa samopoziomujgca szpachlowa

w zakresie 0,5-5 mm (samoczynnie wygtadzajgca sie zaprawa do wyrownywania podtoza
w zakresie 0,5-5 mm) odporna na obcigzenia skupione

Baza: mieszanka cementéw

z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami

Wytrzymato$¢ na Sciskanie (wg PN-EN 13813): C20

Wytrzymato$¢ na zginanie (wg PN-EN 13813): F4

1.4. Masa samopoziomujgca w zakresie 3-30 mm (samoczynnie wygtadzajgca sie
zaprawa do wyréwnywania podtoza w zakresie 3-30 mm)

wzmochniona widknami, odporna na obcigzenia skupione, odporna na scieranie
Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
Wytrzymato$¢ na Sciskanie (wg PN-EN 13813): C25

Wytrzymatos¢ na zginanie (wg PN-EN 13813): F7

1.5. Masa naprawcza (uniwersalna bezskurczowa masa do naprawy podtozy w zakresie 1-
100 mm) szybko wigzgca, bezskurczowa, odporna na obcigzenia skupione

Baza: mieszanka cementow z wypetniaczami i modyfikatorami

Wytrzymatos¢ na zginanie: > 10 MPa
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Wytrzymato$¢ na sciskanie: > 30 MPa

1.6. grunt do podtozy (reparat gruntujacy do powierzchniowego wzmacniania nasigkliwych
podtozy)

wzmacnia powierzchniowo podtoze, wyrownuje i zmniejsza nasigkliwoscpodtoza,
paroprzepuszczalny

2. SPRZET

Do wykonania robdét Wykonawca powinien dysponowac sprzetem podanym w kosztorysie.
Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robét i zaakceptowany
przez Inspektora.

3. TRANSPORT

Przewdz materiatdw powinien odbywac sie dostosowanymi do tego celu srodkami
transportu,

ktére powinny zabezpieczaé przewozone materiaty przed wptywami atmosferycznymi,
zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien
dysponowac sprawnym technicznie sprzetem wymienionym w kosztorysie.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w miejscach pétotwartych lub zamknietych,
suchych

i przewiewnych, zabezpieczonych przd opadami atmosferycznymi.

4. TECHNOLOGIA WYKONANIA

Do uktadania wyktadziny podtogowej PCV mozna przystgpi¢ po:

- zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych z malarskimi wtgcznie oraz prac
instalacyjnych (w wypadku ich wystepowania)

- wyschnieciu tynkéw i mas szpachlowych na Scianach i sufitach

- sprawdzaniu szczelnosci urzadzen sanitarnych, a takze stolarki okienne;.

- wykonaniu wszystkich warstw podtogi przewidzianych pod wyktadzing

Wyktadzine nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce warunki:
- temp. otoczenia 17-25°C

- temp. podtoza 15-22°C

- wzgledna wilgotno$¢ powietrza 30-60%.

Jezeli warunki podtoza i otoczenia umozliwiajg montaz wyktadziny nalezy wyznaczy¢
wszystkie linie tgczeniowe. Wyktadzine doktadnie docig¢ do linii wyznaczonych na
podtozu. Montaz rozpoczg¢ od krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia.
Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza za
pomocg specjalistycznego kleju. W tym celu nalezy zwing¢ ptat roztozonej wyktadziny do
potowy, a drugg czesc¢ zabezpieczyC przed przesunieciem. Nastepnie na odstoniety
fragment podtoza rozprowadzic¢ klej za pomocg pacy zgbkowanej typu A3 lub innej
wskazanej i zalecanej przez producenta kleju i wyktadziny. Gdy klej uzyska odpowiednig
site klejgcg (ok. 10-15 min od jego natozenia) nalezy doktadnie docisng¢ wyktadzine do
podktadu, a nastepnie catg powierzchnie przewalcowac watkiem dociskowym o ciezarze
ok. 50-70kg. Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godzin.
W opracowaniu przyjeto spawanie na gorgco wykfadziny PCV.

W celu wykonania szczelnej posadzki zaleca sig, aby wszystkie potgczenia miedzy
arkuszami zostaty pospawane na gorgco sznurem do spawania.

Spawanie stykOw mozna rozpoczgc¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny.
Zbyt wczesne przystgpienie do tgczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania sie
wyktadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie
zwigzany klej,

Styki wyktadziny sfrezowa¢ za pomocg recznej lub automatycznej frezarki,

po wykonaniu spawania nadmiar sznura wystajgcy ponad powierzchnie arkuszy nalezy
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$cigé, aby tworzyt z wyktadzing jedng powierzchnie. Scinanie nadmiaru sznura
wykonujemy w dwoch etapach:

wstepne Scinanie spawu, ktére nalezy wykonac specjalnym nozem z natozong
prowadnicg lub za pomocg specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb,
aby sznur zostat $ciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna
wykonywac, gdy wykonany spaw jest jeszcze ciepty,

wiasciwe $cinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage, aby
nie uszkodzié brzegéw wyktadziny. Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym
wystygnieciu spawu.

Uwaga: w/w wytyczne dotyczgce sposobu montazu wyktadziny majg charakter ogéiny.
Podczas prac nalezy scisle przestrzegac instrukcji i wytycznych dotyczgcych montazu
wyktadziny wybranego producenta.

Sposbdb wykonania podktadu pod wyktadziny PCV (klejenie, masy samopoziomujgce,
masy naprawcze, gruntowanie) — wszystkie prace nalezy wykonac zgodnie z
instrukcjami i wytycznymi dotyczgcymi wybranego systemu oraz zgodnie ze sztukg
budowlang

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jakos¢ materiatdw musi by¢ potwierdzona wtasciwymi dokumentami dopuszczajgcymi
materiaty do obrotu i stosowania w budownictwie, ktérymi sa:

1) certyfikat na znak bezpieczenstwa

2)certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia(PN, , aprobata
techniczna, itp.)

sprawdzenie prawidtowosci wykonanej wyktadziny bedzie obejmowac:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna lub umowg, porownujgc wyktadzine z
projektem przez ogledziny i pomiary

- stan podtozy

- jako$¢ materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow

- prawidtowos¢ wykonania wyktadziny przez sprawdzenie:

a) przyczepnosci wyktadziny

b) odchylenie powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m, odchylenie to nie powinno
by¢

wieksze niz 3mm na catej dtugosci taty

c) grubo$¢ warstwy klejgcej pod wyktadzine ktéra nie powinna przekracza¢ grubosci
okreslonej przez producenta

6. OBMIAR ROBOT

W kalkulacji nalezy uwzgledni¢ dostarczenie i kompletne wykonanie warstw posadzki,
tacznie z pracg wszelkiego rodzaju urzadzen oraz ludzi, przygotowaniem podtoza,
wykonaniem niezbednych dylatacji, zabezpieczeniem innych czesci budynku przed
zabrudzeniem podczas wykonywania prac.

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanej posadzki.

7.0DBIOR ROBOT

Odbiér materiatéw powinien dokonany by¢ bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbidr winien obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie

z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych ,aprobat technicznych” i innych
dokumentoéw odniesienia.

W trakcie robét nalezy przeprowadzi¢ odbiory czesciowe obejmujgce sprawdzenie jakosci
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i suchosci podtoza, wielkosci przewidzianych projektem spadkdw.

Odbidér wylewek powinien obejmowaé sprawdzenie rownosci ptaszczyzny lub wielkosci
spadku ( w przypadku wylewek w pomieszczeniach o okreslonym spadku ), sprawdzenie
grubosci utozonej wylewki.

Odbioru konncowego robét posadzkowych , dla opisanych posadzek nalezy

dokona¢ wg zasad:

- sprawdzenie z dokumentacjg projektowg, umowa,

- sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatow na podstawie protokotéw
odbioru

materiatow

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu
przez

posadzke petnych wiasciwosci techniczno-uzytkowych i powinno obejmowac:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowg
b) sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki,

c) sprawdzenie potgczenia posadzki z podtozem; badania nalezy przeprowadzi¢ przez
ogledziny, naciskanie lub opukiwanie,

d) sprawdzenie prawidtiowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych

odbidr koncowy, potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy, musi obejmowac
sprawdzenie

wynikow odbioréw czesciowych..

7. NORMY

Polskie i branzowe normy budowlane:

- PN-EN649 :2002 elastyczne pokrycia z folii PE i PCV

- PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu - Wymagania

- PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne i
heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu - Wymagania
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