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LACZNIE Z CALYM WIELOBRANZOWYM PROJEKTEM
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WELASCIWYMI REGULACJAMI PRAWNYMI | NORMATYWNYMI 41-506 C HOR Z O W ul, Przyjemna 14 tel, 246-03-08
ORAZ ZGODNIE ZE SZTUKABUDOWLANA
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KOMPLET ELEMENTOW | DODATKOW NIEZBEDNYCH DO ADRES ZABRZE 41-800, UL. M. RATAJA, FAzA | PW
WELASCIWEGO MONTAZU ORAZ ICH POPRAWNEGO DZIALKI NR 1682/27, 1684/3 BRANZA | ARCH.
FUNKCJONOWANIA ZGODNIE Z ZALECENIAMI NWESTOR:
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ZGODNIEZ NSTRUKCUAM), PROCEDURAN |METODAMI | zysuny | BUD. SZATNIKONETEROWYCH - BALUSTRADY | seua | 110,150
PRODUKTOW | POWNNY BYC POPRZEDZONE PROJEKT. | mgr inZ. arch. Piotr BUSKO NR UPR. | 18/06/SLOKK | SPECJ. ARCH.
ZAPOZNANIEM SIE PRZEZ WYKONAWCE Z WLASCIWYMI | —gbmac: R 82120
KARTAMI KATALOGOWYMI | INSTRUKCJAMI OPRAC.
PRODUCENTOW. SPRAW. | mgr inZ. arch. Walenty WROBEL NR UPR| 409/79 | NRRYS. ‘ 021
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