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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA



OST 45.21.22.20-4 0gdlna Specyfikacja Techniczna

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna "ST" odnosi sie do wymagan technicznych, dotyczacych
wykonania, kontroli i odbioru roboét, ktére zostang wykonane w ramach PROJEKTU

ETAP I : OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH ZWIERZAT
(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHLODNIE, SKLADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne.

Specyfikacja niniejsza stanowi cze$¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych,
zwigzanych ze zleceniem i realizacjg robdét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Ukfad tematyczny Specyfikacii.

Specyfikacja niniejsza obejmuje cato$¢ problemow, warunkdéw i procedur, ktére
Wykonawca zobowigzany jest stosowac w trakcie prowadzenia robot budowlanych.
Niniejszg Specyfikacje Techniczng podzielono na:

a) - 0gdlng specyfikacje Techniczng - traktuje o ogdlnych warunkach i procedurach
prowadzenia robét przez Wykonawce.

b) - Szczegdlng Specyfikacje Techniczng - precyzuje szczegdétowe wymagania i
parametry dotyczace materiatéw, sposobdw realizacji robot, oraz kontroli i procedur
odbioru.

Specyfikacje Techniczng "ST" nalezy odczytywac fgcznie z Dokumentacjg Techniczna.

1.4  Zakres robdt objetych Specyfikacjg "ST".

Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi

Specyfikacjami Technicznymi:

1.5 Podstawowe okreslenia.

Uzyte w niniejszej Specyfikacji okreslenia nalezy rozumieé¢ nastepujaco:

a) Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do

kierowania robotami i do wystepowania w imieniu Wykonawcy we wszelkich

sprawach zwigzanych z prowadzeniem roboét i realizacji Kontraktu.
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b)

d)

e)

Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do kontaktéw
z Wykonawcg, oraz do przeprowadzania odbioréw i biezacej kontroli materiatéw
oraz robdt.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do realizacji robo6t objetych
Kontraktem, zgodne z Dokumentacjg Projektowq, Specyfikacjami
Technicznymi, hormami oraz zaakceptowane przez Inzyniera.

Aprobata techniczna - dokument, potwierdzajacy pozytywng ocene techniczng

wyrobu i stwierdzajqcy jego przydatnos¢, wydany przez jednostke do tego
upowazniong. Spis tych jednostek zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r.

Certyfikat zgodnosci - dokument wykazujacy, ze wyrdb, proces lub ustuga sg

zgodne z okreslong normg lub aprobatg techniczna.

1.6 Ogoélne wymagania dotyczgce materiatdw i robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ wbudowanych materiatéw oraz za jakosc i

terminowos$¢ wykonanych robét i zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa,

Specyfikacjami i obowigzujagcymi normami.

1.6.1 Przekazanie terenu Budowy

Inzynier, w terminie okreslonym w Warunkach Kontraktowych, przekaze Wykonawcy

teren Budowy, wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i

administracyjnymi.

Nalezy przekazac lokalizacje i wspétrzedne gtdwnych punktéw oraz reperéw, Dziennik

Budowy, Ksiege Obmiaru Robdt oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i

dwa komplety Specyfikacji (ST). Przed rozpoczeciem robot Wykonawca jest

zobowigzany do pisemnego powiadomienia wszystkich zainteresowanych stron o

terminie rozpoczecia prac oraz o przewidywanym terminie ich zakonczenia.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktow

pomiarowych, do chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki

geodezyjne lub nawigacyjne Wykonawca odtworzy na wtasny koszt.

1.6.2 Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza

a)

b)

Dokumentacja Wykonawcza powinna by¢ zatgczona do Dokumentow

Przetargowych. Jest ona podstawg do realizacji rob6t objetych kontraktem.

Projekt Budowlany, bedacy podstawa do wydania zezwolenia na budowe musi

by¢ w posiadaniu Zamawiajacego i Wykonawcy.

Dokumentacja Powykonawcza powinna by¢ opracowana przez Wykonawce, w

ramach ceny Kontraktowej i powinna obejmowac cato$¢ wykonanych robot.



Dokumentacja Powykonawcza powinna zawiera¢ wszystkie zmiany, w stosunku do
projektu budowlanego i wykonawczego wynikte w trakcie realizacji robot.

Koszt wykonania Dokumentacji Powykonawczej nalezy przedstawi¢ w formie ryczattu,
w Przedmiarze Robot.

1.6.3 Zgodnos$¢ Robot z Dokumentacia

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Kontraktu, a
wymagania, wyszczegolnione w chociaz jednym z nich, sq obowigzujace dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze
wykorzystywac btedow lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomié Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich
zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty muszg byc¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowq i Specyfikacjami.

Dane, okreslone w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach, sq uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sgq odchylenia, w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac
bliskq zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, rozrzuty tych cech nie mogq przekraczad
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjq
Projektowg lub Specyfikacjami i wptynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementow
budowli, to takie materiaty bedq niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane
na koszt Wykonawcy.

1.6.4 Zabezpieczenie terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa terenu
budowy, w okresie realizacji Kontraktu, az do koncowego Odbioru robét.

1.6.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

1.6.6 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca musi przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej i musi
utrzymywac wszelki sprzet przeciwpozarowy w gotowosci do uzycia.

1.6.7 Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢
dopuszczone do uzycia.

1.6.8 Ochrona i utrzymanie Robot




Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty oraz
urzadzenia, uzywane do realizacji robdt, od chwili ich rozpoczecia az do daty wydania
Swiadectwa przejecia przez Zamawiajgcego.

Wykonawca musi prowadzi¢ roboty, az do czasu koncowego ich odbioru. Jesli
Wykonawca, w jakimkolwiek czasie zaprzestanie kontynuacji robét, to na polecenie
Inzyniera, powinien rozpocza¢ kontynuacje robot, nie pézniej niz w 24 godziny od

otrzymania tego polecenia.

1.6.9 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy, wydane przez Wiadze
Panstwowe i Lokalne, oraz wszelkie przepisy i wytyczne, zwigzane z prowadzonymi
robotami, i jest w peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych przepiséw i wytycznych

podczas prowadzenia robét.

Wykonawca musi przestrzega¢ praw patentowych i jest w peini odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych. Uznaje sie, ze wszelkie koszty, zwigzane z
wypetnieniem w/w wymagan, nie podlegajq odrebnej zaptacie i sq uwzglednione w
cenie Kontraktowej.

1.6.10 Prezentacja Unii Europejskiej

Wykonawca jest zobowigzany do ustawienia na czas budowy tablicy informacyjnej
wskazujacej na wspétfinansowanie przedsiewziecia przez Unie Europejska w miejscu
okreslonym przez Inzyniera nie pdzniej niz 7 dni po przekazaniu Placu Budowy.
Wykonawca po zrealizowaniu projektu, w porozumieniu z Inzynierem opracuje i
wykona tablice upamietniajgce wspotfinansowanie przedsiewziecia przez Unie
Europejska, w ilosci 2 sztuk. Stata lokalizacja tablic upamietniajacych zostanie
wskazana przez Inzyniera. Wskazéwki dotyczace sposobu prezentacji informacji o
wspoitfinansowaniu przez Unie Europejskg publikowane sg na stronie internetowej

www.europa.delpol.pl

1.6.11 Zaplecze Inzyniera

Wykonawca w ramach Kontraktu jest zobowigzany zapewnié¢ nastepujace zaplecze
Inzyniera:

1.6.11.1 Biuro i wyposazenie

Na czas trwania Kontraktu Wykonawca jest zobowigzany urzadzi¢ i utrzymac w dobrym
stanie biuro (pomieszczenie) Inzyniera, wraz z dostepem do sanitariatow,
towarzyszacym wyposazeniem i sprzetem oraz z drogami dojazdowymi

utrzymywanymi do czasu zakonczenia robét. Biuro Inzyniera bedzie stanowito
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pomieszczenie o powierzchni okoto 15 m2. Wykonawca wyposazy biuro Inzyniera w
meble i sprzet i utrzyma je w dobrym stanie oraz zabezpieczy przed kradziezg w czasie
trwania Kontraktu.

1.6.11.2 Meble biurowe i wyposazenie

Pomieszczenie biura Inzyniera zostanie wyposazone w :

- zapewnienie i utrzymanie srodka tacznosci telefonicznej

- krzesta

- szafa na dokumenty

1.6.11.3 Sprzet biurowy

Wykonawca wyposazy Biuro w nastepujacy sprzet:

- jeden komputer z odpowiednimi akcesoriami i petnym oprogramowaniem do prac
biurowych oraz oprogramowaniem do przetwarzania dokumentacji projektowej w
formie numerycznej w programach, ktorych uzyto do projektu.

- drukarke z odpowiednim zapasem papieru i tuszu

1.6.11.4 Lokalizacja Biura Inzyniera

Wymagane jest urzadzenie biura Inzyniera w bezposrednim sgsiedztwie budowy

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowywania, muszg odpowiadac
warunkom, okreslonym wart. 10 Ustawy p.t. "Prawo Budowlane" z dn. 7.07.1994 r. z
pdzniejszymi zmianami.

Materiaty, uzyte do wykonania robdt, musza by¢ nowe i petnowartosciowe. Wszystkie
stosowane materiaty muszqg posiadac certyfikat zgodnosci z wymaganiami Polskich
Norm Ilub PN-EN. Materiaty muszg pochodzi¢ z krajow Unii Europejskiej lub
kandydujacych do niej oraz z Turcji.

Wykonawca, dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatdow, powinien dostarczy¢ atesty
wytworcy lub swiadectwa potwierdzajgce jako$¢ materiatow.

2.1  Okreslone przez projektanta urzadzenia i materiaty nalezy traktowac jako
wybrane przez autora rozwigzania projektowego w celu uzyskania zatozonych
parametrow dziatania poszczegdlnych czesci budynku i instalacji i odpowiadajacego im
zatozonego standardu technicznego, a co za tym idzie wszelkie nazwy firmowe
wyrobow i materiatéw okreslonych dostawcéw nalezy traktowac jedynie jako marki
referencyjne nie stanowigce przeszkody dla Oferenta w doborze urzadzen i materiatow,
z zastrzezeniem uzyskania w efekcie zatozonych przez projektanta parametréow
dziatania instalacji i nie nizszego od zatozonego standardu technicznego i

jakosciowego inwestycji.



2.2 Inspekcja Wytworni materiatdw

Wytwdrnie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera. Prébki
materiatdow mogq byc¢ pobierane, w celu sprawdzenia ich wtasciwosci.

Wynik tych kontroli moze by¢ podstawg dla akceptacji okreslonej partii materiatow,
pod wzgledem jakosci. Inzynier musi mie¢ wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych
czesci wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji
Kontraktu.

2.3 Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy. Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego

nie przyjeciem i wymiang na wtasny koszt.

2.4 Przechowywanie i sktadowanie materiatdw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg
jakosc¢ i wiasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inzynier.

Miejsca czasowego sktadowania bedq zlokalizowane w obrebie terenu budowy, w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem, lub poza terenem budowy, w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

3.0. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢ realizowanych robot. Sprzet ten powinien
by¢ zgodny z ofertag Wykonawcy i powinien odpowiada¢, pod wzgledem typow i ilosci,
wskazaniom zawartym w Specyfikacjach, Programie Zapewnienia Jakosci lub projekcie
organizacji robét.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu musi gwarantowac¢ wykonanie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach, i w terminie przewidzianym
w Kontrakcie.

Sprzet, bedacy wtasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania tych robét, musi
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia lub narzedzia, nie gwarantujace zachowania
warunkdéw Kontraktu, powinny by¢ przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone
do robot

4.0. TRANSPORT



Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych
materiatéw.

Liczba i rodzaj srodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z
zasadami, okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych, w
terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych, pojazdy uzywane przez Wykonawce muszg
spetnia¢ wymagania dotyczace ruchu drogowego, w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen i innych parametréw technicznych.

Przy transporcie wodnym, Srodki ptywajace musza spetnia¢ wymagania warunkow
dopuszczenia do zeglugi.

Wykonawca musi usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane przez jego pojazdy na drogach lgdowych i akwenach.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Kontraktem, oraz za
jakosc¢ zastosowanych materiatdw i sposobu prowadzenia tych robét.

Roboty musza by¢ realizowane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami
Specyfikacji (ST), Programem Zapewnienia Jakosci (PZJ), oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczanie
wysokosci wszystkich elementéw robot, zgodnie z wymiarami i rzednymi, okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, lub przekazanymi przez Inzyniera, na piSmie, wpisem do
Dziennika Budowy.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczaniu lub

wyznaczaniu robot, zostang poprawione przez Wykonawce, na wiasny koszt.

Sprawdzenia wytyczenia robdét lub wyznaczenia ich wysokosci przez Inzyniera, nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera, dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot,
muszg byc¢ oparte na wymaganiach, sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji
Projektowej i w Specyfikacjach Technicznych, a takze w obowigzujacych normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji, Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i
robdt, rozrzuty, normalnie wystepujace w produkcji i podczas badania materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan polowych oraz inne wyniki, mogace wptywac
na rozwazang decyzje.

Polecenia Inzyniera muszg by¢ wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
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wyznaczonym, pod grozbg zatrzymania robét.

Cate skutki finansowe, wynikajace z tego tytutu, ponosi Wykonawca.

6.0
6.1

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie, do aprobaty

Inzynierowi, Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), w ktéorym przedstawi on zamierzony

sposéb realizacji robdt, swoje mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne,

gwarantujace wykonanie robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami

Technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami, przekazywanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a)cze$¢ ogolng, opisujaca:

1.
2.

organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt,
wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania
poszczegdlnych elementéw robdt,

wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
problemy BHP, system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania
jakoscig wykonywanych robdt, wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i
kontroli, laboratorium Wykonawcy, sposéb oraz forme gromadzenia wynikow
badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych wnioskéw i

zastosowanych korekt w procesie technologicznym.

b)czes¢ szczegbtowaq, opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

1.

wykaz maszyn i urzadzen, stosowanych na budowie, z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania, i urzadzenia
pomiarowo - kontrolne,

rodzaje i ilos¢ srodkdéw transportu, oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku

materiatéw, sprzetu itd.,

. sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie

transportu,
sposob i procedure pomiardw i badan, prowadzonych podczas dostaw
materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegoélnych elementéw

robot,

. SposOb postepowania z robotami i materiatami nie odpowiadajgcymi

wymaganiom.

Program Zapewnienia Jakosci powinien by¢ przedstawiony Inzynierowi do akceptacii.

Koszta, zwigzane z wykonaniem projektu Programu Zapewnienia Jakosci, nalezy podad
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w formie ryczattu, w Przedmiarze Robot.

6.2 Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac¢ zatozong jakos¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole
robot i jakosci materiatdéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac
w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia, niezbedne do
pobierania prébek i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz robot, z
czestotliwoscig zapewniajgca mozliwos¢ stwierdzenia, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami, zawartymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach i
obowigzujacych normach.

Inzynier musi mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

Wszystkie koszta, zwigzane ze zorganizowaniem i przeprowadzeniem dodatkowych
badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3 Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Inzynier musi mie¢ mozliwos¢ udziatu w pobieraniu
probek

6.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymogami norm. Przed
przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzajach
i terminie pomiaru lub badan, a po wykonaniu, wyniki ich wpisze do Dziennika
Budowy.

Koszt wykonania niezbednych pomiaréw i badan powinien by¢ uwzgledniony w cenie
jednostkowej kazdej pozycji, ktérej dotyczy.

6.5 Raporty z badan

Wykonawca powinien przekazywaé Inzynierowi kopie raportdw z wynikami badan, nie
pdzniej niz w terminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

6.6 Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéw kontroli, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek, i badania materiatéw w zZrédle ich wytworzenia. Inzynier moze pobierac probki
materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swéj koszt. Gdy wyniki
badan Wykonawcy sg niewiarygodne, to catkowite koszta powtdérnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek poniesie Wykonawca.

6.7 Atesty jakosci materiatdw i urzadzen
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Kazda partia materiatdéw, dostarczona do robdt, powinna posiadac atest, okreslajacy
jej cechy.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1 Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym, obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce, w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy,
do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy
spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy powinny by¢ dokonywane na biezgco, i powinny dotyczy¢
przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia, oraz technicznej i gospodarczej
strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy musi by¢ zaopatrzony w date jego dokonania,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego.
Zapisy muszg by¢ czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio, jeden pod drugim, bez przerw.
Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty musza by¢ oznaczone
kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy oraz Inzynier.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisa¢ w szczegdlnosci:
a) date przekazania Wykonawcy placu budowy,
b) date przekazania przez Zamawiajgacego Dokumentacji Projektowej,
c) termin rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdéw robdt,
d) przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu,okresy i przyczyny
przerw w robotach,
e) uwagi i polecenia Inzyniera,
f) daty zarzadzenia o wstrzymaniu robdt, z podaniem powodu,
g) zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu, oraz
czesciowych i koncowych odbioréw robét,
h) wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
i) stan pogody i temperature powietrza (dla robot, na ktére maja wptyw warunki
pogodowe)
j) zgodnosc¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w
Dokumentacji Projektowej,
k) dane dotyczace czynnosci geodezyjnych, dokonanych przed i w trakcie

wykonywania robat,
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I) dane, dotyczace jakosci materiatdow, pobierania préobek oraz wyniki badan, z
podaniem, kto je przeprowadzat,

m) inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy, wymagajq
pisemnego ustosunkowania sie przez Inzyniera.
Decyzje Inzyniera, wpisane do Dziennika Budowy, Wykonawca podpisuje, z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wopis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.
Projektant, nie bedacy strong Kontraktu, nie ma uprawnien do wydawania
bezposrednich polecen Wykonawcy robét.
6.8.2 Ksigga Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementdw robdét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposdb
ciaglty, w jednostkach przyjetych w Przedmiarze Robét, i wpisuje do Ksiegi Obmiaru.
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatéw, orzeczenia, receptury robocze, i kontrolne
wyniki badan Wykonawcy muszg by¢ gromadzone wg zalecen Programu Zapewnienia
Jakosci (PZJ). Stanowig one zatacznik do protokotu Odbioru robot.

6.8.4 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy, oprécz wymienionych powyzej, zalicza sie:

a) pozwolenie na budowe,

b) umowy cywilnoprawne,

c) protokét przekazania terenu budowy,

d) protokoty odbioru robét zanikajacych, e) protokoty z narad i ustalen,
f) korespondencje.

6.8.5 Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na terenie budowy, w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy, spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie, w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do
wgladu, na zyczenie Zamawiajgcego.

7.0  Odbiér ROBOT

7.1  Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, roboty podlegaja
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nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inzyniera, przy udziale

Wykonawcy:

1. odbidr robét zanikajacych

2. odbiér odcinka robot lub ich czesci

3. odbidér koncowy d) odbidr ostateczny
7.2 Odbidr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci
i jakosci wykonanych robét, ktére w dalszym procesie ulegng zakryciu.
Odbidr Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robét. Odbioru Roboét dokonuje Inzynier.
Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera. Jakosc¢ i ilos¢ robot
ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw, zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z Dokumentacjg Projektowq, ST i uprzednimi ustaleniami.
7.3  0Odbidr Odcinka Robét lub ich czesci
Odbioru Odcinka Robét dokonuje sie jak przy Odbiorze Koncowym robdét.

Odbidér Odcinka polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt, i dotyczy:

a) kazdego Odcinka, w odniesieniu do ktérego w Zataczniku do Oferty ustalono
osobny Czas Wykonania,

b) kazdej znaczacej czesci Robot Statych, ktéra albo zostata ukonczona, albo
zostata zajeta lub jest uzytkowana przez Zamawiajqcego,

c) kazdej czesci Robdt Statych, ktérg Zamawiajacy wybrat celem zajecia lub
uzytkowania przed ukonczeniem roboét.

7.4. Dokumenty do przyjecia Koricowego Robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokédt
odbioru koncowego robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do
odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:
1. Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami i z aktualnymi
uzgodnieniami,
2. Specyfikacje Techniczne,

3. uwagi i zalecenia Inzyniera, zwfaszcza przy odbiorze robot zanikajacych i

15



4. ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania Jego zalecen,

5. recepty i ustalenia technologiczne, e) Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaru,

6. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z
STi Pz,

7. atesty jakosciowe wbudowanych materiatdw,

8. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wynikéow badan i pomiaréow

9. zataczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,

10. sprawozdanie techniczne,

11. dokumentacje geodezyjng powykonawczg - inwentaryzacyjng,

12. inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgacego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

1. zakres i lokalizacje wykonywanych robét,
2. wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej
przekazanej przez Zamawiajacego,
3. uwagi dotyczace warunkow realizacji robot, d) date rozpoczecia i zakonczenia
robét.

W przypadku gdy, wedtug Komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego, Komisja w porozumieniu z
Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot. Wszystkie
zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedq zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot poprawkowych i
robot uzupetniajacych wyznaczy Komisja.
7.5 Odbidr Ostateczny (po okresie gwarancyjnym)
Po podpisaniu przez Inzyniera Swiadectwa Wypetnienia Gwarancji, Wykonawca
przedktada Inzynierowi Stwierdzenie Ostateczne, po czym w ustalonym terminie
Inzynier winien wystawi¢ Zamawiajacemu Koricowe Swiadectwo Platnoéci.
8.0 PRZEPISY ZWIAZANE
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na ustawy,
rozporzadzenia ministerialne, Polskie Normy, przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je
traktowac jako integralng czes¢ Dokumentacji Technicznej oraz Szczegdtowych
Specyfikacji technicznych, tak jakby wystepowaty w catosci. Zakfada sie, ze
Wykonawca jest dokfadnie zapoznany z ich trescig oraz wymaganiami. Nalezy bra¢ pod
uwage ostatnie wydania Polskich Norm, o ile w Dokumentacji lub Specyfikacjach nie
postanowiono inaczej.

Wykonawca zobowigzany jest rédwniez do przestrzegania innych norm krajowych (PN),
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zwigzanych z wykonywaniem prac objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien,
chociaz nie zostaty bezposrednio przywotane w Dokumentacji, na rowni ze wszystkimi

innymi normami i wymaganiami tam zawartymi.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne

ZAWARTOSC:
1.5ST 45.21.22.00-8 Roboty budowlane
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ZAWARTOSC:
SST.45.11.12.00-0

SS5T.45.26.23.10-7
SS5T.45.26.23.11-4
SS5T.45.22.31.00-7
SS5T.45.26.25.20-2
SS5T.45.32.00.00-6
SS5T.45.43.21.20-1
SS5T.45.26.25.00-6
SS5T.45.41.00.00-4
SS5T.45.43.20.00-4
SS5T.45.44.21.00-8
SS5T.45.42.11.00-5
SS5T.45.42.11.60-3
SS5T.45.32.40.00-4

SST. 45.21.22.00-8

Roboty budowlane

ROBOTY ZIEMNE
ROBOTY ZBROJARSKIE
BETON

KONSTRUKCJE STALOWE
ROBOTY MUROWE
ROBOTY IZOLACYINE
ROBOTY POSADZKOWE
SCIANKI DZIAtOWE
TYNKI WEWNETRZNE
OKLADZINY WEWNETRZNE
ROBOTY MALARSKIE
STOLARKA

BALUSTRADY

TYNKI ZEWNETRZNE
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST. 45.11.12.00-0

ROBOTY ZIEMNE

B.01.01.00 WYKOPY

B.01.02.00 WARSTWY FILTRACYJINE, PODSYPKI I NASYPY
B.01.03.00 ZASYPKI

B.01.04.00 TRANSPORT GRUNTU
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® No U RWN

Spis tresci

. Wstep

1.1.Przedmiot SST
1.2.Zakres stosowania SST
1.3.Zakres robdt objetych SST
1.4.Podstawowe okreslenia
1.5.0gdIne wymagania dotyczace robdt

Materiaty

Sprzet

Transport

Wykonanie robot

Kontrola jakosci robot

Odbidr robdt

Przepisy zwigzane
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot ziemnych dla: OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH
ZWIERZAT

(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHLODNIE, SKLADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul. Bytomska

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym

kontraktem.

W zakres tych robét wchodza:

B.01.01.00. Wykopy przestrzenne

B.01.01.01. Wykopy wewnatrz budynku.

B.01.02.00 Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

B.01.02.01 Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.

B.01.02.02. Podktad pod posadzkowy z piasku zwyktego.

B.01.02.03. Nasypy konstrukcyjne wykonywane z zastosowaniem geowtdkniny

B.01.03.00. Zasypki

B.01.03.01. Zasypanie wykopéw po wykonaniu izolacji gruntem ztozonym na
odkfad.

B.01.03.02. Reczne zasypanie wykopdw gruntem ztozonym na odkfad.

B.01.04.00. Transport gruntu na samochody, przewdz i wytadunek na
wskazanym przez Inzyniera miejscu.

B.01.04.01. Zatadowanie uprzednio odspojonego

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST G Wymagania ogdlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robodt
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Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Grunty do wykonania podktadu wg 8.01.02.00-01

Do wykonania podktadu nalezy stosowac pospétki zwirowo-piaskowe. Wymagania
dotyczace pospotek:

uziarnienie do 50 mm

taczna zawartosc frakcji kamiennej i zwirowej do 50%.

zawartos¢ frakcji pytowej do 2 %

zawartos¢ czastek organicznych do 2 %.

2.2. Do wykonania podktadu wg. B.01.02.02.

Do wykonania podkfadu wg. B.01.02.02. nalezy stosowac¢ piasek zwykty.

2.3. Do zasypywania wykopéw wg. B.01.03.01 i B.01.03.02

Do zasypywania wykopdéw wg. B.01.03.01 i B.01.03.02 moze by¢ uzyty grunt
wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak
ziemia roslinna, odpadki materiatéw budowlanych itp.

Zasypki za Sciany oporowe:

max srednica ziaren d< 120 mm, wskaznik réznoziarnistosci U>5,

wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is=1.0 -k>5m/d,

zawartos¢ czesci organicznych 1<2%

odpornos¢ na rozpad <5%.

2.4. Grunt do budowy nasypow konstrukcyjnych.

Grunt do budowy nasypdéw konstrukcyjnych powinien posiadac nastepujace
wiasciwosci: max Srednica ziaren d< 120mm,

wskaznik réznoziarnistosci U>3,

granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0.425 mm lub 0,5 mm- W<40%
zawartos¢ czesci organicznych 1<2%

pecznienie pod wptywem wody P<5%,

mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia odpornos¢ na rozpad
<10%.

2.5. Geowtdkniny i geosiatki 8.02.02.05

Wymagania wg norm i $wiadectw ITS i instrukcji producenta.

3. SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna

wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu. Zageszczanie gruntéw wykonywac

23



walcami okotowanymi, wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

4. TRANSPORT

Materiaty mogq by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu. Nalezy je umiescic¢
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykopy wg B.01.01.00, B.01.01.01

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowgq obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu
nalezy wykonac kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji
wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan
geologicznych.

Wykonywanie wykopéw mechanicznie - do poziomu ok. 20 cm ptytszego od
docelowego pozostatg warstwe zdejmowac recznie.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopoéw

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie
nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp w wykopach tymczasowych do gteb. 4 m:
w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2: 1;

w skatach zwietrzatych i rumoszach zwietrzelinowych 1: 1 ;

w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1 :1.25

w gruntach sypkich (piaski) i spoistych w stanie plastycznym o nachyleniu 1:1,5

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastepujace zabezpieczenia:

w pasie terenu przylegajacym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-
krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatéw,
oraz miec spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych.

5.1.2. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg: + 0,02% dla spadkéw
terenu; £ 5 cm dla rzednych dna wykopu; = 5 cm dla wymiaréow w planie wykopdéw o
szerokosci dna mniejszej lub rownej 1,5 m; = 15 cm dla wymiardéw w planie wykopdéw
o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m; = 10 % dla nachylenia skarp wykopow

fundamentowych.
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5.1.3. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopdw

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu
(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwfaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumiec sie z Inzynierem
celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Wykonywanie podsypek i nasypéw wg 8.01.02.00,01,02,03 5.2.1.Warunki
rozpoczecia robét.

Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i nasypdw po uzyskaniu
zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podkfadu pod fundamenty:

(1) Ukftadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w
wykopie. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z
odpadkéw materiatdw budowlanych.

(2) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie.
(3) Catkowita grubosé¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na
catej powierzchni rzutu obiektu.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem
posadzki. Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéow
materiatdw budowlanych.

(2) Ukftadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni réwnomiernie j jedng

warstwa.

(3) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na
catej powierzchni rzutu obiektu.

(4) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0.98 wediug
proby normalnej Proctora.

5.2.4. Warunki wykonania nasypow

W miejscu, w ktorym ma by¢ wykonywany nasyp grunt powinien by¢ oczyszczony z
kamieni i gruzu, za$ ziemia roslinna zdjeta. Grunty stabe (np. torfy lub namuty)
powinny by¢ usuniete, a na ich miejsce powinien by¢ nasypany i ubity grunt opisany w
projekcie. Budowle przewidziane do umieszczenia w nasypie powinny by¢ wykonane
przed i umieszczone w miejscu ich przewidywanego potozenia.

Zasady rozmieszczania gruntdw w nasypie powinny by¢ nastepujace:
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e grunty drobnoziarniste mato przepuszczalne powinny byc¢ ukfadane w $rodku, a
grunty gruboziarniste - blizej skarp nasypow;
e grunty spoiste powinny by¢ przykryte na skarpach i na koronie nasypu warstwg
ochronng z gruntéw sypkich, o grubosci nie mniejszej niz 100 cm;
e grunty znajdujace sie w nasypie nie powinny tworzy¢ soczewek lub warstw
utatwiajacych poslizg lub filtracje wody;
e grunty utozone obok siebie w nasypie powinny by¢ o takim uziarnieniu, aby nie
powstawaty odksztatcenia nasypu pod wptywem dziatania wody.
Dla zapewnienia statecznosci nasypow wykonywanych z gruntéw niejednorodnych
nalezy: grunty przepuszczalne uktada¢ w nasypie warstwami poziomymi;
nadawac gérnym powierzchniom warstw wykonanych z gruntéw mato
przepuszczalnych lub nieprzepuszczalnych spadek na zewnatrz z pochyleniem 3-4%:;
warstwy gruntéw przepuszczalnych ukfadac na catg szerokos¢ nasypu w celu
zapewnienia odptywu z nich wody;
nie dopuszczac do przemieszczania sie w nasypie gruntéw o réznej
wodoprzepuszczalnosci, aby unikngé powstawania w nasypie gniazd i soczewek
gruntowych bardziej nawodnionych i zatrzymujacych wode;
wilgotnos$¢ gruntu w czasie zageszczania powinna by¢ zblizona do wilgotnosci
optymalnej; w przypadku gdy wilgotnos¢ jest mniejsza niz 0,8 optymalnej grunt
nalezy zwilzy¢ woda, gdy jest wieksza od 1,25 optymalnej - osuszy¢ w sposéb
naturalny; wilgotno$¢ optymalna gruntu dla potrzeby zageszczania powinna wynosic:
dla piasku -10%, piaski gliniaste, gliny piaszczyste -12%, gliny -13 %, ity, gliny
ciezkie, pyty, lessy -19%;
wskaznik zageszczenia gruntu powinien by¢ ustalony w laboratorium polowym w
zaleznosci od poziomu zalegania warstwy gruntu w nasypie oraz mozliwosci stosowania
statej kontroli zageszczania gruntu, nie mniejszy niz:0,95 dla gérnych warstw nasypu
zalegajacych na gtebokosé nie wiekszg niz 1,2 m, 0,9 dla warstw zalegajacych ponizej
1,2 m.
5.3. Zasypki wg. 8.01.03.00,01,02
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia
Inzyniera co powinno byc¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki:
(1) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu

przewidzianych w nim robot.
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(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z
odpadkéw materiatdéw budowlanych i $mieci.

(3) Ukfadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0.25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych, 0.50-1.00 m - przy ubijaniu ubijakami
obrotowo-udarowymi(zabami) lub ciezkimi tarczami, 0.40 m - przy zageszczaniu
urzgdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz
Is=0.95 wg. proby normalnej Proctora

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w
sposob nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakosci robét.

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1 do 5.3.

Sprawdzenie i odbidr robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegoblnionymi w pkt. 10

6.1. Wykopy wg. B.01.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu
powinny obejmowac: zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacjg prawidtowosc
wytyczenie robdét w terenie przygotowanie terenu, rodzaj i stan gruntu w podfozu
wymiary wykopdw, zabezpieczenie i odwodnienie wykopdéw

6.2. Wykonanie podkfadéw i nasypéw wg B.01.02.00 Sprawdzeniu podlega:
przygotowanie podtoza, materiaty uzyte na podktad lub nasyp, grubosc i
rownomiernosc¢ warstw podkfadu lub nasypu sposéb i jakos¢ zageszczenia

6.3. Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega: stan wykopu przed zasypaniem materiaty do zasypki
grubosc¢ i rownomiernos$¢ warstw zasypki sposéb i jakos¢ zageszczenia

7. Odbiér ROBOT

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych
wg. zasad ujetych w OST.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze

PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-74/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

BN-77/8931-12 - Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.
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BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST. 45.26.23.10-7

ROBOTY ZBROJARSKIE.
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1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w

konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych . OBIEKT: ,BUDOWA
SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH ZWIERZAT

(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCTIARNIA,

KWARANTANNA, CHELODNIE, SKEADY DREWNA

1 OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robét wchodza:

B.02.01.00.Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O i
A-I.

B.02.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali
A-IT i A-III.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w B.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjq projektowq, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymaganie dotyczace
robét podano w OST 00.00.00.

2. Materiaty.

2.1. Stal zbrojeniowa.

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej wg PN-89/H-
84023-06

(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

* Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretdw powinny odpowiadad
wymaganiom podanym w PN-81/H-84023. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli
ponizej.

* W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna
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wykazywac peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

y _ Granica | Wytrzymatos¢ | Wydiuzenie | Zginanie
Gatunek stali | Srednica preta . . o , )
plastyczna| na rozcigganie | trzpienia | a-srednica
mm MPa MPa % d-prébki
StOS-b 5.5-40 220 31 0-550 22 d=2a(180°)
34GS 6-32 410 min. 590 16 d=3a(90°)

(3) Wady powierzchniowe.

* Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
* Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne:

jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw
gtadkich,

jesli nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki i pretdw zebrowanych o $rednicy
nominalnej do 25 mm, zas$ 0.7 mm dla pretédw o wiekszych srednicach.

(4) Odbior stali na budowie.

* Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiera¢:
znak wytwoércy,

$rednice nominalng,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii, znak obrdébki cieplnej.

* Cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu. * Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych
dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy,
ttuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

- odchyltki wymiardéw przekroju poprzecznego pretéow i ozebrowania powinny
sie miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii

prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m diugosci preta.
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* Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardéw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
* Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy
przed wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu)

- nasuwajq sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych

- stal peka przy gieciu
Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
3. Sprzet.
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby
unikna¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robdt.

5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a) Czystosc powierzchni zbrojenia.

* Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z
zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i bfota,

* Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia

zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi
zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

* Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane.

* Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z
rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264.

taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami

normy PN-84/B-264.

* Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi
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zaciskami.
c) Montaz zbrojenia.

* Zbrojenie nalezy ukfadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

* Nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow

transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych.

* Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w

deskowaniu.

* Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego.

* Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wediug rozstawienia
pretéw oznaczonego w projekcie. * Dla zachowania witasciwej otuliny nalezy uktadane
w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych
o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Odbiér robot.

7.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu - wg OST-00.00.00
"Wymagania ogdlne"

7.2. 0dbiér koncowy - wg OST 00.00.00.

7.3. Odbiér zbrojenia.

* Odbioér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

* Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z
rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion,
wykonania hakdéw ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia
pretéw betonem.

8. Przepisy zwigzane.

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-84/B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST. 45.26.23.11-4

BETON

B.03.01.00 PODBETONY
B.03.02.00 BETONY KONSTRUKCYIJNE
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1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot betoniarskich. OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA
DLA BEZDOMNYCH ZWIERZAT

(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHEODNIE, SKEADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych
objetych kontraktem.
B.03.01.00 Podbetony. Dotyczy: podbetondéw pod fundamenty
podbetondow pod Sciany oporowe
B.03.02.00 Betony konstrukcyjne. Dotyczy:
e fundamentéw
e Scian oporowych

e Scian konstrukcyjnych

e stropdéw
e ram
e schodéw

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w OST 00.00.00 "Wymagania ogdine".
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjq projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymaganie
dotyczace robot podano w OST 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Materiaty.

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikéw
odpowiadajgcych Polskim Normom lub $wiadectwom ITB. Mieszanka moze by¢:
wykonywana na budowie - betony o klasie do B20;

wykonywana w specjalistycznych wytwérniach i dostarczana na budowe w

betonowozach - betony o klasie powyzej B20;
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2.1. Sktadniki mieszanki betonowej wykonywanej na budowie.
(1) Cement
Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego t.j. bez
dodatkow mineralnych wg normy PN-97 /B-19701 :beton klasy B 10- B20 -Cement
portlandzki CEM I 32,5
Opakowanie
Cement wysyfany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co
najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

e Oznaczenie

e nazwa wytworni i miejscowosci masa worka z cementem

e data wysyiki

e termin trwatosci cementu
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody
wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikow i
urzadzenie do wyfadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypow i wysypow.
Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg
kontroli jakosci zgodnie z PN-86/B-04320
Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje
Inzyniera.
Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu.
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-
80/B-04300 a wyniki ocenione wg normy PN-80/B-03000. Zakres badan cementu
pochodzacego z dostawy dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni:
mozna wykonac¢ tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujacej:

oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300

oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300

sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze

by¢ uzyty do betonu.
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Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace: dla cementu pakowanego
(workowanego):

skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone
z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i $cianach)

dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych Scianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny byc¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynéw zamknietych powinny byc¢ suche i czyste, zabezpieczajace
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwdrce w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposéb umozliwiajacy jej fatwe rozrdznienie.

Normy i dokumenty zwigzane.

PN-88/B-04300- Cement. Metody badan.

PN-88/B-3000 - Cement portlandzki.

PN-88/B-3001 - Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-3002 - Cementy specjalne.

PN-88/B-3011 - Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom
normy PN-86/B-06712 (zmiana PN-B-06712/A 1: 1997), z tym ze marka kruszywa
nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie
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prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuje oznaczenia:

skfadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15, ksztattu ziaren wg PN 78/B-06714/16
zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13, zawartosci zanieczyszczen
obcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy
prowadzi¢ biezgcq kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci
zawartosci frakcji 0-2 mm.

(3) Materiaty do wykonania podbetonu:

Beton klasy B 10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci
betonu na sciskanie. Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25; Ilo$¢ cementu 6%, gd max =2,09gr/cm3, wilgotnos¢
optymalna 8%

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach: 20/40=30%, 20/10=20%,
0/2=30%

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego dostarczanego z wytwérni. Betony
klasy:

B20 dla wykonania konstrukcji fundamentow, scian zelbetowych wewnetrznych,
kanatéw instalacyjnych i innych elementow;

BH25 dla wykonania konstrukcji niecek basenowych, wodoszczelnos¢ W8; B30 dla
wykonania konstrukcji stropéw, ram, stupdw, podciggdéw i schoddéw; Wymagania co
do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-88/B-06250: nasigkliwosé nie wieksza niz
4%

mrozoodpornosc przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie
wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogdine wg PN-88/B-06250.

3. Sprzet.

3.1. Dozowniki

Dozowniki muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikéw
powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania
sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

3.2. Deskowanie systemowe PERI

Dopuszczalne odchytki wymiarowe deskowan i rusztowan przy wykonywaniu
konstrukcji z betonu:

w odlegtosci miedzy podporami zginanych elementéw deskowania i w odlegtosci
miedzy teznikami usztywniajacymi stojaki rusztowan:

na 1 m diugosci do £25mm
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na cate przesto nie wiecej niz £75mm

wychylenie od pionu lub od projektowanego nachylenia ptaszczyzn deskowania i linii
przeciecia sie:

na 1m szerokosci, nie wiecej niz £5mm

na catg wysokos$¢ konstrukcji, nie wiecej niz w fundamentach £20mm

w Scianach i stupach o wysokosci do 5m podtrzymujacych stropy monolityczne
+10mm

w $cianach i stupach o wysokosci powyzej 5m £15mm

w stupach szkieletéw zelbetowych potaczonych belkami £10mm

w belkach i tukach £ 5mm

przemieszczenie osi deskowania od projektowanego potozenia, nie wiecej niz:

w fundamentach £15mm

w $cianach, stupach, belkach, podciggach i tukach £10mm

przemieszczenie osi deskowania przestawnego, slizgowego, i przesuwnego nie
wiecej niz £10mm

w odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami $cian (odchytki ujemne
niedopuszczalne) +5mm

miejscowe nierownosci powierzchni deskowania od strony stykania sie z betonem
(przy sprawdzaniu tatg 2m) £3mm

odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu: na 1 m ptaszczyzny w dowolnym
kierunku £5mm

na catg ptaszczyzne £15mm

odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementéw £20mm

odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego £8mm

odchylenia w wymiarach ptyt deskowan przestawnych:

w dtugosci i szerokosci ptyt (tarczy) do 1 m £2mm

1 do 3m £4mm

3 do 5m £6mm

ponad 5m £10mm

4. Transport.

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

(1) Srodki do transportu betonu

* Mieszanki betonowe mogaq by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami)

* Tlos¢ "gruszek" nalezy dobrac¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu wigzania i twardnienia betonu oraz

koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
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(2) Czas transportu i wbudowania.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz: 90 minut

przy temperaturze otoczenia +15Co

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 30 minut przy temperaturze otoczenia
+30°C

5. Wykonanie robét.

5.1 Zalecenia ogodlne.

* Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-
88/B-06250 i PN-65/B-06251

* Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej.

(1) Dozowanie sktadnikéw:

* Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane
wytacznie wagowo z doktadnosciq:

2% - przy dozowaniu cementu i wody

3% - przy dozowaniu kruszywa

Dozatory muszg miec aktualne $wiadectwo legalizacji

* przy dozowaniu skfadnikdw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa

(2) Mieszanie sktadnikéw

* Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

* Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz
2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

* do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej fatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji

mieszanki betonowej przy wylocie.

* Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnosc rzednych z projektem, czystos$¢ deskowania oraz obecnosé wkladek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.
* Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé¢ z wysokosci wiekszej niz 0.75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3.0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego ( do wysokosci 8.0 m).
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* Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac

dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm
zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(5) Zageszczanie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:
* Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0.65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziomej.

* Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia
butawg wibratora.

* Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na
gtebokos$¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu
w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

* Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o0 1.4 R,
gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc ta zwykle
wynosi 0.35-0.7 m.

* Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

* (Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

* Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w
kierunku gtebokosci i od 1.0 do 1.5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw
wibratoréow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(6) Przerwy w betonowaniu.

Etap I - Hala Sportowa oraz Etap II - Kryta ptywalnia i Lodowisko w Radzyniu

Podlaskim. Specyfikacje Techniczne.

* Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio

przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

* Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadqg, ze
powinna ona byc¢ prostopadta do kierunku naprezen gtdownych.

* Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢
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starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodgq i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez
narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy
wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

* W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

* W elementach betonowych o klasie wodoszczelnosci min. W6 w kazdej przerwie w
betonowaniu konstrukcji powinna by¢ osadzona tasma uszczelniajgca o szerokosci
min. 15 cm.

* Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikac
dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(7) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy
konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia
zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

(8) Pobranie prébek i badanie.

* Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych przewidzianych normg PN-88/B-06250 oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

* Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy

opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegdéw technologicznych,

- badania powinny obejmowac:

- badanie skfadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia
* Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz
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+5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatoéci co
najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

* W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do 5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opaddéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie
odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni
Swiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

* przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony
przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co
najmniej 15MPa.

* Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

* przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia
betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na
odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4 Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

* Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nhastonecznieniem.

* Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +50C nalezy nie pdzniej niz po
12godzinach od zakoniczenia betonowania rozpoczgc pielegnacje wilgotnosciowg
betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy
na dobe).

* Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy J gdy
beton nie bedzie sie fqczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze
gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej
powierzchni.

* Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy
PN-75/C-04630.

* W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami.

(2) Okres pieleghacji

* Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7
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dni. Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach
od zabetonowania.

* Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-
63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5 Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Rownos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:
* wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien
miedzy ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

* pekniecia sq niedopuszczalne,

* rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem! ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

* pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm , a powierzchnia na ktérej wystepuja nie
wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

* rownosc¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy- PN-69/B-10260 t.j. wypukifosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2mm,

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych! to
po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

* wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

* raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepa¢, aby otrzymac réowng i jednorodng powierzchnie bez dotkdw i
porow.

* wyrédwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotka aby usungé powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie pod betonu.

Przed przystgpieniem do ukfadania pod betonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem
kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci.

Kontrola jakosci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajq odbiorowi.

7. Odbior robdt.
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Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajg zasadom odbioru robét
wg zasad ujetych w OST-00.00.00 oraz zasad podanych powyzej.

8. Przepisy zwigzane.

PN-88/B-06250  Beton zwykty.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan.

PN-88/B-03000 Cement portlandzki.

PN-88/B-03001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-03002 Cementy specjalne.

PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST. 45.26.25.20-2

ROBOTY MUROWE
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1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru muréw z materiatdéw ceramicznych i betonowych na

budowie: OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH ZWIERZAT
(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHLODNIE, SKLADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ssr sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w osr 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjq projektowa, ssr i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymaganie
dotyczace robdt podano w SST B.00O.00 'Wymagania ogolne"

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-7S/C-04630)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdgq wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz
wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby betonowe

2.2.1. Pustaki scienne

Wymiary

Masa

Nasigkliwos¢ <5%.

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie 12,SMPa

Ogniotrwatos¢ 2

Opér cieplny 0,21S0m?KIW (petna spoina), 0,3348m?KIW (spoina licowa)
Mrozoodpornos¢ F50

2.2.2. Pustaki scienne z
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wg (BN-90/6744-11/01):
e Wymiary
e Masa
e Nasigkliwos$é <5%.
e Wytrzymato$c na Sciskanie 12,5MPa
e Ogniotrwatosc 1
e Opdr cieplny 0, 1894m?K/W (petna spoina), 0,2996m*KIW (spoina licowa)
Mrozoodpornos¢ F50
2.2.3. Pustaki scienne
o Wymiary
e Masa
e Nasigkliwos¢ <5%.
e Wytrzymatos¢ na Sciskanie 12,5MPa
e Ogniotrwatosc 1
e Opdr cieplny 0, 1709m?K/W (petna spoina), 0,2264m?K/W (spoina licowa)

Mrozoodpornos$¢ F50

2.2.4. Bloczki
o  Wymiary
e Masa

e Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%.
e Wytrzymatos¢ na Sciskanie 15,0MPa
e Gestos¢ pozorna 1.8 kg/dm3,
e Odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -20°C i
odmrazania -brak uszkodzen po badaniu.
e Obnizenie wytrzymatosci na sciskanie po 25 cyklach zamrazania nie powinno
wynosi¢ wiecej niz 20% do wartosci $redniej.
2.3 Wyroby ceramiczne
2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne, cementowe (PN-0/B-14501).
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Klasa cementu 32,5
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki M7:
cement: wapno : piasek
1 :0,5:4,5

Orientacyjny stosunek objetosciowy skfadnikdéw zaprawy dla marki M12:

cement : piasek

1 1 3

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
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wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 2 godzin, i 0,5 godz. W przypadku gdy
temperatura powietrza przekracza 25°C

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki 32,5 z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzyc¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

Wymagania ogdlne:

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtiowego wigzania i
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokdéw i otwordw.

W pierwszej kolejnoéci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dziatowe grubosci
ponizej 1 cegty nalezy murowad nie wczesniej niz po zakonczeniu Scian gtéwnych.
Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
pofaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowacd strzepia zazebione
koncowe.

Bloki betonowe uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem
murow.

Mury grubosci mniejszej niz 1 bloczek mogqg by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy murow powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikdéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu
robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzic¢ stan techniczny muréw, tgcznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw bloczkéw i uszkodzonej zaprawy.

Potaczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z bloczkéw o

grubosci réznigcych sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione
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boczne.
Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm , a grubos¢ spoin
pionowych -10mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i
-2mm, a dla spoin pionowych = 5mm.
6. Kontrola jakosci.
6.1. Materiaty betonowe.
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach z zaméwieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

e wymiardw i ksztattu

e liczby szczerb i peknigg,

e odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci bloczka przez prébe dorazng nalezy go
poddac¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie
mrozu).
Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac
jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki
odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murdéw przyjmowac wg. ponizszej tabeli.

Dopuszczalne odchytki mm
Rodzaj odchytek
mury spoinowane mury nie spoinowane
Zwichrowania i skrzywienia
- na 1 metrze dtugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1 m 3 6
- na wys. Kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od
poziomu
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- na 1 m. dlugosci 1 2

- na catej dtugosci 15 30

Odchylenia gérnej warstwy od

poziomu
- na 1 m. dlugosci 1 2
- na catej dtugosci 10 20

Odchylenia wymiardéw otworow w

swietle o wymiarach:

do 100 cm szerokosc¢ +6, -3 +6, -3
wysokosc¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm szerokosc¢ +10,-5 +10,-5
wysokosc¢ +15,-10 +15, -10

7. Odbior robdt.

7.1. Odbidr robdt murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robot wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budowe, protokoty
odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem
budynku.

7.2. Wszystkie roboty objete B.06.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét
zanikajacych wg. zasad ujetych w OST 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

8. Przepisy zwigzane.

PN-B-03340: 1999. Konstrukcje murowe zbrojone Projektowanie i obliczenia.
PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-81/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
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PN-86/B-30020
PN-79/B-06711
PN-65/B-14503
BN-81/6732-12

Wapno
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Ciasto wapienne
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST. 45.32.00.00-6

ROBOTY IZOLACYINE

I. IZOLACIJE WODOCHRONNE
II. PRZECIWWODNE I PRZECIWWILGOCIOWE
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem tej czesci specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji wodochronnych: przeciwwodnych i przeciwwilgociowych,

wystepujacych na: OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH ZWIERZAT
(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHLODNIE, SKLADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska.

Sciany zewnetrzne od poziomu spodu taw do poziomu gruntu - plaszczyzny pionowe
i poziome - izolacja przeciwwilgociowa - Lepik asfaltowy o grubosci 1 +2 mm.
Sciany oporowe od strony nasypu od poziomu spodu faw do poziomu gruntu
-ptaszczyzny pionowe i poziome - izolacja przeciwwilgociowa - Lepik asfaltowy o
grubosci 1 +2 mm.

Sciany zewnetrzne ponizej poziomu gruntu - izolacja przeciwwilgociowa Folia PE gr.
0,3 mm.

Podtoza i stopy fundamentowe - ptaszczyzny poziome - izolacja przeciwwilgociowa -
2 x papa asfaltowa termozgrzewalna na wtdkninie poliestrowej o gramaturze min.
250 g/m2, asfalt modyfikowany elastomerem SBS min. 2000 g/m?2.

Strop tarasu nad absydgq - izolacja przeciwwodna - 2 x papa asfaltowa
termozgrzewalna na wtdkninie poliestrowej o gramaturze min. 250 g/m2, asfalt
modyfikowany elastomerem SBS min. 2000 g/m?2.

Podtoza pod panele podtogowe - izolacja przeciwwilgociowa - Folia PE gr. 0,3 mm.
Szczeliny dylatacyjne i przerwy w betonowaniu - izolacja przeciwwilgociowa Tasma
uszczelniajaca firmy Sika Waterbar zewnetrzna np. AR-31.

Otwory po kotwach montazowych szalunku - izolacja przeciwwilgociowa

Tasma peczniejgca pod wptywem wilgoci np. Waterstop_RX 101 firmy Volclay.
Schody i podesty zewnetrzne nad pomieszczeniem zbiornikdw na wode
przeciwpozarowaq - izolacja przeciwwodna - preparat hydroizolacyjny np. Sopro
DS-flex 423 - 2 warstwy nanoszone krzyzowo grubosci 2x2 mm.

Strefy "mokre" w pomieszczeniach sanitariatdw, fazienek, natryskéw, umywalni,
zapleczy kuchennych, szatni - Sciany wewnetrzne i podtogi - izolacja przeciwwodna
- preparat hydroizolacyjny np. Sopro FDF 525 - 2 warstwy nanoszone krzyzowo
grubosci 2x150 g/m2.

Stropodach peiny - izolacja przeciwwodna - zastosowany sposob izolacji
przeciwwodnej musi stanowi¢ zintegrowany system z ociepleniem i konstrukcjq

stropodachu.- . Stropodach pelny - izolacja przeciwwodna - papa asfaltowa
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termozgrzewalna na wtdkninie przeszywanej o gramaturze min. 210 g/m2, asfalt
impregnacyjny min. 1600 g/m2.

Stropodach petny - paraizolacja - elastomerowobitumiczna papa paroizolacyjna np.
Vedagard SK firmy Vedag lub inna o identycznych wtasciwosciach.

Stropodach peiny - izolacja wiatrochronna - folia paroprzepuszczalna z wtékniny o
przepuszczalnosci od 200 do 3000 gl m21 24 h np. Corotop lub inna o identycznych
wiasciwosciach .

Okapy nad wyjsciami ewakuacyjnymi na poziomie 3,40 - paraizolacja - folia PE gr.
0,2 mm. Folia PE mocowana tacznie z ptytami z wetny mineralnej do blachy
aluminiowej.

Sciany i stropy wewnatrz czerpni, wyrzutni i komér kurzowych - paroizolacja - folia
PE gr. 0,2 mm.

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako cze$¢ dokumentacji przetargowej oraz przy
zlecaniu i realizacji robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robdét objetych specyfikacjq

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych i
termicznych i akustycznych w obiekcie objetym przetargiem.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacji.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami NA i NI.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacjq
projektowgq, specyfikacjg, poleceniami Nadzoru Inwestorskiego i Autorskiego,
zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

Wykonawca musi przedstawic¢ prébki materiatow wraz z odpowiednimi atestami i
Swiadectwami.

Pisemna aprobata NA nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnos$ci za parametry
techniczne i wtasciwos$c rozwigzan. Aprobata architekta dotyczy zasady izolacji
powierzchni.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdlne

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
powinny odpowiada¢ wymaganiom zwartym w normach panstwowych lub
$wiadectwach ITS dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w

budownictwie.
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Do papowych izolacji nalezy stosowac¢ papy o wkfadach nie podlegajacych
rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z widkien
szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wtdknie.

Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny
wykazywac dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktéorym zostajq uzyte oraz
nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan
podanych w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
sposob wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITS.

2.2. Materiaty do izolacji wodochronnych

Materiaty zastosowane w budynku:

Lepik asfaltowy o grubosci 1 +2 mm.

2 x papa asfaltowa termozgrzewalna na witdkninie poliestrowej o gramaturze min.
250 g/m2, asfalt modyfikowany elastomerem SSS min. 2000 g/m2.

2.2.1. Papy asfaltowe izolacyjne Wymagania wg PN-89/B-27617.

wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza sie
pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sq uszkodzenia powstate na skutek sklejenia
sie papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku
poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m
dtugosci papy.

papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.

Pakowanie, przechowywanie i transport

Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej
20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0.5 mm.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w wiw normie.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm
od grzejnikow.

Rolki papy nalezy ukfada¢ w stosy (do 200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej
warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami - 80cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na gorgaco

Wymagania wg PN-57/B-24625.

temperatura mieknienia -60-80°

temperatura zaptonu - 200°C

zawartos¢ wody - nie wiecej niz 0,5 %
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sptywnos¢ - lepik nie powinien sptywac¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z
warstwy sklejajgcej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

zdolnos$¢ klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy
sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

Roztwér asfaltowy do gruntowania - wymagania wg PN-74/8-24622

2.2.3. Izolacje powtokowe

Wymagania wg norm panstwowych i Swiadectw ITB. 2.2.4. Folie z tworzyw
sztucznych

Wymagania wg norm i $wiadectw ITS.

2.2.5. Materiaty do izolacji metodg iniekcji Wymagania wg Swiadectw ITS.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac recznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu lub stosowac
sprzet wg instrukcji producenta.

4. Transport i sktadowanie elementow

Farby odpowiednio zapakowane i zabezpieczone nalezy transportowac zgodnie z
PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub
drogowym.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

5. Wykonanie robét

Sciany zewnetrzne od poziomu spodu taw do poziomu gruntu - pfaszczyzny pionowe
i poziome - izolacja przeciwwilgociowa

Zastosowany sposob izolacji musi stanowi¢ zintegrowany system z ociepleniem.
Lepik asfaltowy o grubosci 1 +2 mm.

Malowanie krzyzowo 2 x roztworem lepiku na przygotowany podkiad betonowy,
przerwa pomiedzy kazdym malowaniem min. 24 h. Przed wykonaniem malowania
nalezy uzupefnié¢ wszystkie ubytki i nieréwnosci muru oraz styk ze Sciang
fundamentowaq. Nie moze by¢ miejsca nie pokrytego lepikiem.

Sciany oporowe od strony nasypu od poziomu spodu taw do poziomu gruntu
-ptaszczyzny pionowe i poziome - izolacja przeciwwilgociowa

Lepik asfaltowy o grubosci 1 +2 mm.

Malowanie krzyzowo 2 x roztworem lepiku na przygotowany podkfad betonowy,
przerwa pomiedzy kazdym malowaniem min. 24 h. Przed wykonaniem malowania
nalezy uzupetni¢ wszystkie ubytki i nieréwnosci muru oraz styk ze Sciang
fundamentowga. Nie moze by¢ miejsca nie pokrytego lepikiem.

Sciany zewnetrzne ocieplone ponizej poziomu gruntu - izolacja przeciwwilgociowa
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Folia PE gr. 0,3 mm.
Folie nalezy klei¢ tasma dwustronnie klejacq, poziomymi pasami, do ptyt ze
styropianu samogasngcego z zaktadem min. 30 cm. Nastepnie folie obsypac ziemiq
Zwracajac uwage, aby nie ulegta pomarszczeniu i podwinieciu.
Podtoza i stopy fundamentowe - ptaszczyzny poziome - izolacja przeciwwilgociowa 2
X papa asfaltowa termozgrzewalna na widkninie poliestrowej o gramaturze min.
250 g/m2, asfalt modyfikowany elastomerem SBS min. 2000 g/m?2.
Pape nalezy przykleja¢ do podtoza i skleja¢ ze sobg na zaktad zgodnie ze
wskazaniem producenta przez zgrzewanie na warstwie podtoza betonowego
zagruntowanego roztworem lepiku asfaltowego na goraco. Drugq warstwe papy
nalezy ukfadac z przesunieciem w stosunku do warstwy pierwszej minimum 15 cm.
W miejscach potgczen nalezy pape uktadac na zaktad zgodnie z wymaganiem
producenta. Na styku ze Sciang konce papy wytozy¢ min. 30 cm. Papa pod stopami
i pod podtozami powinna stanowi¢ ciggtg warstwe, w miejscu potaczenia nalezy
przewidzie¢ fatde dylatacyjng . Zwrdéci¢ uwage, aby przejscia ptaszczyzny poziomej
w pionowg wykonywac z uzyciem klinédw tagodzacych kat zatamania.

izolacja przeciwwodna 2 x papa asfaltowa termozgrzewalna na wtdkninie
poliestrowej o gramaturze min. 250 g/m2, asfalt modyfikowany elastomerem SBS
min. 2000 g/m2.
Pape nalezy przykleja¢ do podtoza i sklejaé ze sobg przez zgrzewanie na warstwie
podtoza betonowego zagruntowanego roztworem lepiku asfaltowego na goraco.
Drugq warstwe papy nalezy uktadac z przesunieciem w stosunku do warstwy
pierwszej minimum 15 cm. W miejscach potaczen nalezy pape ukfadac na zaktad
zgodnie z wymaganiem producenta. Na styku ze $ciang konce papy wytozy¢ na
$ciane min. 40 cm, do poziomu wierzchu posadzki tarasu i przymocowac gorny
brzeg papy profilem aluminiowym z uszczelnieniem silikonem, usytuowanym na
wysokosci i w licu ptytek betonowych tarasu.
Podtoza pod drewniana podtogg sportowq - izolacja przeciwwilgociowa
Folia PE gr. 0,3 mm. Folie nalezy utozy¢ na podfozu z zaktadem min. 30 cm i
zgrzewac.
Podtoza pod panele podtogowe - izolacja przeciwwilgociowa
Folia PE gr. 0,3 mm. Folie nalezy utozy¢ na podfozu z zaktadem min. 30 cm i
zgrzewac.
Szczeliny dylatacyjne i przerwy w betonowaniu - izolacja przeciwwilgociowa
Zastosowany sposob izolacji musi by¢ zintegrowany z systemem wykonania $ciany
zelbetowe;j.
Tasma uszczelniajaca firmy Sika Waterbar zewnetrzna np. AR-31.
Tasme nalezy mocowac w szalunku, w trakcie wylewania $cian wg wskazan

producenta. Dodatkowo pofgczenie nalezy uszczelni¢ kitem poliuretanowym
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potozonym na watku polipropylenowym.
Otwory po kotwach montazowych szalunku - izolacja przeciwwilgociowa
Zastosowany sposob izolacji musi by¢ zintegrowany z systemem wykonania $ciany
zelbetowej.

2x150 g/m2.

Stropodach petny - izolacja przeciwwodna

Zastosowany sposob izolacji przeciwwodnej musi stanowié zintegrowany system z
ociepleniem i konstrukcjg stropodachu.

Stropodach petny - izolacja przeciwwodna

Zastosowany sposéb izolacji przeciwwodnej musi stanowic zintegrowany system z
ociepleniem i konstrukcjg stropodachu.

Papa asfaltowa termozgrzewalna na widkninie przeszywanej o gramaturze min. 210
g/m2, asfalt impregnacyjny min. 1600 g/m2.

Pape nalezy przykleja¢ do podtoza z blachy trapezowej i skleja¢ ze sobg przez
zgrzewanie. W miejscach potaczen nalezy pape uktadac na zaktad zgodnie z
wymaganiem producenta. Papa izolacji przeciwwodnej i paroizolacja powinna
stanowic¢ ciggtq warstwe, w miejscu potaczenia nalezy wykonac zaktad min. 30 cm.
Stropodach petny - paroizolacja

Zastosowany sposéb paroizolacji musi stanowic zintegrowany system z ociepleniem,

konstrukcjq i blacha wykonczeniowa.

Folia PE gr. 0,2 mm. Folia PE mocowana fgcznie z ptytami z wetny mineralnej do
$cian i stropow na kotki rozporowe (grzybki) z tworzywa sztucznego 4 szt.Im2
kotwione w Scianie.

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

Przygotowanie podkitadu.

Podktad pod izolacje powinien byc¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajace nan obcigzenia.

Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
Gruntowanie podktadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjq asfaltowa.

Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos$¢ nie powinna
przekraczac 5%.

Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym
ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu
pierwszej.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkfadu powinna by¢ nie nizsza niz
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5°C.

5.2. Izolacje papowe

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z
gruntu powinny skfadac sie z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej sklejonych
lepikiem miedzy sobg w sposéb ciagty na catej powierzchni.

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed
woda zarobowgq z zaprawy na niej uktadanej mogg by¢ wykonane z jednej warstwy
papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.

Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac wytgcznie lepik asfaltowy,
odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych.

Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podkfadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1 ,5mm.

Szerokos¢ zaktaddw papy zaréowno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej
warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw
papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.3. Izolacje powtokowe

Wg instrukcji producenta i $wiadectw ITS.

5.4. 1zolacje metodq injekcji

Wg instrukcji producenta i Swiadectw ITS.

6. Kontrola jakosci

Materiaty izolacyjne

Wymagana jakos¢ materiatdéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych
przez producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjq projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych
materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Odbior robét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
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Odbiér robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdéw i innych
robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowic¢ nastepujgce dokumenty:
¢ dokumentacja techniczna,
e dziennik budowy,
e zaswiadczenia o jakosci materiatow' i wyrobéw dostarczonych na budowe,
protokdty odbioru poszczegoélnych etapdw robot zanikajacych,
e protokdty odbioru materiatéw i wyrobdéw
e wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce:-
8. Przepisy i normy zwigzane z przedmiotem specyfikacji
PN-69/S-10260. Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-74/B-24620. Lepik asfaltowy stosowany na zimno.
PN-74/B-24622. Roztwor asfaltowy do gruntowania.
PN-77/B-27604. Materiaty izolacji przeciwwilgociowej.
PN-89/B-27617. Papa asfaltowa (na tekturze).
BN-72/6363-02. Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe palne i
samogasnace.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
BN-70/61 12-24. Kity szpachlowe epoksydowe bezrozpuszczalnikowe.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST. 45.43.21.20-1

ROBOTY POSADZKOWE
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych przy realizacji zadania budowa: OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA
BEZDOMNYCH ZWIERZAT

(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHELODNIE, SKEADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska

sq wymagania dotyczace nastepujacych robot:

wykonanie posadzki z ptytek terakotowych (T) na posadzkach i schodach 20 x 20
cm utozonych na zaprawie cementowej marki min. 12MPA, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem, ustawieniem punktéw wysokos$ciowych,
sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na
zaprawie oraz wypetnieniem spoin fugq, zdylatowaniem, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych o wymiarach 20x20cm
antyposlizgowych: GS - R9 utozonych na zaprawie cementowej marki 12MPA, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podfoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym,
ustawieniem punktodw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem,
przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin fugq,
zdylatowaniem oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych o wymiarach 20x20cm
antyposlizgowych: GM - R10 utozonych na zaprawie cementowej marki 12MPA, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem cementowym,
naniesieniem hydroizolacji, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem
ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz
wypetnieniem spoin fugq, zdylatowaniem oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych owymiarach30x30cm (Gl, GV)
antyposlizgowych utozonych na zaprawie cementowej marki 12MPA, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podfoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym,
ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem,
przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin fugaq,
zdylatowaniem, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych o wymiarach 30x30cm (GP)
antyposlizgowych utozonych na zaprawie cementowej marki 12MPA, z

oczyszczeniem i przygotowaniem podfoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym,
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naniesieniem hydro izolacji, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem
ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz

wypetnieniem spoin fugq, zdylatowaniem, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Zakres stosowan specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robét objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie i odbior robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

Okreslenia podstawowe:

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacii.
Wymagania ogdlne dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacjq
projektowq, specyfikacjg, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego,
zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

2. Materiaty

Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec aktualne
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac certyfikat na znak bezpieczenstwa,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

2.1. Ptytki podtogowe ceramiczne

Ptytki podtogowe ceramiczne wg PN-74/B-12032.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych ceramicznych: - barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa - Scieralnos¢ nie wiecej niz
1,5mm

- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20 - kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc i szerokos¢: +- 1.5 mm

- grubosé: +- 0.5 mm

- krzywizna: 1.0 mm

b) Materiaty pomocnicze:

Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 12 MPa, albo klej
Optiroc Fix Podflogowy (Aprobata Techniczna ITS nr AT-15-2832/97).

Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/S-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35- biatego i maczki wapiennej
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- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny.
Lub mrozoodporne fugi mineralne np. Optiroc Spoina (Aprobata Techniczna ITS nr
Z-2122/95), na dylatacjach i na stykach ze $cianami - mrozoodporne fugi
elastyczne.
Impregnat do ptytek ceramicznych nieglazurowanych np. HG Impregnat.
c) Pakowanie:
Plytki pakowane w pudfa tekturowe zawierajgce ok. 1 m? ptytek. Na opakowaniu
umieszcza sie:
nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdéw tatwo ttukacych sie oraz napis
"Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITS nr ... "
d) Transport:
Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢
materiatem wysciétkowym grubosci ok.5 cm.
Opakowania ukfadac¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobdéw tatwo ttukacych.
e) Sktadowanie:
Ptytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania do 1.8 m.
2.2. Woda wg PN-75/C-04630
Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waéd
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.3. Piasek wg PN-79/B-06711.
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:
nie zawiera¢ domieszek organicznych,
miec frakcje réoznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1 ,O0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm
2.4. Cement wg normy PN-88/B-3000
2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04 do wypetniania przerw

dylatacyjnych
2.6. Kruszywo do posadzki cementowej.
W posadzkach maksymalna wielkos¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3
grubosci posadzki. W posadzkach odpornych na Scieranie najwieksze dopuszczalne
wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosci warstw 2,5cm -10mm, 3,5cm -

16mm
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2.7. Zaprawa samopoziomujaca

Zaprawa samopoziomujgca np. Optiroc 5000 wg Swiadectwa IT8 nr AT-15-2787/97
i aneksu przedtuzajgcego waznos¢ Swiadectwa.

2.8. Hydroizolacja

Preparat hydroizolacyjny np. Sopro FDF 525 - 2 warstwy nanoszone krzyzowo
grubosci 2x150 g/m2.

Fuga

Fuga mineralna mrozoodporna np. Optiroc Spoina Aprobata Techniczna IT8 nr.
Z-2122/95.

Fuga elastyczna mrozoodporna.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 12MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym lub
preparatem impregnacyjnym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.

Podtoze betonowe nalezy wykonaé zgodnie z PN-88/B-06250 oraz PN-62/B-10144.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkfad z warstwy wyréwnawczej powinno byc¢

wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodq. Podktad cementowy powinien
by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatosc i
grubos$¢ podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Wytrzymatos¢ podktadu
cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie - 12MPa, na zginanie - 3MPa.

Podkfad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw
budynku paskiem izolacji.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna miec konsystencje gestg - 5-lcm zanurzenia stozka pomiarowego.
Ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci

niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400kg/m3.
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Zaprawe cementowg nalezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu miedzy
listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem
recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyrdéwnaniem i
zatarciem.

Podkfad powinien miec¢ powierzchnie réwng, stanowigcq ptaszczyzne lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych przeswitow wiekszych niz 2mm.
Odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie
powinny przekracza¢ 2mm/m i 5mm na catej diugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym,
np. przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez
spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Hydroizolacja

Zaprawe hydroizolacyjng nalezy nanosi¢ na podfoze wyréwnane, suche (wilgotnosé
max. 0,5% wag.), czyste. Podtoze betonowe muszg dojrzewac przez co najmniej 6

miesiecy, a jastrychy cementowe przez conajmniej 28 dni i by¢ suche.

5.3. Posadzki ceramiczne

Wymagania podstawowe.

Podtoze betonowe pod posadzki ceramiczne nalezy wykona¢ zgodnie z PN-
88/B-06250 oraz PN-62/B-10144.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkfad z warstwy wyréwnawczej powinno byc¢
wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Posadzka ceramiczna powinna by¢ wykonana zgodnie z projektem, ktéry okresla
wymagang wytrzymatos¢ i grubosc¢ ptyt, podktadu oraz rozstaw szczelin
dylatacyjnych.

Do wykonania posadzek mozna przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu robét
budowlanych i wykonawczych, z wyjatkiem robét malarskich i oktadzinowych oraz
po zakonczeniu robét instalacyjnych wraz z préobami ciSnieniowymi instalacji.
Wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na $ciskanie - 12MPa, na zginanie - 3MPa.

Plytki powinny by¢ zdylatowane w miejscach dylatacji podkfadu i na stykach ze
$cianami.

Temperatura powietrza przy ukfadaniu posadzki na zaprawie cementowej, co
najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem ukfadania i w ciggu kilku dni po

zakonczeniu robdt nie powinna by¢ nizsza niz 15°C.
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Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna miec konsystencje gestg - 5-7cm zanurzenia stozka
pomiarowego.

Ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci
niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400kg/m3.

Zaprawe cementowg nalezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu z
rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Posadzka powinna byc¢ ukfadana na $swiezym podkfadzie cementowym,
bezposrednio po jego wstepnym stwardnieniu, nie pdzniej niz jednak niz po uptywie
2 dni.

Ptytki uktadane na zaprawie cementowej powinny byc¢ wilgotne, lecz nie catkowicie
nasycone wodq. Powinny by¢ zanurzone w wodzie bezposrednio przed
zastosowaniem na okres kilkunastu sekund.

Spoiny miedzy ptytkami powinny by¢ prostoliniowe o szerokosci 3 mm. Szerokosé
spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy ukfadaniu ..

Do wypetniania nalezy przystepowac po uptywie kilku dni od utozenia ptytek. Nalezy
stosowac fuge mineralng mrozoodporng, na dylatacjach elastyczna.

Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni $cisle potgczona z podtozem. Posadzka
powinna by¢ czysta. Resztki zaprawy uzywanej do spoinowania powinny by¢
niezwtocznie usuniete przez starcie suchymi trocinami z drewna miekkiego albo
zmyte wodg

Posadzka powinna miec¢ powierzchnie rowng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia posadzki po utozeniu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w
dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych przeswitow wiekszych niz
5mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie
powinny przekracza¢ 2mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
Posadzke z ptytek nieszkliwionych nalezy pokry¢ impregnatem.

6. Kontrola jakosci.

Wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Odbior robdt.
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Odbiér materiatéw j robdét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacija,
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytwodrcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien
by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

Kontrole i odbidr podtoza betonowego oraz posadzek nalezy przeprowadzic¢
komisyjnie przy udziale przedstawicieli Inwestora, Wykonawcy podfoza i
Wykonawcy posadzek.

Odbiér powinien obejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene
wzrokowaq,

e sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie
nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

e sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem; badanie nalezy przeprowadzi¢
poprzez ogledziny, nacisk, opukiwanie,

e sprawdzenie grubosci posadzki; nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i
pomiaru odchylen z dokfadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki.

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych;
badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowag,

sprawdzenie prawidlowosci osadzenia w posadzce kratek sciekowych, wktadek
dylatacyjnych; badanie nalezy przeprowadzi¢ poprzez ogledziny.

8. Przepisy zwigzane.

PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

PN-88/B-30001. Cement portlandzki z dodatkami.

PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-87/B-01100. Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia. BN-86/674 7 -06. PN-74/B-12032.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-2787/97
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST. 45.26.25.00-6

SCIANY DZIALOWE
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych przy realizacji zadania: OBIEKT:,BUDOWA SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH
ZWIERZAT

(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHELODNIE, SKEADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska

sq wymagania dotyczace nastepujacych robot:
¢ wykonania Scian dziatowych z pustakow
Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.
Zakres roboét objetych specyfikacja.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujgq wszystkie czynnosci umozliwiajace
wykonanie i odbidr robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacji.
Wymagania ogolne dotyczace robdét
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacjq
projektowq, specyfikacjq, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego,
zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.
2. Materiaty
Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec aktualne
$Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac certyfikat na znak bezpieczenstwa,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.
2.1. Woda (PN-75/C-04630)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdgq wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Pustaki ceramiczne

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 12,5 MPa. Wymagania:

- nasigkliwos¢ 5%
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- odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach - brak uszkodzen

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne (PN-65/B-14503).

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

-‘Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane

mechanicznie.

-Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie

wczesnie po jej przygotowaniu t.j. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z

dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod

warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili uzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz+5 st.oC.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub

gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére

powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i

zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,

w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone

przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokdéw i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac¢ mury nosne. Scianki dziatowe
grubosci ponizej 12 cm nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu Scian
gtéwnych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
pofgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia
zazebione koncowe.

d) Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy
murowaniu pustakiem suchym, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy przed
utozeniem w murze polewac je lub moczy¢é w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem

murow.
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f) Mury grubosci mniejszej niz 12 cm mogg by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych p,rzyczyn,
wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym
dziataniem czynnikédw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa).
Przy wznawianiu robdt po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzié¢ stan techniczny
muréw, facznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

h) Spoiny w murach

- 12mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos$¢ nie powinna

przekracza¢ 17mm, a minimalna 10mm,

- 10mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosc

maksymalna nie powinna przekracza¢ 15mm, a minimalna - 5mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe

powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i -2mm, a dla spoin pionowych =5mm.

W Scianach przeznaczonych do pozostawienia bez tynku spoiny nalezy wykonywac

bardzo dokfadnie, nalezy je wybrac¢ do gtebokosci 5 mm pozostawiajgc zaoblona do

srodka fuge .. Szczegdlnie wazne jest zachowanie jednolitej grubosci spoin miedzy
pustakami w pionie i w poziomie. Przesuniecie szczelin pionowych pomiedzy
kolejnymi warstwami musi wynosi¢ doktadnie % pustaka.

i) Stosowanie potowek i pustakéw utamkowych.

Liczba pustakow uzytych w potdwkach do murédw nosnych nie powinna by¢ wieksza

niz 15% catkowitej liczby cegiet.

- Jezeli na budowie jest kilka gatunkdw pustakow, nalezy przestrzegac zasady, ze

kazda Sciana powinna by¢ wykonana z pustakéw jednego wymiaru.

- Potaczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z pustakéw o

grubosci réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione

boczne.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Pustaki

Przy odbiorze pustakoéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

-sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na pustakach z zamoéwieniem i

wymaganiami

stawianymi w dokumentacji technicznej,

e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: - wymiardw i ksztattu

cegty,

- liczby szczerb i peknieé,

- odpornosci na uderzenia,
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- przetomu.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci pustakéw przez prébe dorazng nalezy
jg poddac¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na
dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac
jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki

odbioréow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg. ponizszej tabeli.
Lp Rodzaj odchytek Dopuszczalne
odchytki mm

1. Zwichrowania i skrzywienia:

- na 1 metrze dtugosci 3

- na catej powierzchni 10
2. Odchylenia od pionu

- na wysokosci 1 m

- na wys. Kondygnacji

- na catej wysokosci 20
3. Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1 m. dlugosci 1
- na catej dtugosci 15
4, Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
- na 1 m. dlugosci 1
- na catej dtugosci 10
5. Odchylenia wymiaréw otworéw w S$wietle o
wymiarach:
do 100 cm szerokosc¢ +6, -3
wysokos¢ +15, -1
ponad 100 cm szerokos¢ +10, -5
wysokosc¢ +15, -10

7. Odbidr robdt.
Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
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d) protokdty odbioru poszczegdinych etapéw robét zanikajacych,

e) protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem

budynku.

8. Przepisy zwigzane.

PN-75/C-04630.
PN-68/B-10020.
PN-88/B-30000.
PN-88/B-30001.
PN-81/B-30003.
PN-88/B-30005.
PN-86/B-30020.
PN-79/B-06711.
PN-65/B-14503.
BN-81/6732-12.

Woda do celdw budowlanych. Wymagania i badania.

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Ciasto wapienne.

Certyfikat "B" nr B/08/214/99
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST. 45.41.00.00-4

TYNKI WEWNETRZNE
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych przy realizacji zadania : OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA
BEZDOMNYCH ZWIERZAT

(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHELODNIE, SKEADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska
sq wymagania dotyczgce nastepujacych robdt:
e wykonania na $cianach tynkdéw tréjwarstwowych, cementowych kat. III gr.
20 mm z ostatnig warstwa gipsowa (TM),
e wykonania na $cianach tynkéw tréjwarstwowych, cementowych kat. III gr.
15 mm (TZ),
e wykonania na $cianach tynkéw tréjwarstwowych, cementowo-polimerowych
kat. III gr. 20 mm (TP),
e wykonania na sufitach tynkow trojwarstwowych, cementowych kat. III gr. 1
mm (TZ) ,
Zakres stosowani specyfikacji
. Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.
Zakres robét objetych specyfikacja.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie i odbior robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacii.
Wymagania ogdlne dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacja
projektowq, specyfikacjg, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego,
zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.
2. Materiaty
Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec aktualne
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac certyfikat na znak bezpieczenstwa,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.
2.1. Woda PN-75/C-04630
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wode z
rzeki lub jeziora.
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Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waéd
zawierajacych ttuszcze organiczne oleje i mut.

2.2. Piasek PN-79/B-06711

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych,

e miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0
mm

Do spodnich wa/'5tw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty do wa/'5tw
wierzchnich - $rednioziarnisty Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i
przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Preparat uelastyczniajacy np. Optiroc Dyspersja Aprobata Techn.ITB AT-15-
2787/97

e Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowej.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne PN-65S-14503

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowej.

e Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci. aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone
lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzyc¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Cementowa gtadz tynkarska np. Optiroc VH Aprobata ITS Z-2100/95

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowej.

e Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie. gotowa do uzycia po

wymieszaniu z wodg wg wskazania producenta.
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Zawiera cement, sortowane kruszywa mineralne ( uziarnienie do 0,3 mm)
oraz
domieszki poprawiajace.
2.6. Gtadz gipsowa np. Turm Gips MP-2 Nida Gips np. Optiroc TT PN-90/S-14501

e Marka i skfad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowej.

e Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie, gotowa do uzycia po
wymieszaniu z wodg wg wskazania producenta. e Gtadz naktadac
maszynowo.

2.7. Polimerowa gtadz tynkarska np. Optiroc LR Aprobata ITS Z-2100/95

‘Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

‘Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie, gotowa do uzycia po wymieszaniu z

wodg wg wskazania producenta.

Zawiera cement, sortowane kruszywa mineralne oraz domieszki poprawiajace.

2.8. Profile wzmacniajace i wykonczeniowe

Aluminiowe profile wzmacniajace narozniki, wtapiane w tynk Aluminiowy profil C 20

x 20 mm podtogowy.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone

przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkdow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robdét tynkowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzd, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i
skurczéw murdw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,

Zze w ciqgu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach

mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw

zabezpieczajacych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-

montazowych w okresie obnizonych temperatur" .

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch
dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
e) W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie

wigzania i twardnienia, ij. w ciaggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
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5.2. Przygotowanie podtozy
Podtoze musi by¢é mocne, czyste, rowne i suche. Zattuszczenia, brud, kurz nalezy
usungc¢. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawq
spoin w murach ceglanych przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Nierownosci i ubytki do 10 mm powinny by¢ wyréwnane zaprawg cementowa.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna
usunac¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydia lub przez wypalenie lampg
benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podfoza np. betonowe nalezy zwilzy¢ woda.
Podtoza przed nakfadaniem tynku nalezy zagruntowac preparatem np. Optiroc
Dyspersja rozcienczonym woda.
5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych
Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki narzutu i gfadzi.
Obrzutka
Obrzutke nalezy wykonywa¢ z zaprawy cementowej 1: 1 o konsystencji
odpowiadajacej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubosé obrzutki
powinna wynosi¢ 3-4 mm.
Narzut
Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.
Arka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.
Narzut powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1: 1:4 w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1 :2. Zaprawa powinna miec¢ konsystencje
odpowiadajgcg 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Gtadz
Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwy gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajaca 7-10 cm zanurzenia
stozka pomiarowego.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4 w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2
a) Cementowy gtadz tynkarska (TZ) na s$cianach i sufitach np. Optiroc VH Aprobata
ITS Z-21 00/95

e Zaprawe przygotowac zgodnie ze wskazaniem producenta, mieszajac 2-3

minuty wiertarkg wolnoobrotowg nastepnie pozostawi¢ na 15 minut i
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ponownie wymieszac.

Nalezy przygotowac porcje, ktéra zostanie zuzyta w ciggu 3 godzin.
Tynki nakfadac agregatem lub recznie. Gotowg mieszanke nanosic¢
rownomiernie na podtoze i wygtadzac trzymang pod katem stalowa paca.
Zalecana grubos¢ 1 mm, miejscowo do 3 mm.

Ewentualne nieréwnosci przetrzec¢ drobnoziarnistym papierem Sciernym.
Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie wykonywania prac i przez
nastepne 2 dni powinna by¢ wyzsza niz +5st.C

Nalezy wzmocnié narozniki poprzez wtopienie profilu aluminiowego.

Na styku z posadzka nalezy zamocowac¢ listwe aluminiowg C20x20 mm

licowang z tynkiem.

b) Gtadz gipsowa (TM) na $cianach np. Turm Gips Mp-2 Nida Gips

Zaprawe przygotowac zgodnie ze wskazaniem producenta,

Nalezy przygotowac porcje, ktéra zostanie zuzyta w ciggu 30 minut..
Gtadz naktada¢ mechanicznie.

Zalecana grubos¢ 1 mm.

Ewentualne nieréwnosci przetrze¢ drobnoziarnistym papierem Sciernym.
Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie wykonywania prac i przez
nastepne 2 dni powinna by¢ wyzsza niz +1 Ost.C.

Nalezy wzmocnié¢ narozniki poprzez wtopienie profilu aluminiowego.

Na styku z posadzkg nalezy zamocowac listwe aluminiowg C20x20 mm

licowang z tynkiem.

c) Polimerowa gtadz tynkarska (TP) na $cianach np. Optiroc LR Aprobata ITS Z-21

00/95

Zaprawe przygotowac zgodnie ze wskazaniem producenta, mieszajac 2-3
minuty wiertarkg wolnoobrotowg nastepnie pozostawi¢ na 15 minut i
ponownie wymieszac.

Nalezy przygotowac porcje, ktdra zostanie zuzyta w ciggu 3 godzin.
Tynki nakfada¢ agregatem lub recznie. Gotowg mieszanke nanosic¢
rownomiernie na podtoze i wygtadzac trzymang pod katem stalowg paca.
Zalecana grubos¢ 1 mm, miejscowo do 3 mm.

Ewentualne nieréwnosci przetrzec¢ drobnoziarnistym papierem Sciernym.
Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie wykonywania prac i przez
nastepne 2 dni powinna by¢ wyzsza niz +10st. C.

Nalezy wzmocnic¢ narozniki poprzez wtopienie profilu aluminiowego.

Na styku z posadzkg nalezy zamocowac listwe aluminiowg C20x20 mm

licowang z tynkiem.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Zaprawy.
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W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac

jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki

odbioréow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

6.2. Tynki i gtadzie

Dopuszczalna tolerancja odchylenia powierzchni od kierunku poziomego - 3 mm/1

m i pionowego 2 mm /1 m

7. Odbior robot.

Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdéw i innych

robot wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowic

nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegdinych etapow robét zanikajacych,

e) protokdty odbioru materiatéw i wyrobdw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem
budynku.

7.1. Odbidr podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét

tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy

podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

7.2. Odbiér tynkéw

e Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

e Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.

e Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

o pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4
mm w pomieszczeniu,
o poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6
mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
o pionowymi (Sciany, belki itp.).
7.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw

roztwordow soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.
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e trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
8. Przepisy zwigzane.
PN-75/C-04630. Woda do celédw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-68/B-10020. Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-30000. Cement portlandzki.
PN-88/B-30001. Cement portlandzki z dodatkami.
PN-81/B-30003. Cement murarski 15.
PN-88/B-30005. Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020. Wapno
PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-65/B-14503. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
BN-81/6732-12. Ciasto wapienne.
PN-85B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.
PN-70B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-86/B-30020. Wapno
Aprobata Techn. ITB AT -15-2787/97
Aprobata Techniczna ITB Z-21 00/95
PN-90/B-1450 1
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST. 45.43.20.00-4

OKLADZINY WEWNETRZNE
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych przy realizacji zadania: OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH
ZWIERZAT

(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHELODNIE, SKEADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska
sq wymagania dotyczgce nastepujacych robdt:

e wykonania na $cianach oktadziny ceramicznej z ptytek o wymiarach 30 x 30
cm (GV,GP), utozonych na zaprawie cementowej marki min. 12MPA, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem, ustawieniem
punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypethieniem spoin fugq,
zdylatowaniem, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

e wykonania na Scianach oktadziny ceramicznej z ptytek o wymiarach 20 x 20
cm (GS): utozonych na zaprawie cementowej marki min. 12MPA, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem, natozeniem
membrany hydroizolacyjnej, sortowaniem ptytek, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin fugq,
zdylatowaniem, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

e wykonania na $cianach oktadziny ceramicznej z ptytek o wymiarach 30 x 30
cm (GZ): utozonych na zaprawie cementowej marki min. 12MPA, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem, natozeniem
membrany hydroizolacyjnej, sortowaniem ptytek, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin fugq,
zdylatowaniem, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Zakres stosowani specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.
Zakres robét objetych specyfikacja.
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie i odbior robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlinych specyfikacii.
Wymagania ogdlne dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacja
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projektowq, specyfikacjg, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego,
zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.
2. Materiaty
Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny mie¢ aktualne
$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.
2.1. Woda PN-75/C-04630
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wode z
rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajacych tluszcze organiczne oleje i mut.
2.2. Piasek PN-79/B-06711
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegdblnosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e miec frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0
mm
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty do warstw
wierzchnich - $rednioziarnisty Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i
przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Preparat uelastyczniajacy np. Optiroc Dyspersja Aprobata Techn.ITB AT-15-
2787/97
e Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowej.
2.4. Ptytki ceramiczne wg PN-90/B-12031 i PN-89/B-12039
Plytki zgodne z parametrami okreslonymi w Dokumentacji Technicznej.
Wymagania:
Barwa - wg wzorca producenta
Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C Stopien biatosci
przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
gatunek I 80%, gatunek II 75%.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne PN-65B-14503
e Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowej.

e Przygotowanie zapraw do robdot murowych powinno by¢ wykonywane
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mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci. aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu lj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw nalezy stosowad piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone
lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.6. Mrozoodporna zaprawa klejaca np. Optiroc Fix Aprobata Techniczna ITB AT-15-
2832197

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
panstwowej.

e Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie, gotowa do uzycia po
wymieszaniu z wodg wg wskazania producenta. Zawiera cement, sortowane
kruszywa mineralne oraz domieszki poprawiajace.

2.7. Fuga

Fuga mineralna mrozoodporna np. Optiroc Spoina Aprobata Techniczna ITB nr. Z-
2122195.

Fuga elastyczna mrozoodporna.

2.8. Profile wzmacniajace i wykonczeniowe

Aluminiowe profile wzmacniajgce narozniki, wtapiane w tynk np. Schulter System.
Aluminiowy profil C 20 x 20 mm podtogowy.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

5.1. Przygotowanie podtozy

e Podtoze musi by¢ mocne, czyste, réwne i suche. Zattuszczenia, brud, kurz
nalezy usungé. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy

wypetnia¢ zaprawg spoin w murach ceglanych przy zewnetrznych licach na
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gtebokosci 5-10 mm.

Nierownosci i ubytki do 10 mm powinny by¢ wyréwnane zaprawg
cementowg. Wyréownane i naprawione podfoze nalezy pozostawic¢ do
stwardnienia.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami
oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych
mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez
wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza np. betonowe nalezy zwilzy¢ woda.
Podfoza przed nakfadaniem zaprawy $ciany nalezy zagruntowac preparatem

np. Optiroc Dyspersja rozcienczonym wodg.

5.2. Hydroizolacja

Zaprawe hydroizolacyjng nalezy nanosi¢ na podtoze wyréwnane, suche
(wilgotnos$¢ max. 0,5% wag.), czyste. Podtoze betonowe muszg dojrzewac
przez co najmniej 6 miesiecy, a jastrychy cementowe przez conajmniej 28
dni i by¢ suche.

Podtoze nalezy zagruntowac preparatem np. Sopro GO 749 .

Preparat hydroizolacyjny Sopro FDF 525 nalezy nanosi¢ w 2 warstwach
krzyzowo (gruboséi 2x150 g/m?2).

Przed naniesieniem zaprawy zabezpieczy¢ naroza tasma uszczelniajaca np.
Sopro OB 438, a otwory przy pomocy uszczelek np. Sopro DMW 90.
Uszczelki i tasmy klei¢ masg uszczelniajaca np. Sopro FDF 525.

Pierwsza warstwe nalezy nanies¢ kielnig zebatg

Druga warstwe nanies$¢ po min. 6 h przy uzyciu watka.

Membrana na $cianach i podtodze powinna stanowi¢ ciggtg powtoke.

Prace nalezy wykonywac przy temp. Min. +5st. C

5.3. Ogdlne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych

Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podfoza warstwg,
wyrownujaca lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza,. W
pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowaé do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.

Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po
zakonczeniu osiadania muréw budynku.

Na oczyszczong i zwi/zong powierzchnie scian murowanych nalezy natozy¢
dwuwarstwowy podkiad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykonac o grubosci 2-3 mm z ciek/ej zaprawy cementowej marki 8 lub 5,
narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.
Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wg wymiardw, gatunkow i
odcieni barwy.
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e Nalezy przygotowywac zaprawe w ilosci pozwalajacej na jej zuzycie w ciqgu
ok. 4 godzin.

e Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna
wynosi¢ co najmniej + 5°C.

e Plytki przyklejaé przyciskajgc mocno do zaprawy i jednoczesnie lekko
obracajac.

e Spoinowac ptytki po 2 dniach od utozenia, szerokos¢ spoiny 3 mm. Spoiny
wypefié fugg wodoodporng mineralng, na stykach ze Sciang elastyczna.

e Krawedzie narozne nalezy wzmocnic profilem aluminiowym typu Schulter
System.

e Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub
pionowego nie powinno by¢ wieksza niz 2mm/m, odchylenie powierzchni
oktadziny nie wieksza niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej

6. Kontrola jakosci.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac
jej marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej normie. Wyniki
odbioréow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.2. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamoéwieniem.

e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: - wymiaréw i
ksztattu ptytek

o liczby szczerb i peknieg,
o odpornosci na uderzenia,

e W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng
nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i
odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wykfadziny zewnetrznej).

7. Odbior robot.

Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robot wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robdt oktadzinowych powinny
stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdéw dostarczonych na budowe,
d) protokdty odbioru poszczegdinych etapdw robot zanikajacych,

e) protokdty odbioru materiatéw i wyrobdw,

f) D wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
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g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem

budynku.

7.1. Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét

okfadzinowych. Podtoze powinno byc¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.

5.1. Jezeli odbiér poditoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy

podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

7.2. Odbiér okfadziny ceramicznej

o Badanie materiatu okfadzinowego nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio na
podstawie zaswiadczen o jakosci i zapisdw w dzienniku budowy. Bezposrednio
nalezy sprawdzi¢ dobor kolorystyczny ptytek, brak rys lub odpryskéw.

. W trakcie klejenia ptytek nalezy sprawdzi¢ grubos¢ warstwy kleju.

o Badanie gotowej wyktadziny powinno polegaé na sprawdzeniu:

a. Nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie okfadziny w
kilku dowolnie wybranych miejscach:

b. gtuchy dzwiek wskazuje na nie przyleganie oktadziny do podktadu,

c. Prawidlowosci przebiegu spoin przez naciggniecie cienkiego sznura
wzdiuz dowolnie wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar
odchylen z doktadnoscig do 1 mm .

d. Prawidlowosci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach taty

e. kontrolnej o dtugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni okfadziny i
pomiar wielkos$ci przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do
1 mm.

f. wizualnym szerokosci stykow i prawidtowosci ich wypetnienia, a w
przypadku budzacym watpliwosci - przez

g. pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm.

h. jednolitej barwy ptytek.

. Dopuszczalne odchylenia krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub
pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2mm/m, odchylenie powierzchni
okfadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na diugosci taty dwumetrowej.

8. Przepisy zwigzane.

PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-68/B-10020. Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-30000. Cement portlandzki.

PN-88/B-30001. Cement portlandzki z dodatkami.

PN-81/B-30003. Cement murarski 15.

PN-88/B-30005. Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020. Wapno
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PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-65/B-14503. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
BN-81/6732-12. Ciasto wapienne.

PN-85B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-86/B-30020. Wapno

Aprobata Techniczna ITS AT-15-2787/97

Aprobata Techniczna ITS AT-15-2832/97

Aprobata Techniczna ITS nr. Z-2122/95.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST. 45.44.21.00-8

ROBOTY MALARSKIE
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem tej czesci specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot malarskich w: OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH ZWIERZAT
(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHLODNIE, SKEADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako czes¢ dokumentacji przetargowej oraz przy
zlecaniu i realizacji robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robdét objetych specyfikacjq

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robot malarskich obiektu

W sktad tych robdt wchodzi wykonanie:

e malowanie Scian zelbetowych (BS, BL) preparatem impregnujacym np.
Optiroc Dyspersja z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

e malowanie $cian zelbetowych (BZ) i sufitéw (TZ) farbg akrylowa z
oczyszczeniem i przygotowaniem podfoza, wyréwnaniem szpachlg
cementowgq, przeszlifowaniem, wyréwnaniem szpachla malarskg, powtomym
przeszlifowaniem, zagruntowaniem, pomalowaniem 2x.

¢ malowanie $cian zelbetowych preparatem impregnujacym np. Optiroc
Dyspersja (BA, BI) z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

e malowanie Scian zelbetowych elementéw prefabrykowanych farbg
epoksydowgq Peran TL firmy Perstorp (BP) na podtozu wyréwnanym,
przeszlifowanym, odtluszczonym.

e malowanie Scian dzialowych gipsowo-kartonowych farbg akrylowa (TS) i
sufitdw (SH, SR, GW) z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
wyréwnaniem szpachlg gipsowa , przeszlifowaniem, zagruntowaniem,
pomalowaniem 2x .

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacii.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$c¢ ich wykonania oraz za zgodnosc z

dokumentacjq projektowa, ST i poleceniami NA i NI. Ogdlne wymaganie dotyczace
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robot podano w czesci ogdlnej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg

projektowq, specyfikacjg, poleceniami Nadzoru Inwestorskiego i Autorskiego,

zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

Wykonawca musi przedstawi¢ préobki koloréw w formie wymalowanych fragmentow

$cian o powierzchni ok. 4 m2.

Pisemna aprobata nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnos$ci za parametry

techniczne i wiasciwos¢ rozwigzan. Aprobata architekta dotyczy tylko kolorystyki i

zasady malowania powierzchni.

2. Materiaty

2.1. Woda PN-75/C-04630

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod

zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04 do wypetniania przerw dylatacyjnych

2.3. Powtoka malarska epoksydowa wzmacniajgca powierzchnie betonowg

Epoksydowa cienkowarstwowa powtoka malarska np. Peran TL firmy Perstorp wg

Aprobaty Technicznej ITS nr AT -15-3629/99.

2.4. Preparat uelastyczniajacy impregnujacy np. Optiroc Dyspersja Aprobata
Techniczna ITB AT -15-2787/97

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami polskiej normy

panstwowej.

2.5. Farby akrylowe gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm

panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z BN-87/3046-02 w bebny lekkie lub

wiaderka stozkowe wg BN-82/5046-05 i przechowywane w temperaturze min. +

5°C wg PN-73/C-81400.

2.6. Srodki gruntujace

Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec aktualne

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium

Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

2.7. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac rozcienczalniki przygotowane

fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb powinny odpowiadaé normom

panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci

wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

3. Sprzet.
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Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych
Odkurzanie powierzchni ($cian i posadzek) po zakonczeniu prac przygotowawczych
(szlifowanie powierzchni) nalezy wykonywaé przy pomocy odkurzacza
przemystowego.
4. Transport i sktadowanie elementow
Farby odpowiednio zapakowane i zabezpieczone przed wylaniem lub wyciekiem
nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.
Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie
elementy przewidziane norma lub projektem indywidualnym.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie. Farby mogg by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami
transportu.
Wszystkie wyroby nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Puszki nalezy ukfadac¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1
m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem lub
wywroceniem.
5. Wykonanie robét
5.1. Zasady ogdlne
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+ 8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej
+8°C. Po zakoczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej + 1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdbw mozna wykona¢ po:

e catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury

i urzadzen sanitarnych),

e catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

e catkowitym utozeniu posadzek,

e usunieciu usterek na stropach i tynkach.
5.1. Przygotowanie podtozy

e Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé¢,

naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienna.

e Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow,
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naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzyc i
ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry
okresla wymagang wytrzymatosé i grubosc podktadu oraz rozstaw szczelin
dylatacyjnych.

Podtoze betonowe pod powtoki malarskie (np. Peran TL) i impregnacyjne (np.
Optiroc Dyspersja) nalezy wykona¢ zgodnie z PN-88/B-06250 oraz PN-62/B-
10144.

Podfoze, na ktérym wykonuje sie podkfad z warstwy wyréwnawczej powinno
by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg ..

Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w
dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych przeswitow wiekszych
niz 5mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochytej) nie powinny przekracza¢ 2mm/m i 5mm na catej dtugosci lub

szerokosci pomieszczenia.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbg lateksowo-akrylowg wymalowania mozna wykonywac bez

gruntowania powierzchni lub gruntowac rozcieficzong farbg wodg w
stosunku 1 :3-5
Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie

gruntoszpachléwkg epoksydowa. e Podioza z ptyty GKFI nalezy zagruntowac

preparatem Nida Ekogrunt.

5.3. Wykonywanie powtok malarskich

Powtoki malarskie powinny rownomiernie pokrywac podfoze, bez przeswitow,
plam i odpryskoéw.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow
pedzla irys.

Powtoki z farb akrylowo-lateksowych powinny by¢ niezmywalne, przy
stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac
farby w réznych odcieniach.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraé

substancji szkodliwych dla zdrowia.

5.4. Impregnacja powierzchni betonowych i z bloczkéw betonowych.

Przed potozeniem warstw impregnatu powierzchnia posadzki powinna by¢
oczyszczona z mleczka cementowego, pytéw i luznych nie zwigzanych

fragmentéw, przeszlifowana i odtluszczona, a rysy, spekania i ubytki
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uzupetnione. Bezposrednio przed natozeniem impregnatu powierzchnie
nalezy doktadnie odpylic.

Impregnacje nalezy wykonywac po zakonczeniu wszystkich robét
budowlanych, wykonczeniowych i instalacyjnych.

Pomieszczenia lub strefy, w ktorych wykonuje sie posadzki muszg by¢
wydzielone i zabezpieczone przed ogdélnym dostepem.

Minimalna temperatura podfozy betonowych powinna wynosi¢ +6 st. e.
Minimalna temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ + 10 st.
C, a wilgotnos$¢ wzgledna nie przekraczac 70 %.

Pomieszczenie musi by¢ wentylowane.

Na przygotowana wg ww wskazan powierzchnie nalezy natozy¢ powtoki
gruntujgcg w proporcjach preparatu z wodg 1 :10 i po 24 godzinach
wierzchnig w proporcjach 1 :5.

Swiezo potozong powtoke nalezy chroni¢ przed woda az do jej wyschniecia
(1-3 dni).

5.4. Powtoki epoksydowe na podtozu betonowym.

Powtoke nalezy wykonywac zgodnie z projektem.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione kitem tiokolowym.
Powierzchnia powinna by¢ réwna i gtadka - nieréwnos¢ w dowolnym miejscu
nie powinna przekracza¢ 2 mm/ m, a przeswit mierzony tfata dt. 2 m nie
wiekszy niz 5 mm.

Przed potozeniem warstw epoksydowych powierzchnia posadzki powinna by¢
oczyszczona z mleczka cementowego, pytéw i luznych nie zwigzanych
fragmentéw, przeszlifowana i odtiuszczona, a rysy, spekania i ubytki
uzupetnione.

Powtoki epoksydowe nalezy wykonywac po zakonczeniu wszystkich robét
budowlanych, wykonczeniowych i instalacyjnych.

Pomieszczenia lub strefy, w ktorych wykonuje sie posadzki muszg by¢
wydzielone i zabezpieczone przed ogdélnym dostepem.

Minimalna temperatura podtozy betonowych powinna wynosi¢ +15 st. e.
Minimalna temperatura powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ + 15 st.
C, a wilgotnos¢ wzgledna nie przekracza¢ 70 %.

Pomieszczenie musi by¢ wentylowane.

Na przygotowana wg ww wskazan powierzchnie posadzki nalezy natozy¢
powtoki: gruntujacq np. Peran STe . Warstwe wierzchnig TL z wypetnieniem
Peran Filter naktada¢ w odstepnie min. 10 godzin w temperaturze 18 st. C,
po zaakceptowaniu przez NA i NI prébki kolorystycznej o pow. Min 1 m2.
Ruch pieszy dopuszczalny po 12 godzinach schniecia w temperaturze 18 st.

C, catkowite utwardzenie po uptywie 5-7 dni.
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6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przegotowanej do malowania powinna
obejmowac:

e sprawdzenie wygladu powierzchni

e sprawdzenie wsigkliwosci,

e sprawdzenie wyschniecia podtoza,

e sprawdzenie czystosci

e Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez
ogledziny zewnetrzne.

e Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpié nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania: dla farb lateksowo-akrylowych nie wczesniej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego;

e sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem i probnym wymalowaniem
fragmentu powierzchni;

e sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za
wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé
wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

7. Odbidr robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

Odbiér obejmuje wszystkie rodzaje drzwi wraz z pracami towarzyszacymi podane w
punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

Odbiér materiatow i robot powinien obejmowad zgodnosci z dokumentacjg
projektowq oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytwaorcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie
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odpowiadaja wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez rozpuszczalnikéw i farb przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym). Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Kontrole i odbior nalezy przeprowadzi¢ komisyjnie przy udziale przedstawicieli
Inwestora i Wykonawcy (w tym podwykonawcédw podtozy, posadzek i oktadzin
$ciennych).

7.1 Odbior podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac¢
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno
by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane
zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

7.2. Odbidér robot malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy
odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp. w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg. wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego
koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powioki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekkg szczotkg lub
szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene
wzrokowaq.

e stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci i prawidtowosci
uksztattowania powierzchni

8. Przepisy i normy zwigzane z przedmiotem specyfikacji
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PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-69/B-10280. Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

PN-62/C-81502. Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-86/B-30020. Wapno

BN-70/6113-32. Farby epoksypoliamidowe do gruntowania.
BN-75/6115-41. Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST. 45.42.11.00-5

STOLARKA
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1. Wstep

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem tej czesci specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace
wykonywania i odbioru wszystkich drzwi w budynku

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako cze$¢ dokumentacji przetargowej oraz przy

zlecaniu i realizacji robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacji: OBIEKT:
,BUDOWA SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH ZWIERZAT

(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHEODNIE, SKEADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska

Zakres robét objetych specyfikacjq

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie montazu drzwi wraz z elementami towarzyszacymi.

W sktad tych robdt wchodzi wykonanie:

drzwi drewnianych i z materiatow drewnopochodnych; drzwi z profili aluminiowych
przeszklonych;

drzwi przeciwpozarowych o konstrukcji stalowej; drzwi ozdobnych wykonczonych
blacha oksydowang;

drzwi ozdobnych wykonczonych blacharze stali nierdzewnej;

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacji.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg
projektowq. specyfikacjg. poleceniami Nadzoru Inwestorskiego i Autorskiego,
zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

Bezwzglednie nalezy zachowa¢ minimalng szerokos$¢ netto drzwi po otwarciu
zgodnie z wykazem drzwi i opisem na rysunkach (np. 800 mm, 900 mm itd.).

Szerokos¢ otworow w Swietle murdow nalezy dostosowac do szerokosci
oscieznic, réoznych dla poszczegdlnych producentéw. Na rzutach podano szerokosci
otworéw w murze powiekszone o 70 mm z kazdej strony. Wymiar 70 mm przyjeto z
uwzglednieniem grubosci oscieznicy 50-65 mm i luzu montazowego 5-20 mm.

W przypadku wybrania drzwi o szerszych oscieznicach (np. dla niektérych
producentéw drzwi ppoz.) nalezy odpowiednio wykona¢ szersze otwory w $cianach
stanu surowego (zelbetowych i murowanych).

Wykonawca zobowigzany jest do inwentaryzacji otworédw stanu istniejgcego z
odpowiednig doktadnoscia. Odpowiedzialnos¢ w tym zakresie spada wylgcznie na
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Wykonawce.

Wykonawca musi przedstawié¢ rysunki drzwi w skali 1: 10 przed
przystapieniem do realizacji zamdwienia i w skali 1:1 przekroje profili w przypadku
drzwi z profili aluminiowych.

Pisemna aprobata tych rysunkéw nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za parametry techniczne i wtasciwo$¢ rozwigzan. Aprobata
architekta dotyczy tylko estetyki i zasady dziatania elementdw.

Wszystkie czesci muszg by¢ doktadnie spasowane.

Spawy i spoiny widocznych elementéw musza by¢ szlifowane i polerowane.

2. Materiaty

Stolarke i $lusarke drzwiowg nalezy wbudowa¢ kompletnie wykoriczong wraz z
okuciami i powtokami malarskimi.

Szczegodtowe specyfikacje kazdego typu drzwi zawarto w kartach z numeracja
odpowiadajacq oznaczeniom drzwi na rzutach

Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec aktualne
$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac certyfikat na znak bezpieczenstwa,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.

2.1. Oscieznice

W wiekszosci drzwi zaprojektowano oscieznice metalowe, lakierowane proszkowo
(poza drzwiami z profili aluminiowych). Wszystkie o$cieznice powinny by¢
dostosowane do grubosci Sciany (z wyjatkiem Scian szerokosci 30 cm i grubszych).
Przed zamowieniem oscieznic nalezy sprawdzi¢ grubos¢ kazdej $ciany wraz z
docelowym wykonczeniem, z uwzglednieniem tynkdéw, oktadzin, paneli
drewnianych.

2.2. Elementy wyposazenia drzwi

Okucia budowlane

Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
taczace, zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku
braku takich norm -wymaganiom okreslonym w $wiadectwie IT8 dopuszczajagcym
do stosowania wyrobu stolarki budowlanej wyposazonego w okucie, na ktére nie
zostafa ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny byc¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem,
pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowg. chromianowg przeciwrdzewna.

Zamki

We wszystkich drzwiach do pomieszczen biurowych, sedziéw, gabinetéw lekarskich,

pomieszczenia kontroli antydopingowej, szatni, kioskow, magazynow, lokali
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komercyjnych zamontowane zostang atestowane zamki w klasie dostepu C zgodnie
z horma PN-88/8094399, PN 73/8-944441 otwierane kluczem w systemie "master
key". Zamki musza spetniaé réwniez najwyzsze wymagania instytucji
ubezpieczeniowych.

W pozostatych drzwiach dopuszcza sie zamontowanie zamkdéw wielozapadkowych
bez atestow.

W kabinach wc i tazienkach treneréw nalezy zamontowa¢ wktady z zamkiem
tazienkowym, zamykane obrotowq gatka ze stali nierdzewnej matowej Uak klamka).
Zamek wpuszczany. Wkiadka z mozliwoscig zamkniecia od $rodka i otworzenia od
zewnatrz w sytuacji awaryjnej.

Wszystkie pomieszczenia wyposazone bedg w system sygnalizacji wtamania i
napadu wraz z systemem kontroli dostepu.

Klucze

Wykonawca zobowigzany jest przekaza¢ komplety kluczy do wszystkich zamkdw,
wraz z kluczem "matkq' i kartami umozliwiajacymi ich pdzniejsze kopiowanie.
Wszystkie klucze powinny mie¢ dotaczone trwate breloczki ze stali nierdzewnej z
numerami pomieszczen .

Wykonawca do czasu przekazania obiektu zobowigzany jest strzec wszystkich
kluczy oraz dostarczy¢ pisemne oswiadczenie, iz nie zostaty skopiowane.

W przypadku zagubienia klucza Wykonawca musi wymieni¢ zamek lub wktad lub na
nowy. Niektdre grupy pomieszczen powinny mie¢ zamontowane zamki
umozliwiajgce otwarcie jednym kluczem (np. pomieszczenia porzadkowe,
pomieszczenia rozdzielni elektrycznych).

Nalezy przewidzie¢ gradacje dostepnosci pomieszczen wraz z odpowiednia
konfiguracjg zamkow. Gradacja dostepnosci pomieszczen bedzie wymagata
uzgodnienia z Inwestorem lub Uzytkownikiem. Samozamykacze

Czesc¢ drzwi (zgodnie z zapisami w kartach) nalezy wyposazy¢ w samozamykacze.
W szczegdlnosci:

Drzwi do pomieszczen szatni zawodnikow w czesci W wymagaja zastosowania
samozamykaczy i systemu uszczelnien, ze wzgledu na wymagania Obrony Cywilnej.
Dla drzwi o kwalifikacji ogniowej wymagane sg samozamykacze dolne, wbudowane
w posadzke - np. prod. GEZE Polska Sp zoo.

Drzwi dymoszczelne na drogach ewakuacyjnych powinny zostaé wyposazone w
instalacje, ktéra w przypadku alarmu, zwalnia zaczep elektromagnetyczny,
pozostawiajqc drzwi zamkniete na czas alarmu.

Urzadzenia "antypanik"

W drzwiach na drogach ewakuacyjnych, rzwiach zewnetrznych nalezy zamontowacd
poziome belki zwalniajace pod naciskiem zaczep zamka. Urzadzenie musi posiadac

odpowiednie atesty.
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Zawiasy

Wg wykazu drzwi. W drzwiach ciezkich 4 zawiasy na skrzydto. W drzwiach
eksponowanych zawiasy ze stali nierdzewnej Uszczelki

Uszczelki powinny by¢é montowane na catym obwodzie drzwi.

Wymagana jest minimum 5 letnia gwarancja producenta na trwatos¢ uszczelek.
Odboje

Wszystkie drzwi wewnetrzne nalezy wyposazy¢ w odboje kauczukowe z trzpieniem

ze stali nierdzewnej, montowane w podfodze lub w Scianie.

2.3. Wymagania szczegdtowe dla wybranych drzwi

Drzwi do pomieszczen biurowych (petne)

Drzwi petne, skrzydto o konstrukcji z ramy drewnianej, wzmocnione krawedzie z
drewna twardego z przylga, poszycie z wykonczeniem z paneli jak na $cianie obok;
drzwi z progiem automatycznym, wktad dzwiekochtonny (RwP = 42 dB), uszczelka
w przyldze, oscieznica drewniana do montazu w murze lub $ciance gipsowej, listwq
maskujacg 80 mm, okuciami o dobrej jakosci, urzadzenia samozamykajace

Drzwi do pomieszczen biurowych

Drzwi do pomieszczen technicznych

Wszystkie drzwi do pomieszczen technicznych wyposazone bedg w oscieznice
drzwiowe posiadajace ostony przeciwuderzeniowe. Drzwi do pomieszczen o
kwalifikacji ogniowej wyposazone beda w samozamykacze dolne, wbudowane w
posadzke, dobor typdw i ich parametréow wedtug dyspozycji NA.

Drzwi do pomieszczen natryskéw i wc

odporne na wilgo¢, skrzydfo o konstrukcji z ramy z aluminium, ze szkleniem ze
szkfa bezpiecznego matowego (folia matowa pomiedzy dwoma warstwami szkta min
3 mm wzmochione krawedzie z przylgq, uszczelka w przyldze, okucia o dobrej
jakosci, urzadzenia samozamykajace;

Drzwi do pomieszczen pam. sanitarnych w tym dla osdb niepetnosprawnych:
petne, o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢, skrzydto wzmocnione, krawedzie z
przylga, wkiad dzwiekochtonny (RwP = 42 dB), uszczelka w przyldze, okucia o
dobrej jakosci, urzadzenia samozamykajace; cokoét ze stali nierdzewnej odporny na
uderzenia wozkiem.

Drzwi zewnetrzne

Drzwi wejsciowe drzwi ze szkleniem; z automatycznym otwieraniem typu
"antypanik", o konstrukcji lekkiej ze stali nierdzewnej. Drzwi zostang podtgczone do
systemu urzadzen zabezpieczajacych oraz systemu wykrywania pozaru, zasilane
beda z gtdwnego wiacznika pradu. ).

2.4. Wymagania dla materiatéw

2.4.1. Stolarka drzwiowa. Drewno
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Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz
poffabrykaty tarte odpowiadajgce normom panstwowym.

Wilgotnosé bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawierac sie w
granicach 10-16%. Dopuszczalne wady i odchytki wymiardéw stolarki drzwiowej nie
powinny by¢ wieksze niz podano ponizej.

Wymiary zewnetrzne - dopuszczalna odchytka 1 mm na 1 m

Réznica dtugosci przekatnych - dopuszczalna odchytka 1 mm na 1 m Grubos¢
skrzydta - dopuszczalna odchytka 1 mm.

Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg
biologiczng. Nalezy impregnowac:

elementy drzwi,

powierzchnie stykajace sie ze Scianami osScieznic.

Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi
stosowania srodkéw ochrony drewna podanymi w swiadectwach ITB .

Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawierac
sktadnikdw szkodliwych dla zdrowia i powinny mieé¢ pozytywng opinie Panstwowego
Zakfadu Higieny.

Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni
zewnetrznych elementéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie
czynnikow atmosferycznych - nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni
elementdéw od strony pomieszczenia.

Srodki do gruntowania wyrobdéw stolarskich

Do gruntowania wyrobdéw stolarki budowlanej nalezy stosowac pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podad rodzaj srodka
uzytego do gruntowania.

Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb
chemoutwardzalnych szybkoschnacych wg BN-71/6113-46

do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg. BN-79/6113-67 oraz farby
ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i
ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.4.2. Slusarka stalowa

Wbudowa¢ nalezy Slusarke kompletnie wykornczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami antykorozyjnymi.

Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-88/H-

84020. Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na
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$ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-80IM-02138.

Powierzchnie elementdéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi.

Powtoki malarskie powinny byc¢ jednolite, bez widocznych poprawek, Sladéw pedzla,
rys i odpryskéw i spetnia¢ wymagania podane dla robdt malarskich.

Do konstrukcji stalowych nalezy stosowac¢ wyroby walcowane gotowe ze stali klasy I
w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-88/G-84020 (patrz SST B.07.00.00).
2.4.3. Slusarka aluminiowa

Wbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami anodowymi.Na elementy $lusarki nalezy stosowac¢ ksztattowniki ze
stopdw aluminium PA3 wg PN-84IH-93669.

Potgczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3) ,
nitowane lub skrecane na Sruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢é wymaganiom
normy PN-80/M-02138.

Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowg powitokg tlenkowg typu Al/An15u
wg. PN-80/H-97023.

2.4.4. Uszczelki

Uszczelki i przektadki powinny odpowiadacé nastepujacym wymaganiom: twardosé
Shor'a min. 35-40°

wytrzymatosé na rozcigganie ok. 8.5 MPa

odpornos¢ na temperature od -30 do + 80°C

palnos$c¢ - nie powinny rozprzestrzeniac¢ ognia

nasigkliwosc¢ - nie nasigkliwe

trwatos¢ min. 20 lat

2.4.5. Szkto

Do szklenia nalezy stosowac szkto zgodnie z wymaganiami zawartymi w kartach
dotyczacych poszczegdlnych drzwi.

2.4.6. Wymagania dotyczace izolacyjnosci cieplnej i akustycznej

Wspotczynnik przenikania ciepta "U" oraz klasa izolacyjnosci akustycznej zawarto w
kartach dotyczacych poszczegdinych drzwi.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Odkurzanie powierzchni ($cian i posadzek) po zakonczeniu prac nalezy wykonywac
przy pomocy odkurzacza przemystowego.

4. Transport i sktadowanie elementow

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawierac¢ wszystkie
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elementy przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie
zamontowane do wyrobu (klamki, zamki, odboje itp.) nalezy przechowywac i
transportowac¢ w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy nalezy
przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu jednostek kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi
przez NA i NI, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznosci.
Wszystkie wyroby nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz
1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
5. Wykonanie robot
Przygotowanie osciezy
Przed osadzeniem oscieznicy nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do
ktérego ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenia powierzchni oScieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscié.
Zaleca sie zamontowanie odpowiednich zabezpieczen krawedzi narazonych na
uszkodzenia i powierzchni w czasie prac malarskich lub tynkarskich.
Montaz os$cieznic
W wiekszosci drzwi zaprojektowano oscieznice stalowe, lakierowane proszkowo
(poza drzwiami z profili aluminiowych). Wszystkie oScieznice powinny by¢
dostosowane do grubosci sciany (z wyjatkiem $cian szerokos$ci 30 cm i grubszych).
Przed zamowieniem oscieznic nalezy sprawdzi¢ grubos$¢ kazdej $ciany wraz z
docelowym wykonczeniem, z uwzglednieniem tynkow, oktadzin, paneli
drewnianych.
OScieznice drzwi wykanczanych panelami drewnianymi (na arenie gtdwnej) nalezy
montowac tak aby docelowo drzwi licem zréwnane byty z licem paneli drewnianych
na sasiadujacej z drzwiami $cianie. Moment montazu drzwi pozostawia sie do
decyzji Wykonawcy.
Zaleca sie zamontowanie oscieznic przed montazem oktadzin na $cianach.
OScieznice nalezy zamocowac kotwigc po obwodzie kotkami rozporowymi
odpornymi na korozje, w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
nastepujacymi wymaganiami:

e drzwi o szerokosci do 150 cm - po 2 punkty w nadprozu i progu oraz po 4 w

elementach pionowych;

e drzwi o szerokosci do 200 cm - po 3 punkty w nadprozu i progu oraz po 4 w
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elementach pionowych;
e drzwi o szerokosci do 200 cm - po 4 punkty w nadprozu i progu oraz po 4 w
elementach pionowych.

Doktadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.
Drzwi i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i
poziomie; w wypadku drzwi przesuwnych bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie
na prowadnicach.
Po zmontowaniu drzwi nalezy doktadnie zamknac i sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich i $lusarskich:

e luzy miedzy skrzydtami drzwi - 2 mm

e luzy miedzy miedzy skrzydtami a oScieznicg - 1 mm
Ustawienie drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 2 mm na wysokosci
drzwi.
Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od 1 mmna 1 m
dtugosci przekatnej.
Osadzanie i uszczelnienie o$cieznic drzwi zewnetrznych
W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osSciezach.
Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym lub pianka, a
szczeline przekry¢ listwa.
Drzwi zewnetrzne nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu Sswiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac do tego celu
materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie wyregulowac i zamknac.
Montaz skrzydet drzwiowych
W przypadku zamontowania skrzydet przed zakonczeniem prac wykonczeniowych i
wyposazeniowych Wykonawca i podwykonawcy (np. prac malarskich) odpowiadajq
za ewentualne uszkodzenia powierzchni skrzydet, klamek i oscieznic.
Drzwi uszkodzone lub zabrudzone w sposéb trwaty bedg wymagaty wymiany.
Skrzydfa drzwiowe, oscieznice powinny miec usuniete wszystkie, w tym drobne
wady powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.
Powtoki malarskie'

Powierzchnia powtok nie powinna miec¢ uszkodzen.
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Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys
i odpryskow. Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i
zawierac substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-721B-1 0180 dla robdt szklarskich.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskac akceptacje NI i NA po sprawdzeniu zgodnosci elementdéw z wczesniej
zaakceptowanymi probkami i prototypami z uwzglednieniem uzgodnionych na ich
podstawie zmian.

Odbiér elementdéw oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza NI wpisem do dziennika budowy.

Ocena jakosci gotowych do wbudowania drzwi powinna obejmowac sprawdzenie:

zgodnosci wymiardw i zgodnosci z projektem;

e jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, jakosci
materiatdw z ktérych zostaty wykonane drzwi;

e jakosci powtok malarskich;

e jakosci powtok antykorozyjnych;

e jakosci spoin, otwordéw na $ruby, okud;

e wykonczenia i wyréwnania krawedzi; zgodnosci z atestem wytworni,

prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,

e dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
Badanie materiatdow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgqczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$é z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru. Badanie jakosci
wbudowania powinno obejmowad sprawdzenie:

stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, uszczelnienia pomiedzy elementami a
osciezami, dziatania skrzydet i elementow ruchomych, okuc¢ oraz ich
funkcjonowania, stanu i wygladu wbudowanych elementéw oraz ich zgodnosci z
dokumentacja.

Roboty podlegajq odbiorowi przez NI i NA przy udziale przedstawicieli Wykonawcy.
7. Odbior robét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbiér obejmuje wszystkie rodzaje drzwi wraz z elementami towarzyszacymi
podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacijg

projektowq oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z
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wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy. Kontrole i odbiér nalezy przeprowadzi¢ komisyjnie przy udziale
przedstawicieli Inwestora i Wykonawcy (w tym podwykonawcow podiozy, posadzek
i okfadzin $ciennych).

Odbiér powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowg stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania, rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania, stanu i
wygladu wbudowanych elementéw oraz ich zgodnosci z dokumentacjg. sprawdzenie
prawidtowosci uksztattowania powierzchni

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig
1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

8.Przepisy i normy zwigzane z przedmiotem specyfikacji

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Terminologia

PN-88/B-1 0085. Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-B-10087:1996 Okna i drzwi drewniane - Ztqcza klinowe - Wymagania i badania
PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych -Wymagania i badania

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalnos¢ powietrza - Klasyfikacja
PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalnos$¢é powietrza - Metoda badania
PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Klasyfikacja

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Metoda badania
PN-89/B-91003 Drzwi - Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie
PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne - Metoda badania - Czes$¢ 2: Drzwi

PN-EN 1192:2001 Drzwi - Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe - Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardymprostokatnosci

PN-EN 12219:2002 Drzwi - Wptyw klimatu - Wymagania i klasyfikacja
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PN-EN 1121 :2001 Drzwi - Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami -
Metoda badania

PN-EN 1294:2002 Skrzydfa drzwiowe - Okreslenie zachowania sie pod wplywem
zmian wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe - Wysokos$¢, szerokosé, grubosc i
prostokatnosc¢ - Klasy tolerancji

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe - Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa - Klasy
tolerancji

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalnos¢ powietrza - Metoda badania
PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Metoda badania

PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi - Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych
przez wielokrotne wichrowanie

PN-EN 1634-1 :2002 Badania odpornosci ogniowej zestawdw drzwiowych i
zaluzjowych - Czes¢ 1:

Drzwi i zaluzje przeciwpozarowe

PN-EN 1634-3:2002 Badania odpornosci ogniowej zestawdw drzwiowych i
zaluzjowych - Czesc 3:

Sprawdzanie dymoszczelnosci drzwi i zaluzji

PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe
PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie
statyczne

PN-EN 1191 :2002 Okna i drzwi - Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie
- Metoda badania

PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi - Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych
przez wielokrotne wichrowanie

PN-89/B-06085 Drzwi - Metody badan odpornosci na wtamanie - Obcigzenia
statyczne prostopadte i rownolegte do ptaszczyzny skrzydta
PN-68/M-78010Transport wewnetrzny - Drogi i otwory drzwiowe - Wytyczne
projektowania

PN-B-1 0201: 1998 Stolarka budowlana - Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne
PN-B-10221 :1998 Stolarka budowlana - Naswietla drewniane wewnetrzne
PN-82/B-92010 Elementy i segmenty $cienne metalowe - Drzwi i wrota - Wymiary
modularne

PN-89/B-91 003 Drzwi - Zasady ustalania wymiardéw skoordynowanych modularnie
PN-82/B-92010 Elementy i segmenty $cienne metalowe - Drzwi i wrota - Wymiary
modularne

PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe - Drzwi i segmenty z
drzwiami - szklone,

klasy O i OT - Ogdlne wymagania i badania
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PN-90/B-92270 Elementy i segmenty $cienne metalowe - Drzwi o zwiekszonej
odpornosci na wiamanie - klasy C - Wymagania i badania uzupetniajace
PN-90/B-92270 Elementy i segmenty Scienne metalowe - Drzwi o zwiekszonej
odpornosci na wiamanie - klasy C - Wymagania i badania uzupetniajace
PN-86/B-06076 Drzwi drewniane - Metoda badania odpornosci na obcigzenia
udarowe PN-87/B-06077 Drzwi drewniane - Metoda badania odpornosci na
obcigzenia statyczne dziatajgce prostopadle do ptaszczyzny skrzydta
PN-88/B-06079 Drzwi drewniane - Metoda badania odpornosci na wstrzasy
PN-89/B-06085 Drzwi - Metody badan odpornosci na wtamanie - Obcigzenia
statyczne prostopadte i rownolegte do ptaszczyzny skrzydta

PN/B-02100 z 1952 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe - Okreslenia
PN-EN 1529:2001 Skrzydfa drzwiowe - Wysokos$¢, szerokosé, grubosc i
prostokatnos¢ - Klasy tolerancji

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe - Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa - Klasy
tolerancji

PN-EN 1634-1 :2002 Badania odpornosci ogniowej zestawdow drzwiowych i
zaluzjowych - Czes¢ 1:

Drzwi i zaluzje przeciwpozarowe

PN-EN 1634-3:2002 Badania odpornosci ogniowej zestawdw drzwiowych i
zaluzjowych - Czes¢ 3:

Sprawdzanie dymoszczelnosci drzwi i zaluzji

PN-EN 1294:2002 Skrzydfa drzwiowe - Okreslenie zachowania sie pod wptywem
zmian wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe - Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym

PN-EN 951 :2000 Skrzydta drzwiowe - Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci,
grubosci i prostokatnosci

PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe - Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa - Metoda
pomiaru

PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe
PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie
statyczne

PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje - Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

PN-721B-10180.Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. PN-
78/B-13050.Szkto ptaskie walcowane

PN-75/B-94000.0kucia budowlane. Podziat.

PN-75/B-96000.Tarcica iglasta.

BN-70/B-5028-22. Gwozdzie stolarskie. Wymiary.
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BN-75/6753-02. Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-79/7150-02. Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-8216118-32 Pokost Iniany.

BN-70/6113-67 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
BN-70/6113-44 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
BN-79/6115-38 Emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania.
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
PN-91/M-69430Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania
i wymagania.

PN-75/M-69703Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

124



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST. 45.42.11.60-3

BALUSTRADY WEWNETRZNE
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych przy realizacji zadania: OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA
BEZDOMNYCH ZWIERZAT

(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHELODNIE, SKEADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska
sq wymagania dotyczgce nastepujacych robdt: ;
¢ wykonania i montazu balustrad z blachy stalowej oksydowanej;
Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.
Zakres robét objetych specyfikacja.
Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie i odbidr robot okreslonych w Przedmiocie specyfikacji.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacji.
Wymagania ogolne dotyczace robdét
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacjq
projektowq, specyfikacjq, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego,
zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.
2. Materiaty
Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec¢ aktualne
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.
2.1. Stal
Materiat stosowany bedzie odpowiadat normie PN-71/H-86020
Bedzie on stosowany w postaci $lusarki ze stali jak barierki i balustrady, o
grubosciach od 2 do 12 mm.
Wszystkie krawedzie bedg zaokraglone ( r = 0,5 mm), sruby mocujace bedg ze stali
nierdzewnej; zaoblone w przypadku srub umieszczonych w licu stali, zaokraglone w
katach do d=1 mm w przypadku $rub wystajacych.
Spawy bedgq ciggte, starannie spitowane i wypolerowane, az do osiggniecia
powierzchni doskonale gtadkiej.

127



Dopuszcza sie zgrzewanie elementow (zamiast spawu) pod warunkiem, ze miejsca
zfgcz nie s widoczne.

W kazdej sytuacji elementy wykonane ze stali nierdzewnej bedq odizolowane od
innych metali podktadkami z neoprenu.

Elementy bedq dostarczone na budowe w opakowaniach zabezpieczajqcych przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Ostony zostang zdjete dopiero po zakonczeniu
budowy. W przypadku zniszczenia opakowan przy montazu lub ich rozerwania,
zostang one natychmiast naprawione.

2.2. Stal weglowa oksydowana

Materiat bedzie stosowany w formie blachy od 3 do 5 mm mocowane Srubami ( w
licu lub wystajacymi) bezposrednio do konstrukcji nosnej.

Krawedzie elementow zostang zaokraglone do $rednicy 2 mm i wypolerowane przed
oksydowaniem. Blachy zostang wystarczajaco usztywnione, aby ich ugiecie przez
napor ttumu nie przekroczyto 2 mm na 1 m dtugosci, mierzone w kazdym miejscu.
Oksydowanie stali bedzie realizowane przez poddanie jej na dziatanie wody i
powietrza na okres okoto 30 dni, do momentu pokrycia powierzchni warstwa rdzy.
Nastepnie, aby zatrzymac dalszy proces utleniania i utrwali¢ rdze na powierzchni
nalezy pokryc¢ jg produktem typu Rustop lub lakierem bezbarwnym naktadanym
proszkowo i pomalowac zestawem produktéwantygraffiti.

2.4. Materiaty pomocnicze

2.4.1 Profile nos$ne

Profile nosne powinny by¢ wykonane z ksztattownikéw zabezpieczonych
antykorozyjnie

2.4.2 Gwozdzie, wkrety i podktadki

Wkrety z tbem kulistym, ptaskim, lub walcowanym do mocowania okfadzin z metalu
i materiatéw drewnopochodnych ze stali konstrukcyjnej, mosigdzu lub stopu
aluminiowego. Wkrety stalowe powinny by¢ ocynkowane, niklowane lub
mosigdzowane, albo w inny skuteczny sposéb zabezpieczone przed korozja.
Podkfadki do wkretéw powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

Uwaga! do mocowania blachy i profilow ze stali nierdzewnej nalezy stosowac kofki i
wkrety ze stali nierdzewnej i izolowac przektadkami od elementéw ze stali
weglowej.

2.4.3 Farby i lakiery wierzchnie

Rustop lub lakier bezbarwny nakfadany proszkowo. 2.4.4 Wetna mineralna

Ptyty z wetny mineralnej twardej zgodna z PN.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do obrobki elementéw ze stali nierdzewnej nalezy uzywac narzedzi ze stali

nierdzewnej.
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4. Transport

Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1 Wykonywanie balustrad, poreczy i pochwytow z profili ze stali Balustrady
powinny spetnia¢ wymogi BHP i mie¢ zgodng z przepisami wysokos$c¢. Porecz
balustrad powinna przenosic site pozioma 500N/m.

Montaz balustrad powinien nastgpi¢ po wykonaniu robdt wykonczeniowych scian i
podtog.

Wszystkie krawedzie bedq zaokraglone ( r = 0,5 mm), Sruby mocujace bedg ze stali
nierdzewnej; zaoblone w przypadku srub umieszczonych w licu stali, zaokraglone w
katach do d=1 mm w przypadku $rub wystajacych.

Spawy bedgq ciggte, starannie spitowane i wypolerowane, az do osiggniecia
powierzchni doskonale gtadkiej.

Dopuszcza sie zgrzewanie elementow (zamiast spawu) pod warunkiem, ze miejsca
zfgcz nie s widoczne.

W kazdej sytuacji elementy wykonane ze stali nierdzewnej bedq odizolowane od
innych metali podktadkami z neoprenu.

Szyby nalezy mocowac pomiedzy dwie warstwy blachy ze stali nierdzewnej i
przektadki elastyczne zgodnie z wymaganiem producenta szkia.

Elementy bedq dostarczone na budowe w opakowaniach zabezpieczajqcych przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Ostony zostang zdjete dopiero po zakonczeniu
budowy. W przypadku zniszczenia opakowan przy montazu lub ich rozerwania,
zostang one natychmiast naprawione.

Na styku z posadzka nalezy zamocowac rozety ostaniajace.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie mocowania balustrad i powinna
wynosi¢ co najmniej +10°C, wilgotno$é 40-60 %.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej balustrady nie
wieksze niz 2 mm na diugosci faty dwumetrowej.

5.2 Wykonywanie balustrad z blachy ze stali weglowej oksydowanej

Balustrady powinny spetnia¢ wymogi BHP i mie¢ zgodng z przepisami wysokosc.
Porecz balustrad powinna przenosic site pozioma 500N/m.

Krawedzie elementéw wykonane z blachy o grubosci 3 mm mocowanej Srubami ( w
licu lub wystajacymi) bezposrednio do konstrukcji nosnej zostang zaokraglone do
Srednicy 2 mm i wypolerowane przed oksydowaniem.

Panele z blachy o grubosci 3 mm mocowanej srubami ( w licu lub wystajacymi)
bezposrednio do konstrukcji nosnej zostang wystarczajgco usztywnione, aby ich

ugiecie przez napér ttumu nie przekroczyto 2 mm na 1 m diugosci, mierzone w
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kazdym miejscu.
Oksydowanie stali bedzie realizowane przez poddanie jej na dziatanie wody i
powietrza na okres okoto 30 dni, do momentu pokrycia powierzchni warstwa rdzy.
Nastepnie, aby zatrzymac dalszy proces utleniania i utrwali¢ rdze na powierzchni
nalezy pokry¢ jg produktem typu Rustop lub lakierem bezbarwnym naktadanym
proszkowo i pomalowac zestawem produktéw antygraffiti.
Wszystkie elementy ze stali oksydowanej beda mocowane przy pomocy Srub
rowniez oksydowanych. Przestrzen pomiedzy Scianami petnymi poreczy nalezy
wypetnié ptytg z wetny mineralnej.
Na styku z posadzkag nalezy zamocowa¢ listwe podtogowgq z profilu aluminiowego
C20x20 mm. Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie mocowania paneli
powinna wynosi¢ co najmniej +10°C, wilgotno$¢ 40-60 %.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oktadziny nie wieksze niz 2
mm na dtugosci taty dwumetrowej.
6. Kontrola jakosci
Przy odbiorze balustrad nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie zgodnosci
materiatdw z zamdwieniem.
préby doraznej przez ogledziny i mierzenie wymiardw i ksztattu oraz wygladu
powierzchni,
7. Odbior robdt
Podstawe do odbioru robét oktadzinowych powinny stanowié nastepujace
dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru materiatéw i wyrobdw,

e) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

f) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem

budynku.

Badanie materiatu balustrad nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio na podstawie
zaswiadczen o jakosci i zapisdw w dzienniku budowy. Bezposrednio nalezy
sprawdzi¢ dobdr kolorystyczny , brak rys lub odpryskow.
Badanie gotowej balustrady powinno polegac¢ na sprawdzeniu: prawidtowosci
umocowania balustrady do podtogi
rownosci i ptaskosci powierzchni
Dopuszczalne odchylenia krawedzi i profili balustrad ptyt od kierunku poziomego lub
pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni balustrad
od pfaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowej.

8. Przepisy zwigzane z przedmiotem specyfikacji
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"Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych"

Oswiadczenie o zgodnosci z PN.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST. 45.42.11.60-3

BALUSTRADY ZEWNETRZNE
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Spis tresci

Wstep

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robdét objetych SST

1.4. Podstawowe okreslenia

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt
Materiaty
Sprzet
Transport
Wykonanie robot
Kontrola jakosci robét
Odbiér robét

8. Przepisy zwigzane
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru roboét
budowlanych przy realizacji zadania OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH
ZWIERZAT

(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHLODNIE, SKEADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska

sq wymagania dotyczace nastepujacych robot:

wykonania i montazu barierek ze stali

wykonania i montazu pochwytéw ze stali

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.

Zakres robét objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie i odbiér robdt okreslonych w Przedmiocie specyfikaciji.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikacii.
Wymagania ogdlne dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacjq
projektowq, specyfikacjg, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego,
zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.
2. Materiaty
Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec aktualne
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.
2.1. Stal
Materiat stosowany bedzie odpowiadat normie PN-71/H-86020.
Bedzie on stosowany w postaci Slusarki ze stali jak barierki i balustrady, o
grubosciach od 2 do 12 mm.
Wszystkie krawedzie bedq zaokraglone ( r = 0,5 mm), Sruby mocujace bedg ze stali
nierdzewnej; zaoblone w przypadku Srub umieszczonych w licu stali, zaokraglone w
katach do d=1mm w przypadku srub wystajacych.
Spawy beda ciagte, starannie spitowane i wypolerowane, az do osiggniecia
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powierzchni doskonale gtadkiej.

Dopuszcza sie zgrzewanie elementéw (zamiast spawu) pod warunkiem, ze miejsca
ziacz nie sq widoczne.

W kazdej sytuacji elementy wykonane ze stali nierdzewnej bedg odizolowane od
innych metali podktadkami z neoprenu.

Elementy bedq dostarczone na budowe w opakowaniach zabezpieczajacych przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Ostony zostang zdjete dopiero po zakonczeniu
budowy. W przypadku zniszczenia opakowan przy montazu lub ich rozerwania,
zostang one natychmiast naprawione.

2.2. Materiaty pomocnicze

Gwozdzie, wkrety i podkfadki

Wkrety z tbem kulistym, ptaskim, lub walcowanym do mocowania oktadzin z metalu
i materiatdw drewnopochodnych ze stali konstrukcyjnej, mosigdzu lub stopu
aluminiowego. Wkrety stalowe powinny by¢ ocynkowane, niklowane lub
mosigdzowane, albo w inny skuteczny sposdb zabezpieczone przed korozja.
Podkfadki do wkretéw powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

Uwaga! do mocowania blachy i profildw ze stali nierdzewnej nalezy stosowac kofki i
wkrety ze stali nierdzewnej i izolowaé przektadkami od elementdéw ze stali
weglowej.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do obrobki elementéw ze stali nierdzewnej nalezy uzywac narzedzi ze stali
nierdzewnej.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

Balustrady powinny spetnia¢ wymogi BHP i mie¢ zgodng z przepisami wysokosc.
Porecz balustrad powinna przenosic site poziomg 500N/m.

Montaz balustrad powinien nastgpi¢ po wykonaniu robdt wykonczeniowych scian i
podtog.

Wszystkie krawedzie bedq zaokraglone ( r = 0,5 mm), Sruby mocujace bedg ze stali
nierdzewnej; zaoblone w przypadku srub umieszczonych w licu stali, zaokraglone w
katach do d=1 mm w przypadku $rub wystajacych.

Spawy bedgq ciggte, starannie spitowane i wypolerowane, az do osiggniecia
powierzchni doskonale gtadkiej.

Dopuszcza sie zgrzewanie elementow (zamiast spawu) pod warunkiem, ze miejsca

zfgcz nie sg widoczne.
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W kazdej sytuacji elementy wykonane ze stali nierdzewnej bedq odizolowane od
innych metali podktadkami z neoprenu.
Szyby nalezy mocowac pomiedzy dwie warstwy blachy ze stali nierdzewnej i
przektadki elastyczne zgodnie z wymaganiem producenta szkia.
Elementy bedq dostarczone na budowe w opakowaniach zabezpieczajqcych przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Ostony zostang zdjete dopiero po zakonczeniu
budowy. W przypadku zniszczenia opakowan przy montazu lub ich rozerwania,
zostang one natychmiast naprawione. Na styku z posadzka nalezy zamocowac
rozety ostaniajgce. Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie mocowania
balustrad i powinna wynosi¢ co najmniej +10°C, wilgotno$¢ 40-60 %.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej balustrady nie
wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej.
6. Kontrola jakosci
Przy odbiorze balustrad nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie zgodnosci
materiatdw z zamdwieniem.
proby doraznej przez ogledziny i mierzenie wymiardw i ksztattu oraz wygladu
powierzchni.
7. Odbidr robot
Podstawe do odbioru robét oktadzinowych powinny stanowié nastepujace
dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

e) e) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

f) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem

budynku.

Badanie materiatu balustrad nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio na podstawie
zaswiadczen o jakosci i zapisow w dzienniku budowy. Bezposrednio nalezy
sprawdzi¢ dobdr kolorystyczny, brak rys lub odpryskéw.
Badanie gotowej balustrady powinno polegac¢ na sprawdzeniu:
prawidtowosci umocowania balustrady do podtogi
rownosci i ptaskosci powierzchni
Dopuszczalne odchylenia krawedzi i profili balustrad ptyt od kierunku poziomego lub
pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni balustrad
od pfaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowej.
8. Przepisy zwigzane z przedmiotem specyfikacji
"Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych"

Oswiadczenie o zgodnosci z PN.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST. 45.32.10.00-3

TYNKI ZEWNETRZNE
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Spis tresci
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1.1. Przedmiot SST
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1.3. Zakres robot objetych SST
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
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Wykonanie robot
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1. Wstep
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych przy realizacji zadania OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH
ZWIERZAT

(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHELODNIE, SKEADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

Lokalizacja projektu: Zabrze ul.Bytomska
sq wymagania dotyczgce nastepujacych robdt:
wykonania na $cianach tynkdéw tréjwarstwowych, cementowo-wapiennych kat. III
gr. 15 mm (TT), Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w Przedmiocie specyfikacji.
Zakres robdét objetych specyfikacjq
Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
wykonanie i odbiér robdt okreslonych w Przedmiocie specyfikaciji.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami i
okresleniami podanymi w czesci dotyczacej zatozen ogdlnych specyfikaciji.
Wymagania ogdlne dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robot zgodnie z dokumentacijag
projektowq, specyfikacjg, poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego,
zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.
2. Materiaty
Wszystkie uzyte we wnetrzach podstawowe materiaty powinny miec aktualne
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci.
2.1. Woda PN-75/C-04630
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdgq wode zdatng do picia oraz wode z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne oleje i mut.
2.2. Piasek PN-79/B-06711
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegdblnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych,
miec frakcje réznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty
0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0
mm
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Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty do warstw
wierzchnich -$rednioziarnisty

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3. Preparat uelastyczniajacy np. Optiroc Dyspersja Aprobata Techn. ITS AT -15-
2787/97

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne PN-655-14503

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci. aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Cementowy gtadz tynkarska np. Optiroc VH Aprobata ITS Z-21 00/95

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Sucha mieszanka przygotowana fabrycznie, gotowa do uzycia po wymieszaniu z
wodg wg wskazania producenta. Zawiera cement, sortowane kruszywa mineralne (
uziarnienie do 0,3 mm) oraz domieszki ulepszajgce witasciwosci tynku.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkdéw

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzd, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow

muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
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Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej O°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkdéw zabezpieczajacych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania
robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur'.

Zaleca sie chronic¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch
dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, ij. w ciaggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. przygotowanie podtozy

Podtoze musi by¢ mocne, czyste, réwne i suche. Zattuszczenia, brud, kurz nalezy
usung¢. W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg
spoin w murach ceglanych przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Nieréwnosci i ubytki do 10 mm powinny by¢ wyréwnane zaprawg cementowaq.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna
usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa
benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podfoza np. betonowe nalezy zwilzy¢ woda.
Podtoza przed nakfadaniem tynku nalezy zagruntowac preparatem np. Optiroc
Dyspersja

rozcienczonym woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki narzutu i gtadzi. Obrzutka
Obrzutke nalezy wykonywac z zaprawy cementowej 1: 1 o konsystencji
odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos$¢ obrzutki
powinna wynosi¢ 3-4 mm.

Narzut

Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.
Arka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

Narzut powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej
stwardnieniem.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1: 1 :4 w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych o stosunku 1: 1 :2. Zaprawa powinna miec¢ konsystencje
odpowiadajacq 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Gtadz

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwy gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
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narzutu. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajacq 7-10 cm zanurzenia
stozka pomiarowego.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4 w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2 Cementowa gtadz tynkarska (TZ) na
$cianach i sufitach np. Optiroc VH Aprobata ITS Z-21 00/95 Zaprawe przygotowacd
zgodnie ze wskazaniem producenta, mieszajgc 2-3 minuty wiertarkg wolnoobrotowg
nastepnie pozostawi¢ na 15 minut i ponownie wymieszac.
Nalezy przygotowac porcje, ktéra zostanie zuzyta w ciggu 3 godzin.
Tynki nakfada¢ agregatem lub recznie. Gotowa mieszanke nanosi¢ rownomiernie na
podtoze i wygtadzac trzymang pod katem stalowa paca.
Zalecana grubos$¢ 1 mm, miejscowo do 3 mm.
Ewentualne nieréwnosci przetrze¢ drobnoziarnistym papierem Sciernym.
Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie wykonywania prac i przez nastepne 2 dni
powinna by¢ wyzsza niz +5st. C.
Nalezy wzmocni¢ narozniki poprzez wtopienie profilu aluminiowego.
Na styku z posadzkg nalezy zamocowa¢ listwe aluminiowg C20x20 mm licowang z
tynkiem.
6. Kontrola jakosci.
6.1. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac
jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki
odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
6.2. Tynki i gtadzie
Dopuszczalna tolerancja odchylenia powierzchni: od kierunku poziomego - 3 mm/1
m i
od kierunku poziomego pionowego 2 mm /1 m
7. Odbior robdt.
Odbioér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych
robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
d) protokdty odbioru poszczegdlnych etapdéw robét zanikajacych,
e) protokdty odbioru materiatdow i wyrobdw,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem
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budynku. 7.1. Odbiér podtoza
Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.
7.2. Odbiér tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci faty kontrolnej 2m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
poziomego- nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
7.3. Niedopuszczalne sq nastepujace wady:
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli
przenikajacych z podfoza, pilsni itp.
trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podfoza.
8. Przepisy zwigzane z przedmiotem specyfikacji
PN-75/C-04630. Woda do celdéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-68/B-10020. Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-30000. Cement portlandzki.
PN-88/B-30001. Cement portlandzki z dodatkami.
PN-81/B-30003. Cement murarski 15.
PN-88/B-30005. Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020. Wapno
PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-65/B-14503. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
BN-81/6732-12. Ciasto wapienne.
PN-85B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych. PN-70B-1 01 00 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i
badania przy odbiorze.
PN-86/B-30020. Wapno
Aprobata Techn. ITB AT -15-2787/97
Aprobata Techniczna ITB Z-2100/95 PN-90/B-14501
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

SST-1

Roboty w zakresie budowy bokséw dla psow

OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH ZWIERZAT
(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHLODNIE, SKLADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH
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1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczego6towe dotyczace wykonania i odbioru
robot w zakresie budowy bokséw dla pséw

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z przebudowg wraz z budowg bokséw dla psow

1.3 Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania w zakresie robdét dotyczacych
wykonania bokséw dla pséw

1.4 Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z Polskimi Normami i obowigzujgcymi
przepisami oraz definicjami podanymi ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

1.5 Wymagania ogdlne dotyczgce robot.

Wykonawca robdt odpowiada za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania zawarto
~Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. Materiaty i sprzet

2.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Wymagania ogdlne” pkt. 2

2.2. Szczegodtowe wymagania dotyczace sprzetu

Szczegdtowe wymagania dotyczace transportu okresla producent wybranego typu boksow
dla pséw

3. Transport

3.1. Wymagania ogdlne transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymagania ogolne” pkt. 3.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu
Szczegdtowe wymagania dotyczace transportu okresla producent wybranego typu boksow
dla psow.

4. Wykonanie robét

4.1. Wymagania ogolne wykonania robot
Ogolne wymagania wykonania robét podano Wymagania ogdlne” pkt. 5.

4.2. Wymagania szczegdétowe wykonania robot
Na szczegoétowy zakres wykonywanych robot sktada sie:

4.2.1. Wykonanie tawy fundamentowej

Fundamenty powinny by¢ dostosowane i odpowiednie do wybranego typu garazy. Zaleznie
od wymagan producenta w formie taw albo stép z betonu B-25, zbrojonego na podsypce;
posadowione zgodnie z normag - ponizej strefy przemarzania, na gruncie nosnym;
zaimpregnowane przeciwwilgociowo roztworem izolacyjnym ,na zimno” (2 razy).
Przyktadowe utozenie taw pokazano w projekcie

Rzedne posadzki poszczegolnych garazy sa zmienne i zostaty dowigzane do niwelety
zjazdéw drdég dojazdowych .

4.2.2. Garaze
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Wybor typu boksow dla pséw nalezy uzgodni¢ z Inwestorem.

Boksy dla pséw przewidziane sg jako zelbetowe, prefabrykowane, posadowione w

zabudowie szeregowej zgodnie z projektem

e Sciany - wykonane z betonu B-30 zbrojonego; z zewnatrz otynkowane, pomalowane na
kolor piaskowy. Wewnatrz Sciany nieotynkowane.

Tynk - mineralny, drobnoziarnisty o frakcji 2-3 mm,

e Podtoga - wykonana z betonu B-30 zbrojonego w formie wylewanej lub prefabrykowanej,
z izolacjg przeciwwilgociowg. Ma gwarantowac¢ wytrzymatos¢ nacisku komunikacyjnego.
Rzedne posadzki poszczegdlnych zmienne i zostaty dowigzane do niwelety zjazdéw drog
dojazdowych

e Strop - wykonany z betonu B-30 zbrojonego; podtoze zagruntowane podkiadem oraz
pokryte warstwg papy termozgrzewalnej, z obrébkami blacharskimi

4.2.3. Montaz bokséw dla pséw na tawach fundamentowych.
Montaz musi odbywac sie zgodnie z wytycznymi producenta.

4.2.4. Odwodnienie
Odprowadzenie wod deszczowych z dachu za pomoca rur spustowych z PCV i podtaczenie do
projektowanej kanalizacji deszczowej.

4.2.5. Instalacja elektryczna

e zewnetrzna - zgodna z projektem, poprowadzona natynkowo.

e wewnetrzna - natynkowa; na instalacje wewnetrzng sktada sie punkt Swietlny z
wigcznikiem

4.2.6. Wentylacja
Wentylacja przewidziana jako grawitacyjna zgodna z wymogami sztuki budowlanej.

5. Kontrola jakosci robét

5.1. Wymagania ogdlne kontroli
Ogdlne zasady kontroli jakosci podano Wymagania ogdlne” pkt. 6.

5.2. Wymagania szczegotowe kontroli

Poszczegdlne etapy kontroli jakosci robdt powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez

Inspektora Nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy. Kontrola

jakosci powinna obejmowac w szczegodlnosci:

e Kontrole elementéw sktadowych materiatéw i wyrobdw. Witasciwosci i jako$¢ materiatow
musi by¢ potwierdzona przez odpowiednie dokumenty. Materialty musza byc¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu
materiatéw, pomiarach oraz udokumentowaniu jej wpisem do dziennika budowy.

e Kontrole zgodnosci wykonania z normami i przepisami.

e Przeprowadzenie sprawdzen i badan kontrolnych zgodnie obowigzujgcymi przepisami.

6. Obmiar robdt.

6.1. Wymagania ogdlne obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

6.2. Jednostki obmiarowe.

Przyjeto nastepujace jednostki obmiarowe dla robét objetych niniejszg specyfikacja:
Wykonanie obiektu - boksy dla psow: 1 szt.

Dla powierzchni: m?

Dla diugosci: m

Inwentaryzacja geodezyjna [pomiar]

7. Odbidr robot

7.1. Wymagania ogélne odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Wmagania ogdlne” pkt. 8.

7.2. Wymagania szczegdtowe odbioru robdt
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Poszczegdlne etapy wykonania bokséw powinny by¢ zgtoszone, odebrane i zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru. Odbiér robdét (stwierdzenie wykonania zakresu robot
przewidzianego w dokumentacji) dokonuje powyzszy po zgtoszeniu przez wykonawce robot
do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét.

Wykonawca wykona roboty poprawkowe na wilasny koszt w terminie ustalonym z
Inspektorem Nadzoru.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare postepu robét.

8. Podstawa pfatnosci

8.1. Wymagania ogolne podstaw ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano Wymagania ogdlne” pkt. 9.

9. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robot okreslaja:
1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-
montazowych ( tom V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r - w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U.
Nr 47, poz. 401).

1 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Klasyfikacja rob6t CPV — 45342000 - 6 Wznoszenie ogrodzen

OBIEKT : OGRODZENIE STALE

OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH ZWIERZAT
(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW

Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,

KWARANTANNA, CHLODNIE, SKLADY DREWNA

| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA

(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,

SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH
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ZAWARTOSC OPRACOWANIA

. WSTEP
. CZESC OGOLNA

. OGOLNE WYMAGANIA ZMAWIAJACEGO

V. SZCZEGOLOWY ZAKRES | CHARAKTERYSTYKA ROBOT DO WYKONANIA
V. UWAGI OGOLNE

1. WSTEP
1.1 PRZEDMIOT OPRACOWANIA
Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru modernizacji ogrodzenia
statego
1.2 PODSTAWA OPRACOWANIA
-- Zlecenie
-- ustalenia z Inwestorem,
-- wizje lokalne na budowie,
-- projekt ogrodzenia
-- obowigzujgce normy i przepisy budowlane.

1.3. ZAKRES OPRACOWANIA
Specyfikacja techniczna zawiera zbiory wymagan dla poszczegoinych grup robét w zakresie
wykonania i odbioru przedmiotu zamdwienia oraz wymagane wiasciwosci stosowanych materiatéw.

14. INWESTOR
Miasto Zabrze

2. CZESC OGOLNA
2.1 OPIS ISTNIEJACEGO TERENU

2.2 UZBROJENIE TERENU
Uzbrojenie terenu istniejace - nie podlega opracowaniu.

2.3 SPIS OPRACOWAN PROJEKTOWYCH
Projekt ogrodzenia.
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2.4 Przewidywane roboty nie powodujg zagrozen dla Srodowiska oraz higieny i zdrowia uzytkownikow
budynku i otoczenia.

3. OGOLNE WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO

3.1 ODPOWIEDZIALNOSC WYKONAWCY
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot. Wykonawca powinien wykonaé prace zgodnie z
obowigzujacymi polskimi przepisami, wszystkie roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej. Wykonawca musi bra¢ pod uwage wszystkie trudno$ci wynikajace z usytuowania budynku.
Ponadto wykonawca odpowiada za wszelkie szkody, wynikte z wykonywania przez niego robét, a takze za
incydenty spowodowane nieprzestrzeganiem przepisow lub obowiazujacych regulaminéw. Wykonawca na
wiasny koszt bedzie musiat wykona¢ naprawy, w tym takze usuna¢ szkody spowodowane przez jego
ciezardwki i sprzet. Dotyczy to tak terenu budowy jak i drog publicznych.

3.2 ZAGOSPODAROWANIE | ZABEZPIECZENIE PLACU BUDOWY
Wykonawca jest zobowigzany do :
- zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji remontu, az do zakoriczenia i odbioru  ostatecznego
robét,
- przygotowania, uprzatniecia i usuniecia ewentualnych przeszkéd z placu budowy w celu przystapienia do robot,
- biezacego usuwania wszelkich urzadzen pomocniczych, zbednych materiatéw, odpaddw i Smieci.

Wykonawca jest odpowiedzialny za organizacje i wiasciwe utrzymanie placu budowy i zaplecza budowy w okresie
realizacji rob6t. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zgtoszenia wiasciwym wtadzom faktu przystapienia do robot.
W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy , zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace plac budowy, takie jak : ogrodzenia, porecze, oswietlenie, stupki z taSma ostrzegawcza,
sygnaly i znaki informacyjne, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét. Koszt zabezpieczenia
terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wigczony w cene umowna. Wykonawca
zapewni state warunki widoczno$ci tych zapér i znakéw w dzien i w nocy ze wzgledu na bezpieczenstwo.

3.3 OZNAKOWANIE PLACU BUDOWY
Wykonawca, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki Przestrzenneji Budownictwa z dnia 15. 12.
1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej ( Mon. Pol. Z1995r. Nr2, poz. 29)
zobowigzany jest do oznakowania miejsca budowy poprzez wystawienie Tablicy Informacyjnej zawierajace; :
rodzaj budowy, zgtoszenie budowy, adres i telefon wlasciwego organu nadzoru budowlanego, nazwe, adres i
telefon Zamawiajacego i Wykonawcy, imiona, nazwiska, adresy i numery tel. Kierownika Budowy, Kierownika
Robdt, Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i projektantéw oraz numery telefondéw alarmowych i Okregowego
Inspektora Pracy

3.4 OGRODZENIE PLACU BUDOWY
Teren budowy powinien by¢ ogrodzony w niezbednym zakresie zgodnie z odpowiednimi przepisami, a w
szczegblnosci z rozdziatem 2 rozporzadzenia Ministerstwa Budownictwa i Przemystu Materiatow
Budowlanych z dnia 28. 03. 1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét
budowlano-montazowych i rozbiérkowych (Dz.U.Nr.13 poz.93).

3.5 OCHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony

$rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie :

- utrzymywat teren budowy i ewentualne wykopy w stanie bez wody stojacej,

- podejmowat wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwo$ci dla
0s6b lub wtasnosci spotecznej i innych a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

3.6. OBIEKTY SASIADUJACE Z PLACEM BUDOWY.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia rob6t w sposdb, ktéry nie bedzie stwarzat nadmiernych ucigzliwosci
okolicznym mieszkaricom. Wykonawca zobowigzany jest utrzymywac teren budowy w stanie umozliwiajacym dojazd
do wszystkich sasiednich obiektow.

3.7. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA WYKONAWCZA,
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Projekt ogrodzenia, szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania robét, przedmiar robét stanowig czes¢
kontraktu, a wymagania zawarte przynajmniej w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby byty
zawarte w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow, lub opuszczen w nich dostrzezonych, a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic Inwestora, ktory dokona odpowiednich zmian, lub poprawek.

3.8. DZIENNIK BUDOWY, KIEROWNIK BUDOWY.

Wykonawca winien wyznaczy¢ kierownika budowy posiadajacego odpowiednie uprawnienia do prowadzenia robot.
Do obowigzkow kierownika budowy naleze¢ bedzie migdzy innymi prowadzenie Dziennika Budowy, ktéry zostanie
przekazany przy odbiorze robot.

3.9. NORMY | STANDARDY WYKONANIA.

Wykonawca podczas realizacji robdt zobowigzany jest dziata¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét obowigzujacymi w Polsce. Wykonawca moze zaproponowac inne standardy
pod warunkiem, ze ich zastosowanie zapewni jakoS¢ wykonania co najmniej taka samg, jak w przypadku stosowania
Polskich Norm i branzowych.

W przypadku gdy roboty, lub uzyte materiaty nie bedg w petni zgodne z dokumentacja, lub specyfikacjg techniczng ,
oraz gdy wptynie to negatywnie na jako$¢ wykonanych robét, to materiaty takie bedg zastapione innymi, a wykonane
elementy obiektu rozebrane na koszt Wykonawcy.

3.10. PODWYKONAWCY.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dziatania Podwykonawcow.

3.11. ZAPLECZE BUDOWY.

Wykonawca wykona we wiasnym zakresie i wkasnym kosztem zaplecze socjalne dla swoich pracownikéw w miejscu
nie kolidujgcym z wykonywanymi robotami. Bedzie ono spetnia¢ wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny
pracy przy wykonywaniu rob6t budowlanych i rozbiérkowych.

3.12. DOKUMENTACJA POWYKONAWCZA.

Wykonawca zobowigzany jest sporzadzic i przediozy¢é Zamawiajacemu przed przejeciem wykonanych robét
dokumentacje powykonawczg przedstawiajacg roboty tak jak zrealizowat je Wykonawca z zaznaczeniem lokalizacii,
wymiarow i detali.

3.13. ODBIOR KONCOWY ROBOT.
Wykonawca z chwila, gdy uzna, Ze roboty zostaty zakoriczone, powiadamia o tym Zamawiajgcego pismem
zalaczajac wszystkie niezbedne do odbioru korncowego dokumenty.

3.14. UWAGI DO PRZEDMIARU ROBOT.

Przyjmuije sie, ze pozycje w przedmiarach rob6t pokrywajg wszystko, co jest niezbedne i konieczne do wypetnienia
zobowigzan powstatych w wyniku zawarcia kontraktu. Ceny jednostkowe, oraz warto$ci pozycji wycenionych przez
Wykonawce dla danych rob6t musza obejmowac wszystkie koszty zwigzane z :

- wypetnieniem warunkoéw kontraktu i wszelkich zobowigzan, odpowiedzialnosci, optat i ryzyka zwigzanego z
wykonywaniem robot

- robocizng i wszystkimi kosztami z nig zwigzanymi

- zakupem materiatow i kosztem ich transportu na plac budowy, ubezpieczeniem, magazynowaniem, oraz wszelkimi
kosztami z nimi zwigzanymi

- sprzetem budowlanym, jego dostarczeniem, oraz pracg wraz z kosztami paliwa, energii elektrycznej, wody w
kazdym miejscu na placu budowy

- wszelkimi pracami pomocniczymi

- kosztami ogéInymi firmy Wykonawcy wraz z narzutami, zyskiem, podatkami.

Pozycje w przedmiarach opisujg roboty objete kontraktem w sposéb skrécony, jednak uwaza sie ze dana pozycja
odpowiada petnemu zakresowi rob6t do wykonania. Sposéb przedmiaru zastosowany w przedmiarach robét winien
by¢ zastosowany takze do obmiaru wykonanych robét.

Uwaza sie, ze wartos¢ wprowadzona do kazdej pozycji w przedmiarze rob6t w oparciu o ceny jednostkowe pokrywa
wszytko co jest konieczne do catkowicie poprawnego wykonania przedmiotowych robét bez wzgledu na to, czy jest
to szczegdtowo wymienione w opisie pozyciji lub dokumentach kontraktowych, czy tez nie. Jakikolwiek btad lub
przeoczenie w iloSciach podanych w przedmiarze robot lub w specyfikacji technicznej nie zwalnia Wykonawcy od
ukonczenia wszystkich robdt. W celu okreslenia prac Wykonawca posiada dostep do dokumentacji opisowej i
rysunkowej.

4. SZCZEGOLOWY ZAKRES | CHARAKTERYSTYKA ROBOT DO WYKONANIA.
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Przedmiotem inwestycji jest wykonanie ogrodzenia statego wokét dziatek na ktdrych zlokalizowane jest schronisko
dla zwierzat
ZAKRES ROBOT DO WYKONANIA.
- Wykonanie fundamentéw pod stupki ogrodzenia — betonowane w gruncie bezposrednio w wykonanych wykopach
gtebokosci 100 cm, beton B-15 zbrojony czterema pretami @10 i strzemionami ®6; w fundamentach obsadzi¢ stupki
stalowe rozstawie osiowym 249 cm.
- Montaz prefabrykowanych betonowych nadstaw na fundamentach z gniazdami do obsadzenia prefabrykowanych
zelbetowych ,desek” cokotu;
- Montaz cokotu — prefabrykaty zelbetowe o wymiarach 242x30x5 cm
- Wykonanie ogrodzenia z zastosowaniem systemowych przeset z drutu i stupkow z prostokatnych rur zimnogietych
- na przyktad system NYLOFOR”, ,EURO FENCE", lub inny spetniajacy ponizsze wymagania

- wysokos¢ 170 =173 cm

- drut stalowy $rednicy 5 mm dla elementéw pionowych i poziomych

- oczka o wymiarach — w pionie 20 cm, w poziomie 5 cm

- po wysokosci panela muszg by¢ wykonane co najmniej trzy przettoczenia z ptaszczyzny panela w celu

zapewnienia sztywnosci

- gorne zakonczenie panela — ostro wykoriczone druty wystajace 3 cm ponad ostatni element poziomy

- prety paneli sg cynkowane ogniowo — co najmnigj 40 g/m?

- stupki cynkowane ogniowo o przekroju min,. 60x40x2 mm i dtugo$ci min. 230 cm z nakrywami —

zaslepkami plastikowymi

- panele montowane sg do stupkéw systemowymi obejmami ocynkowanymi za pomocg $rub

Montaz paneli do stupkéw wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

5. UWAGI OGOLNE.

Kontrola i odbidr robét.

Przed montazem wykonawca przedtozy inspektorowi nadzoru instrukcje montazu ogrodzenia w celu kontroli
poprawno$ci wykonanych robot.

Badania kontrolne obejmuja;

- sprawdzenie zgodno$ci parametrow technicznych ogrodzenia z projektem
- sprawdzenie przekrojow elementéw ogrodzenia

- sprawdzenie cynkowej powtoki

- sprawdzenie pionowosci elementow

- sprawdzenie zakotwienia stupédw w fundamentach

- sprawdzenie mocowan elementéw — paneli do stupkdw.

Do odbioru koricowego Wykonawca zobowigzany jest przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

- recepty i ustalenia technologiczne

- dzienniki budowy

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow zgodnie ze specyfikacjg techniczng
- geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg wykonanych robot.

Wszystkie zastosowane materiaty muszg posiadac atesty ITB, oraz PZH, badZ aprobaty techniczne, znaki ,CE”, lub
,,B”.

W czasie realizacji niniejszych robét Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania obowigzujacych norm

budowlanych, warunkéw technicznych wykonania robét, oraz warunkéw BHP dotyczacych wszystkich
przewidzianych dokumentacjq rozwigzan.
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OBIEKT: ,BUDOWA SCHRONISKA DLA BEZDOMNYCH ZWIERZAT
(BUDYNEK WEJSCIOWY, BOKSY DLA PSOW
Z POMIESZCZENIAMI GOSPODARCZYMI, KOCIARNIA,
KWARANTANNA, CHLODNIE, SKLADY DREWNA
| OPALU) WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA
(DROGI, PARKINGI, OCZYSZCZALNIA SCIEKOW,
SZAMBA, ORAZ SEPARATOR SUBSTANCJI ROPOPOCHODNYCH

KONSTRUKCIE STALOWE

5.1. Konstrukcje stalowe

5.2. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych
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5.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA

1.1.1.1 M.05.00 KONSTRUKCIJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych
konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakto-
wy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowych oraz budowanych od nowa, zwigzanych z
budowsg

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytycznych oraz okre§leniami podanymi w SST Cze$¢ G: ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST Czgé¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogoélne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z p6zniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymagane;j

przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wy-

maganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach technicz-

nych D2.
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2.2. Wymagania szczegdlowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN
10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztattowniki:

— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz
PN-EN 10279:2003,

— teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,

— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2
:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

— grodzice powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-2:1999,

— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.

Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukeji stalowych powinny ponadto odpowiadaé naste-

pujacym wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mie¢ trwale ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:

blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

— blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

— blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujacym
wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mie¢ trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogigte — ksztaltowniki:

— ksztattowniki zamknigte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz
PN-EN 10219-2:2000,

— ksztaltowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05 oraz
PN-73/H-93460.06,

— grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-EN
10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

2.2.1.4. Inne materiaty:
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— stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektows.

2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do ljczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-
91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002,
PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢é wymaganiom normy: PN-EN

759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materialy dostarczone na budowg powinny by¢ wyladowywane
dzwigami. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic¢ przed
odksztatcaniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejéciu, segregowaé i uktada¢ na
wyznaczonym miejscu na podkladach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu
ziemi w odleglosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia.

Elektrody skltadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

Laczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukcji stalowych

moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu przeznaczonego do

wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca do montazu elementow konstrukcji stalowej powinien dysponowa¢ m.in.:

— spawarkami,

— palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru poszczegol-
nych elementow konstrukcji

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania

techniczne w zakresie BHP.
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5.1.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogolne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetiac

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogolne”.

Elementy konstrukcji stalowej zaladowane na $rodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom

skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunigciu, odksztatceniu, przewroceniu itp.

Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowa¢ powstania nadmiernych

deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed

odksztatceniem i zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykonac ,,Projekt organizacji transportu” elementéw konstrukcji stalowej

z Wytworni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera.

,»Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji transportu,

— okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementow,

— sposob za 1 wyladunku elementow stalowych,

— rodzaj srodkéw transportowych,

— w przypadku elementéw, ktorych gabaryty przekraczaja skrajni¢ drogowa lub torowa, nalezy
podaé planowang tras¢ transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, pozwoleniami
1 uzgodnieniami,

— sposob oznakowania transportu elementow, ktorych gabaryty przekraczaja skrajni¢ drogowa lub
torowa, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki

uzgadniajace tras¢ konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykona¢ we wiasnym zakresie i na

wilasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzen powstale

w trakcie transportu Wykonawca bgdzie usuwac na biezaco i na wlasny koszt.

Wykonanie robot

Ogdblne warunki wykonywania robdt

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania og6lne”.
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052 oraz warunkami
technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgled-
niajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem i montazem
elementow konstrukeji stalowe;.

Elementy konstrukcji stalowych ustrojow no$nych dla obiektow mostowych objetych kontraktem
moga by¢é wykonywane tylko w Wytworniach zakwalifikowanych przez Komisje Kwalifikacyjng
Ministerstwa Infrastruktury. Wykonawca powinien dostarczyé¢ Inzynierowi kopie Swiadectwa Ko-

misji dla wytworni wykonujacej elementy konstrukcji stalowej ustroju no$nego.
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5.2.

Wykonawca nie moze przenie$¢ wytwarzania elementow konstrukcji no$nej do innej Wytworni bez
zgody Zamawiajacego.

Elementy drugorzedne moga by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajacych odpowiednie
uprawnienia w Wytworniach nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury
— tylko za zgodg Inzyniera.

Do elementow drugorzednych zalicza si¢ elementy nieobcigzone (podktadki wyréwnania,
wypelnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcigzenia podstawowe
rozwazanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy porgczy, chodnikow

stuzbowych, oslony trakceji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.).

Zakres wykonywania rob6t w Wytworni

5.2.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robdt poprzedza wykonanie przez Wytwornig¢ ,,Projektu organizacji robot” zwigzanych

z wykonaniem elementéw konstrukeji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera,

a rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez

Inzyniera.

»Projekt organizacji robot” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji robot,

— projekt technologii spawania,

— harmonogram i sposob przeprowadzania badan materiatéw i spoin wymaganych odpowiednimi
normami i niniejsza SST,

— okre$lenie odpowiedzialnych za wykonanie robot ze strony Wytworni,

— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji 0s6b wykonujacych konstrukcje (spawaczy),

— okre$lenie zrodel zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,

— okreslenie zrodetl zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, §ruby itp.),

— okreslenie sprzgtu przewidzianego do wykonania konstrukeji,

— okre$lenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— inne informacje, ktorych wymaga Inzynier.

»Projekt technologii spawania” powinien zawierac:

— metode spawania,

— stosowany sprzet,

— rodzaj stosowanych materiatow,

— kolejnos¢ wykonywania spoin,

— pozycje taczonych elementoéw podczas spawania,

— sposob przygotowania brzegéw elementow i rowkoéw do spawania,

— rodzaje obrébki spoin,

— metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacj¢ napr¢zen spawalniczych i odksztatcen.

Wytworca powinien zobowigzac¢ si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i doku-

mentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
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5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— wilasnosci,

— wymiardéw i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowos$ci przekraczaja dopuszczalne
odchytki wg PN-89/5-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé peknigé. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen
powoduje odrzucenie wykonanych elementow. Sprzgt uzywany do prostowania i gigcia elementow
stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.

Cigcie elementéw 1 sposéb obrobienia brzegow powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do sktadania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbidr elementow
w zakresie usuni¢cia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow

stykéw — z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.
5.2.3. Skfadanie konstrukcji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywa¢ si¢ zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Scalanie elementow konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z zaakcep-
towanym przez Inzyniera ,,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z dokumen-
tacja projektows.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ciowej i odbiorowi zgodnie z ,,Pro-
jektem technologii spawania”. Badania wst¢gpne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana
przez Wykonawceg, a wyniki w formie protokotéw przekazywane sg Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin, polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych
wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez
InzZyniera lub Inzynier osobiscie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwigkowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001
i PN-EN 1712:2001, wykonywa¢ moga jedynie laboratoria posiadajace Swiadectwo Komisji
Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych
materialow spawalniczych i sprawdzenie poprawno$ci wykonywanych ztgczy spawanych.

W wyniku spawania powstaja napr¢zenia spawalnicze powodujace odksztalcenia elementow
konstrukcji stalowej. Sposob usunigcia odksztalcen konstrukcji okresla ,,Projekt technologii

spawania” w zgodzie z zaleceniami PN-59/S-10050.

5.2.3.2. Polaczenia na $ruby
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5.3.

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do lgczenia na $ruby powinny by¢ odpowiednio

przygotowane, i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu, aby $ruba wchodzita w otwor po lekkim uderzeniu
miotkiem,

— gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci taczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaty si¢ nad gorna powierzchnig nakretki, a podkladka pod nakretke
pokrywata co najmniej zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkladek przed montazem nalezy
pokry¢ warstwg smaru,

— $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.2.4. Probny montaz nowej konstrukeji stalowej

Przed wyslaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy
dokona¢ probnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytworce
konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbidr wytworzonych
elementow konstrukeji stalowej przez Komisjg Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji
Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukceji
stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczaca

zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

Montaz nowej konstrukeji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczgcie robdt poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,,Projektu montazu

konstrukeji” wraz z ,,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera,

a rozpoczecie robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika

Budowy.

,»Projekt montazu konstrukcji” powinien zawieraé:

— harmonogram realizacji robot,

— projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukeji i kolejnos$¢ scalania zgodnie z dokumen-
tacja projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot, ze strony Wykonawcy montazu,

— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji osob wykonujacych montaz konstrukeji (spawaczy),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukceji,

— ,,Projekt technologii spawania”,

— ,,Projekt wykonania polaczen na §ruby sprezajace”,

— okreSlenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,,Projekt rusztowan montazowych”,
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— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w innych
miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowe;j,

— okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczefnstwa osob wykonujacych montaz konstrukc;ji,

— inne informacje, ktorych wymaga Inzynier.

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznaé si¢ z proto-

kotem odbioru konstrukcji od wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika

Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych

w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji

Inzynierowi.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje si¢ rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-

10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajacych

warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowan i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

— silty wywolane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatko-
wymi,

— sity wywolane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

— sily od cigzaru narzgdzi, urzadzen i materiatow pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewniaé prawidlowy dost¢p do kazdego styku

montazowego.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji

robot.

Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow

uprzednio zmontowanych.

5.3.3. Wykonanie potaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawania” i w ilosci
przewidzianej dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koncach
krétkich spoin w odleglosci 10+15 mm od brzegu, na dhugich spoinach co 1,0 m. Na Wytworcy
spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5°C. W czasie opadéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowi-
ska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie taczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klas¢ zgodng z dokumentacja projektowa i projektem spawania. Spoiny
czolowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologia, aby gran byla jednolita i gladka.
Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny
czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).

— dla zlaczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

— dla zfaczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.
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Spoiny czotowe powinny posiadac klas¢ wadliwosci zlgcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiada¢ wadliwosci ztacza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN
970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-
10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, norma PN-89/S-10050 i innych zleconych
przez Inzyniera ponosi Wykonawca.

Badania moga wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca robdt
montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ pelna dokumentacje¢ badan w postaci radiograméw oraz

protokotdw, i przekaza¢ je Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukeji.

Montaz nowych elementéw konstrukeji stalowej na budowie

5.4.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,,Projektu montazu elemen-

tow konstrukeji stalowej” wraz z ,,Projektem technologii spawania”.

Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpo-

wiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

Projekt montazu elementow konstrukcji” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji robot,

— projekt demontazu elementéw konstrukcji stalowej przewidzianych do usunigcia z konstrukc;ji,
z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejno$ci usuwania elementow, zgodnie z dokumentacja
projektowa,

— projekt montazu nowych elementéw konstrukeji stalowej z uwzglednieniem podpar¢ konstrukeji
i kolejnos$¢ scalania, zgodnie z dokumentacja projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot, ze strony Wykonawcy montazu,

— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji osob wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukceji,

— ,,Projekt technologii spawania”,

— ,,Projekt wykonania polaczen na §ruby sprezajace”,

— okre$lenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,,Projekt rusztowan montazowych”,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu elementow
konstrukcji stalowej w innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowe;j,

— okreSlenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa oséb wykonujacych montaz elementow
konstrukciji stalowej,

— inne informacje, ktorych wymaga Inzynier.

Przed przystapieniem do montazu elementéw konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznaé

si¢ z protokotem odbioru elementdéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzi¢ to

odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
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Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ si¢ do znajomoSci i przestrzegania ustalen zawartych

w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji

InZynierowi.

Do montazu elementoéw konstrukcji stalowej stosuje si¢ rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996

1 PN-89/S-10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadaja-

cych warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowan i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

— sily wywotane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementoéw
przewidzianych do usuni¢cia i zamontowania nowych elementéw konstrukceji stalowe;,

— sity wywolane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy demontazu i montazu,

— sity od cigzaru narzgdzi, urzadzen i materiatow pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidlowy dostep do kazdego miejsca

robot przewidzianego w dokumentacji projektowe;.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji

robot.

Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow

uprzednio zmontowanych.

5.4.2. Wykonanie polaczen spawanych
Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawania” i w ilo$ci
przewidzianej dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

Warunki wykonania potaczen spawanych opisano w punkcie 5.3.3 niniejszej SST.

5.4.3. Wykonanie potaczen na sruby

Warunki wykonania potgczen na $ruby opisano w punkcie 5.2.3.3 niniejszej SST.

5.4.4. Wykonanie potaczen na nity

Elementy konstrukceji stalowej przeznaczone do laczenia przez nitowanie powinny by¢ odpowiednio

przygotowane, i tak:

— 0o$ otworu pod nit powinna by¢ prostopadta do taczonych powierzchni, a krawedzie oczyszczone
Z nierownosci,

— po rozwierceniu otworéw sko$no$¢ osi nie powinna przekracza¢ 3% sumy grubosci taczonych
elementéw 1 maksimum 3 mm,

— przesunigcie osi otworu nie powinno by¢ wigksze niz 1 mm dla 30% otworéow i 0,5 mm dla
pozostalych otwordw,

— owalno$¢ otworéw nie powinna przekracza¢ 5% Srednicy nominalnej otworu.

Sprawdzenie jako$ci nitowania polega na ogledzinach zewnetrznych, sprawdzeniu wymiarow tboéw

(szablonem), pomiaru prawidtowosci zakucia tbow 1 szczelnosci taczonych blach (szczelino-

mierzem).
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6.1.

Kontrola jakos$ci

Wymagania ogdlne

6.2.

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz
istniejacych polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami
podanymi w normie PN-89/S-10050 i niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujacego miedzy innymi
podziat obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie zakresu, celu
kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilo$¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli, ktory podlega zatwierdzeniu
przez Inzyniera.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powoluje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw
konstrukcji juz istniejacej. Poszczegolne etapy wykonania nowej konstrukceji stalowej jak i nowych
konstrukcji juz istniejacych sa odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego
protokotu.

Ocena poszczegodlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST Czes¢ G: ,,Wymagania og6lne”.

Zakres kontroli 1 badan:

6.2.1. Materialy

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukeji stalowej podlegaja kontroli zgodnie z wy-
maganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materialy powinny uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w ni-
niejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz

warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementow stalowych,

— sprawdzenie wymiarow konstrukeji,

— sprawdzenie potaczen,

— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego montazu
konstruke;ji,

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie, czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy
sa trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodno$ci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

— kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
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— kontrole jakoSci powlok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzen w cza-
sie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robdt potwierdzana jest wpisem do

Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukcji stalowe;j

Wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowej w juz istniejacych obiektach podlega kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz

warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementow konstrukeji stalowej:

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementow stalowych,

— sprawdzenie wymiar6w elementow w stanie gotowym do montazu,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— sprawdzenie polaczen,

— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

6.2.3.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementow konstrukcji stalowe;j:

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy
sg trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodno$ci wykonania elementow konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

— kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnos$ci wykonania elementow konstrukcji poprzez wykonanie probnego
montaz w istniejacej konstrukcji.

6.2.3.3. Kontrola montazu elementow konstrukcji stalowej w istniejgcej konstrukcji:

— sprawdzenie zgodno$ci wykonania elementow konstrukcji stalowej z dokumentacja projektows,

— sprawdzenie potaczen,

— kontrola jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrola jako$ci powlok antykorozyjnych.

Odbidér elementow konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje oraz

ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzen w czasie transportu potwierdza

Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbidr konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementéw w istniejaca konstrukcje oraz ewen-

tualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen potwierdza Inzynier wpisem do

Dziennika Budowy.

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania

w istniejgca konstrukcje oraz montaz tych elementéw podlega odbiorowi, a ocena poszczegdlnych

etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
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Obmiar robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST Cze$¢ G ,,Wymagania ogolne”.
Jednostka obmiarowsg jest t (tona):

— wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

— wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementow konstrukcji stalowej,

zgodnie z dokumentacjg projektowag i obmiarem w terenie.

Odbidr robot

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisj¢ Odbioru, ktérej zadaniem jest spra-
wowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci, jak i elementéw konstrukceji
stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje. Poszczeg6lne etapy wykonania
konstrukcji stalowej jako catosci i elementéw konstrukeji stalowej przeznaczonych do wbudowania
w istniejaca konstrukcje sa odbierane przez Komisj¢ poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.
Do odbioru koncowego w Wytwdérni Wytworca przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchylek,
swiadectwa jakoSci materiatdéw, jak rowniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje
projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czg¢§ciowego, protokot z pomiaru geometrii lub
probnego montazu wytwarzanej konstrukcji.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany
w obecnosci Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytworca powinien dostarczy¢
wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych wykonanej
konstrukcji.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych zostaly usunigte.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako calo$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejaca konstrukcje uznaje si¢ za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych

normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

Podstawa ptatnosci

Ogoblne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST Cze$¢ G: ,,Wymagania ogodlne”

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 tong:

— wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

— wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementéw konstrukeji stalowe;,

— zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem roboét, atestem producenta materialéw i ocena
jako$ci wykonania robot na podstawie pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:
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b)

d)

Wykonanie konstrukcji jako calo$ci oraz elementow konstrukcji stalowej przeznaczonych do

wbudowania w istniejacg konstrukcje:

prace przygotowawcze,

dostarczenie materiatdow przewidzianych do wykonania robot,

opracowanie ,,Programu realizacji robot” wraz z ,,Projektem technologii spawania”,
sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

badanie i obrobka elementow stalowych do scalania,

scalanie elementow i ich spawanie,

montaz probny konstruke;ji,

oznaczenie elementéw wedhug kolejnosci montazu,

wykonanie niezbgdnych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

gromadzenie wynikdéw przeprowadzonych pomiardéw i badan.

Transport konstrukcji:

wykonanie ,,Projektu organizacji transportu” wraz z niezbednymi projektami, ekspertyzami i
opiniami,

zatadunek konstrukcji na $rodki transportu,

przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy,

roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

usuni¢cie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

Montaz konstrukcji jako cato$ci na budowie:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

wykonanie ,,Projektu montazu konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawania”,
wykonanie ,,Projektu rusztowan i pomostow”,

montaz rusztowan i pomostow roboczych,

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

montaz wstgpny z regulacja geometrii,

stale zespolenie elementéw przez spawanie,

wykonanie innych polgczen (na $ruby),

usuni¢cie ewentualnych usterek,

demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,

uporzadkowanie miejsca robot,

wykonanie niezbgdnych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

gromadzenie wynikdéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Montaz elementow konstrukcji stalowej w istniejacej konstrukc;ji:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

wykonanie ,,Projektu montazu elementéw konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawa-
nia”, ,,Projektem wykonania polaczen na $ruby sprezajace” i ,,Projektem wykonania potaczen
na nity”,

wykonanie ,,Projektu rusztowan i pomostow”,

montaz rusztowan i pomostow roboczych,

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
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montaz wstgpny z regulacja geometrii,

stale zespolenie elementéw przez spawanie,

wykonanie innych pofaczen (na nity lub $ruby),

usunig¢cie ewentualnych usterek,

demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

uporzadkowanie miejsca robot,

wykonanie niezbednych pomiarow i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

gromadzenie wynikdéw przeprowadzonych pomiarow i badan.

Cena zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materialowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
1. PN-S-10050:1989
2. PN-82/S-10052
3. PN-EN 10020:2003
4. PN-EN 10027-1:1994
5. PN-EN 10027-2:1994
6. PN-EN 10021:1997
7. PN-EN 10079:1996
8. PN-EN 10204+Ak:1997
9. PN-90/H-01103
10. PN-87/H-01104
11. PN-88/H-01105
12. PN-91/H-93407
13. PN-H-93419:1997
14. PN-H-93452:1997
15. PN-EN 10024:1998
16. PN-71/H-93451
17. PN-H-93400:2003
18. PN-EN 10279:2003
19. PN-91/H-93406
20. PN-EN 10055:1999
21. PN-EN 10056-1:2000

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole glowne.

Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Poétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie

i transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

Dwuteowniki stalowe rownolegtoscienne I PE walcowane na goraco.
Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane

na goragco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe z pochylona wewnetrzna powierzchnia stopek
walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje ksztattu,
wymiarow i masy.

Stal. Teowniki walcowane na goraco.

Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglona stopka i ramieniem,
walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje ksztaltu i wymiarow.
Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali

konstrukcyjnej. Wymiary.
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22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

PN-EN 10056-2:1998
PN-EN 10056-2:1998
/Ap1:2003 (poprawka)
PN-EN 10248-1:1999

PN-EN 10248-2:1999

PN-EN 10210-1:2000

PN-EN 10210-2:2000

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00

PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93400.05

PN-73/H-93460.06

Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattu i wymiarow.

Ksztattowniki zamknigte wykonywane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki
techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamknigte wykonywane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje,
wymiary 1 wielkosci statyczne.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe zeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztalttowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki
techniczne dostawy.

Ksztalttowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje,
wymiary i wielkoS$ci statyczne.

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte.

Ksztalttowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Kgtowniki
réwnoramienne ze stali weglowej zwyktlej jakosci o Rm do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Kgtowniki
rownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci
o Rm powyzej 490 MPa.

Ksztalttowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o Rm do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci
o Rm powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Katowniki
nierbwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm

do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Katowniki
nieréwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej

wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.
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41.

42.

43.

44,
45.

46.
47.
48.
49.
50.
51
52.
53.

54.

55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.

62.

63.

64.

65.

66.

67.

68.

PN-EN 10249-1:2000

PN-EN 10249-2:2000

PN-76/H-93461.03

PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996

PN-82/M-82054.20
PN-EN ISO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-83/M-82343
PN-83/M-82171
PN-EN ISO 887:2002

PN-ISO 10673:2002

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-83/M-82039
PN-88/M-82952
PN-88/M-82954
PN-EN 759:2000

PN-91/M-09430

PN-EN 12070:2002

PN-73/M-69355

PN-67/M-69356

PN-87/M-04251

PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703

Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattu i wymiarow.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno okreslonego przeznaczenia.
Ksztaltowniki na grodzice.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czgéci zlaczne. Ogdlne wymagania dla $rub, wkretdw, srub
dwustronnych i nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem krotkim.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem dhugim.

Sruby z tbem sze$ciokgtnym powickszonym do polaczen sprezonych.
Nakretki szesciokatne powigkszone do polaczen sprezonych.
Podktadki okragte do $rub, wkretow i nakretek ogdlnego
przeznaczenia. Uktad ogolny.

Podktadki okraglte do $rub z podktadka. Szereg maty, §redni i duzy.
Klasa doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podktadki klinowe do ceownikow.

Podktadki okragte do polaczen spr¢zonych.

Nity z tbem kulistym.

Nity z tbem stozkowym.

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatdw dodatkowych do spawania. Rodzaj
wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
stali. Ogdlne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety
do spawania lukowego stali odpornych na pelzanie. Klasyfikacja.
Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakos$ci i tolerancje
wymiardw powierzchni cigtych termicznie (cigcie tlenem).

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
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69. PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy

wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

70. PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania
wizualne.
71. PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin

na podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.
72. PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania
radiograficzne zlaczy spawanych.
73. PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania
ultradzwigkowe zlaczy spawanych.
74. PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostow.
Wymagania i badania przy odbiorze
zmontowanych konstrukcji.
75. PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlaczy spawanych na

podstawie radiogramow.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z p6zniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).
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5.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.1.

M.06.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE
KONSTRUKCII STALOWYCH

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji

stalowych w postaci powtok malarskich.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powlok malarskich,

zwigzanych z budowa, przebudowa, modernizacja i remontem obiektow inzynieryjnych.

Okre$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Czes¢ G: ,,Wymagania ogdlne”.

Ogolne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektows, SST i
poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST Cz¢s¢ G ,,Wymagania ogélne”.

Materiaty

Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg by¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okre§lone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016, z
p6zniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
p6zniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez

ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
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Do wykonywania powltok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie
wylacznie systemowych zestawow malarskich zgodnych z dokumentacjg projektowg i posiadajacych

aprobate techniczna IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegdlowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji

stalowych w postaci powtok malarskich sa:

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni
Materialy do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002,

PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.
2.2.2. Farby

Materialy malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-
5:2001 oraz PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiadac
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technolo-

gicznych przyjetych zestawow malarskich.

3. Sprzet
Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robot.
Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
zestawow malarskich.
Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST Czesé G ,,Wymagania ogdlne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes$¢ G ,,Wymagania og6lne”.

Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby

zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a material przed wylaniem.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ogblne warunki wykonania robdt

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w SST Czegs¢ G ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich.

Podwykonawca robot antykorozyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z wykonywa-
nia podobnych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji stalowych na obiektach inzynieryjnych.
Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy, do wyko-
nania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektow inzynieryjnych, podejmuje
Inzynier. Wykonawca nie moze przenies¢ wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do innego
Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inzyniera bez zgody Inzyniera.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie z norma
PN-EN ISO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna mies$ci¢ si¢ w granicach od +5°C do
+25°C 1 by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wieksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-
10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO
8504-2:2002, PN-ISO 5501-1:1996, PN-S0 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.
Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych materialow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materialami do gruntowania nalezy powierzchnie
przedmucha¢ sprezonym owietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

— stanu podloza,

— temeratury,

— wilgotnosci.
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5.2.3. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca $§rodkow gruntujacych, bedacych elementem

danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiM.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatow bedacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczna Producenta i aprobata techniczng IBDiM.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powlok
malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich
norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM.

Metody nanoszenia materiatow malarskich:

— malowanie pedzlem,

— nanoszenie watkiem,

— natryskiwanie.

Przy nakladaniu poszczegodlnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystgpienie od kolej-
nych etapéw robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika

Budowy.

Kontrola jakos$ci
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST Cze$¢ G: ,,Wymagania ogolne”.

Kontrola rob6t obejmuje:

stwierdzenie wlasciwej jakos$ci materialu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

— kontrole prawidlowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodno$ci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszezen itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos$¢ te okresla si¢ jako $rednig
arytmetyczng z kilku pomiar6w w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢ okresla si¢
metodami  nieniszczacymi;  sprawdzenie  gruboSci  powloki  malarskiej wg  normy
PN-EN ISO 12944-7:2001.

— oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskie;.

Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogolne”.
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Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukeji stalowych w postaci powtok malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w

terenie.

Odbi6r robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w SST Czegs¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

W przypadku wykonywania nowych konstrukeji stalowych w postaci przeset obiektow inzynieryjnych
oraz montazu nowych elementow w istniejacych konstrukcjach stalowych Inzynier, w porozumieniu z
Wykonawca, powotuje Komisj¢ Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem
konstrukcji stalowej jako cato$ci oraz wykonaniem i montazem nowych elementéw w konstrukcjach
istniejacych i jednocze$nie nadzor nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowej konstrukeji,
a w przypadku konstrukcji istniejacych nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowych
elementow konstrukcji oraz konstrukcji istniejace;.

W przypadku konstrukcji istniejacej, ktora nie podlega remontowi lub modernizacji poprzez wymiane
lub dodanie nowych elementow konstrukcji stalowej, gdy w/w Komisja Odbioru nie zostala powotana
Inzynier, w porozumieniu z wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacej konstrukcji.

Poszczegolne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sa odbierane przez Komisje poprzez
sporzadzenie odpowiedniego protokohu.

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedklada wszystkie dokumenty
techniczne, $wiadectwa jako$ci materialow, jak roéwniez dziennik wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czesciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powlok malarskich uznaje si¢ za wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w

punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly wyniki pozytywne.

Podstawa ptatnosci

Ogdblne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST Czes$¢ G: ,,Wymagania ogolne”.
Podstawe platnosci stanowi cena za 1 m’ zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukeji stalowej w postaci
powlok malarskich, zgodnie z dokumentacjg projektows, obmiarem robot, atestem Producenta zestawu
malarskiego i oceng jako$ciowg na podstawie wynikoéw pomiardw i badan. Cena jednostkowa obejmuje:
— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatdw przewidzianych do wykonania robot,

— opracowanie ,,Projektu organizacji robot” wraz z harmonogramem,

— montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

— montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
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— przygotowanie materiatow do zabezpieczenia antykorozyjnego,

— wykonanie warstwy gruntujace;j,

— wykonanie warstw wierzchnich powloki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,

— przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiarow wymaganych SST Iub zleconych przez Inzyniera,

— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

— oczyszczenie 1 uporzadkowanie terenu robot. Cena jednostkowa zawiera rdwniez zapas na odpady i

ubytki materialowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy:
1. PN-ENISO 8504-1:2002  Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1:
Zasady ogolne.

2. PN-EN ISO 8504-2:2002  Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes$¢ 2:
Obrobka strumieniowo-§cierna.

3. PN-ENISO 11124-1:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace
metalowych $cierniw stosowanych w obrobce strumieniowo-§cierne;.
Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

4. PN-ENISO 11126-1 :2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace
niemetalowych §cierniw stosowanych w obrobce strumieniowo-
sciernej. Czegs¢ 1: Ogodlne wprowadzenie i klasyfikacja.

5. PN-ENISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych
za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czgéé 1: Ogdlne
wprowadzenie.

6. PN-ENISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych
za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne
systemy malarskie.

7. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

8. PN-89/S-1005 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

9. PN-ENISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czg§¢ 7: Wykonywanie i
nadzor prac malarskich.

10. PN-ENISO 4618-3:2001  Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.

Czgs¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody nakladania.
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11.

12.

13.

14.

15.

PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-ISO 8501-1:1996

PN-ISO 8501-2:1998

PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

10.2. Inne dokumenty:

L.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych

za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowanianie zabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po calkowitym usunigciu
wczesniej natozonych powlok.

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb

i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni.
Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podiozy
stalowych po miejscowym usuni¢ciu tych powtok.

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali,

staliwa, zeliwa do malowania.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016,

Z pozniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,

Z pozniejszymi zmianami),
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