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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji z drewna klejonego warstwowo.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robét, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania BUDOWA MUSZLI KONCERTOWEJ W RAMACH ZADANIA "LODOWISKO, ROLKOWISKO,
MUSZLA KONCERTOWA - ZABRZANSKIE CENTRUM KULTURY | SPORTU PRZY BASENIE "AQUARIUS" - ETAP II' w
zakresie wykonania i odbioru konstrukcji drewna klejonego warstwowo.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” . Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢
wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa i ST.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” Wykonawca robédt jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Uwaga !!!

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania projektu warsztatowego i montazowego konstrukcji zadaszenia. Dokumentacje
warsztatowg i montazu nalezy przedtozyC projektantowi do akceptacii.

2. MATERIALY

2.1 Drewno klejone warstwowo.

Do konstrukcji drewnianych przewidzianych w projekcie nalezy stosowa¢ drewno klejone klasy GL24h (oznaczenie klasy
przyjeto na podstawie EN 1194:1999, Tablica 1) uzyskiwane z tarcicy Swierkowej i sosnowej o grubosci 40 mm (po ostruganiu)
Klasyfikowa¢ tarcice nalezy metodami maszynowymi. Powinna ona spetnia¢ minimum wymagar podanych w PN-EN 519 lub w
PN-82/D-94021.

Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy klejone warstwowo powinna byé zgodna z wymaganiami technologii klejenia i nie
przekraczac 12%.

Drewno stosowane do wykonania w/w konstrukcji powinno by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng, (przeciwko grzybom i
insektom) oraz ognioochronnie do uzyskania klasy odpornosci ogniowej R30. (konkretne zestawy Srodkéw wg. projektu
warsztatowego).

2.2, Laczniki.

2.2.1 Stezenia potaci dachowej wg. systemu ciegnowego Detan lub réwnowazne technicznie

2.2.2 Indywidualnie projektowane okucia do mocowania dzwigara i poszczegdlnych elementéw z blach i profili stalowych - stal
S235. Zabezpieczenie a-kor poprzez ocynk ogniowy.

2.3. Sktadowanie elementéw wymienionych na budowie.

Gotowe elementy powinny by¢ dostarczone na budowe w opakowaniu (np. z folii) zapewniajacym ochrone przed wilgociq i
zabrudzeniem, oraz w trakcie catego okresu skfadowania powinny by¢ zabezpieczone przed w/w szkodliwymi czynnikami, oraz
przed uszkodzeniem mechanicznym. Nalezy je sktadowac na poziomym podiozu utwardzonym, na specjalnych podktadach, w
pozycji poziomej w taki sposdb, aby nie spowodowac ich deformacji. Odlegto$¢ sktadowanych elementéw od podioza nie
powinna by¢ mniejsza niz 20cm.

2.4 Badania na budowie.

Elementy przewidziane w projekcie dostarczone na budowe musza uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru. Ocenie podlega
zgodno$¢ ich wykonania z zatozeniami projektu wykonawczego, ewentualnie z projektem zamiennym, wykonanym przez
Wykonawce (uprawnionego projektanta), ale uprzednio zaakceptowanym przez autora niniejszego opracowania.
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3. SPRZET.

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do wykonania konstrukcji wymienionych w opracowaniu projektowych nalezy uzywaé¢ specjalistycznego sprzetu (wykonanie w
wytworni elementéw z drewna klejonego warstwowo).

Do montazu oraz transportu na terenie budowy w/w konstrukcji mozna uzywa¢ dowolnego sprzetu. Wszelkie urzadzenia
dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacii.

3.2. Sprzet do potaczen na Sruby
Do scalania elementdw nalezy stosowaé dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spelnia¢ wymagania przepiséw BHP
oraz przepiséw o ruchu drogowym. Ogolne wymagania dotyczace Srodkéw transportu podano ST 00.01 ,Wymagania ogélne”.
Transportowane elementy powinny byé trwale zamocowane. Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien
powodowa¢ nadmiermnych deformaciji i naprezen Wykonawca powinien wykonaé projekt organizacji transportu, w ktérym — dla
elementow przekraczajgcych skrajnie drogowg lub kolejowg - nalezy okresli¢ planowang trase transportu, wraz ze wszystkimi
wymaganymi przepisami pozwoleniami i uzgodnieniami. Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie)
wymagane przez jednostki uzgadniajace trase konwoju lub transportu, Wykonawca powinien wykonaé we wtasnym zakresie i na
wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

OgoIne zasady wykonania rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine”.
Roboty polegajace na wykonaniu projektowanych elementéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale
Srodkdw, ktore zapewniajg osiggniecie projektowanej wytrzymato$ci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukcii.
Konstrukcje klejone warstwowo powinny by¢ wykonywane wytacznie w wyspecjalizowanych wytwdrniach, majacych odpowiednie
wyposazenie, wykwalifikowany personel oraz kontrole techniczng w zakresie kontroli jako$ci stosowanych materiatéw oraz
przebiegu procesu klejenia.

5.2 MONTAZ KONSTRUKCJI

Montaz konstrukcji wg. projektu wykonawcy (dostawca) z zastosowaniem $rodkéw zapewniajacych stateczno$¢ w kazdej fazie
montazu oraz osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukorczeniu robét. Montaz powinien by¢ okre$lony na
podstawie zatozen projektowych , warunkdw placu budowy oraz zgodnie ze sztukg budowlana i zasadami BHP. Dzwigary mogq
by¢ montowane po odpowiednim przygotowaniu weztéw mocujacych na zwienczajacym elemencie Zelbetowym. Kolejne
elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zamontowanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady
Ogolne zasady kontroli jako$ci podano w ST 00-01 ,Wymagania ogdlne” pkt 6
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Elementy klejone warstwowo powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 386 oraz PN-B-03150:2000. Powinny by¢
wykonywane w wyspecjalizowanych zaktadach przez wykwalifikowanych pracownikdw i podlega¢ kontroli jakoSciowej produkcii,
zgodnie z przyjetym systemem zaktadowej kontroli jakosci.
Badania kontrolne i ocene jakosci wyrobdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami biezacej i okresowej kontroli jakoSci.

Biezaca kontrola jakosci obejmuje sprawdzenie:
a) Rodzaju i jakosci stosowanych materiatow na podstawie kontroli:
- klasy drewna konstrukcyjnego - na podstawie klasyfikacji wytrzymato$ciowej metoda mechaniczng weditug PN-EN 519
lub metodg sortowania wizualnego wedtug PN-EN 518.
- wilgotno$ci drewna - kontrolowana metoda wg PN-EN 408:1998 przed rozpoczeciem klejenia elementow.
- rodzaju kleju - polega na sprawdzeniu dokumentéw dotaczonych do kazdej partii kleju fenolowo
- rezorcynowo - formaldehydowego, potwierdzajacych zgodnos¢ z wymaganiami norm PN-EN 301 lub PN/B-03150.01.
b) Przebiegu procesu technologicznego na podstawie kontroli:
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- grubosci i szerokoSci warstw - za pomocg suwmiarki z doktadno$cig do 0,1 mm na losowo wybranych elementach.
Wyniki pomiaréw nalezy poréwna¢ z wymaganiami w p.2.1,

- charakterystyki i sposobu rozmieszczania ztaczy klinowych - za pomocg taSmy mierniczej z doktadno$cig do 1cm. Wyniki
pomiaréw nalezy poréwnac¢ z wymaganiami w p.2.1,

- wytrzymato$ci na zginanie klejonych ztaczy klinowych - badana wedtug PN-B-03156. Wyniki nalezy poréwnaé z
wymaganiami w p.2.1,

- wytrzymato$ci na $cinanie miedzywarstwowych spoin klejowych lub ich rozwarstwienia -wytrzymato$¢ na $cinanie
badana wedtug Pr PN-EN 392, rozwarstwienie spion klejowych badane wedtug Pr PN-EN 391. Wyniki poréwnaé z
wymaganiami okreslonymi w p.2.1.
c) Ksztattu i odchytek wymiarowych gotowych elementéw.
Badania biezace powinny by¢ prowadzone przez Producenta dla kazdej partii elementéw z drewna klejonego warstwowo,
przeznaczonej do odbioru.
Ksztatt i odchytki powinno si¢ sprawdza¢ przy uzyciu przyrzadow pomiarowych typu tasmy, suwmiarki itp. Wyniki

nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w p.2.1.
B. Okresowa kontrola jako$ci obejmuje:

»  Biezacq kontrole jakosci wg A,

»  Sprawdzenie odporno$ci oghiowe] elementéw - zgodnie z PN-90/B-02851.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane raz na trzy lata przez uprawnione, niezalezne jednostki naukowo - badawcze.
Dang partie elementéw z drewna klejonego warstwowo nalezy uzna¢ za zgodng jezeli wyniki wszystkich badan sg
pozytywne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST 00-01 ,Wymagania ogdine” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady przedmiarowania
Jednostkami obmiaru jest — 1m3

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST 00-01 ,Wymagania ogoine” pkt 8. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg,
projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady
Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST 00-01 ,Wymagania ogéine” pkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

10.1. Normy

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 386:2002 Drewno klejone warstwowo. Wymagania eksploatacyjne i minimalne wymagania produkcyjne.
PN-EN 387:2002 Drewno klejone warstwowo. Duze ztacza klinowe. Wymagania jakoSciowe i minimalne wymagania
produkcyjne.

PN-EN 390:1999 Drewno klejone warstwowo. Wymiary. Dopuszczalne odchytki.

PN-EN 1194:2000 Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymatoSci i okre$lenie wartoSci
charakterystycznych.
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