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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH — WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét- wymagania ogélne, odnosi sie do wymagan wspadlnych,
dla wszystkich wymagan technicznych dotyczgcych robdt budowlanych obejmujacych przedmiotowe zadanie.

Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania ogdlne, ktére muszg by¢ przestrzegane przez
Wykonawce robdét oraz stosowane w Scistym powigzaniu z dokumentacjg projektowg i przepisami Prawa Bu-
dowlanego. ST okresla wymagania wspdlne dla wszystkich elementdw robét. Specyfikacja swoim zakresem
obejmuje nizej wymienione prace:

- Roboty budowlane

- Roboty wykoriczeniowe

Lokalizacja inwestycji

Przedmiotem inwestycji jest remont dwdch sal z zapleczem w Zespole Szkdt nr 3 w Zabrzu przy ul. 3 Maja 118.

Organizacja robot.

- przekazanie sal do remontu.

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy sale do remontu wraz z uzgodnionymi terminami prowadzenia robét
budowlanych. Zamawiajgcy udostepni wykonawcy na zasadach ogdlnie obowigzujgcych miejsce dla

dla zaplecza budowy pracownikéw Wykonawcy oraz umozliwi korzystanie dla celéw budowy z instalacji sieci
wod-kan i energii elektrycznej.

Zabezpieczenie interesdéw 0sob trzecich.

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepisdw oraz powinien zapewni¢ ochro-
ne wtasnosci publicznej i prywatne;.

Ochrona Srodowiska.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisdw i normatywow z zakresu ochrony $rodowiska na
placu budowy i przylegtego terenem.

Winien on unika¢ podczas robot dziatan powodujgcych zanieczyszczenie powietrza, wod gruntowych.
nadmiernego hatasu itd..

Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrony p. pozarowej na budowie.

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ zatrudnionym pracownikom wfasciwe warunki bezpieczenstwa

i higieny pracy. W tym celu winien on dostarczy¢ na budowe odpowiednie wyposazenie przeciwpozarowe.
ochronne oraz inne urzadzenia zapewniajgce bezpieczne wykonywanie pracy.

Plan BIOZ- Kierownik budowy jest zobowigzan do sporzgdzenia planu BiOZ (plan bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia) na podstawie , Informacji dotyczacej bezpieczernstwa i ochrony zdrowia". Plan ten nalezy dotgczy¢ do
projektu obejmujgcego przedmiot zamodwienia. Plan BiOZ nalezy opracowac zgodnie z rozporzagdzeniem Mini-
stra Infrastruktury z dnia 23 .06.2003 Dz. U. Nr 120 pdz. 1126, 06.02.2003 Dz. U. Nr 47 pdz. 401 26.09.1997
Dz. U. Nr 169 pdz. 1650 (Minister Pracy i Polityki Socjalnej)

Materiaty. Wtasciwosci wyrobow budowlanych.




Przy wykonywaniu robot budowlanych majg by¢ stosowane materiaty wykazane w projekcie, dopuszczone do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie. Wykonawca powinien przedstawic¢
inspektorowi nadzoru w uzgodnionym terminie okreslone prawem certyfikaty materiatoéw. Wykonawca jest
odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty urzadzenia zainstalowane odpowiadaty wymogom okreslonym w art.
10 Prawa Budowlanego.

Wykonawca zapewni wtasciwe sktadowanie i zabezpieczenie materiatdw na terenie budowy, zapewni

ich wtasciwe oznakowanie i udostepni do kontroli inspektorowi nadzoru. Materiaty, ktére nie uzyskaty akcep-
tacji inspektora nadzoru nalezy usung¢ z placu budowy.

Sprzet budowlany ( maszyny przyrzady i urzgdzenia).

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ robot. Wykonaweca przedstawi inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw dopuszczajgcych sprzet do
uzytkowania, zgodnie z odpowiednimi przepisami.

Srodki transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng na jakos¢
transportowanych materiatéw.

Wiasciwosci wykonywania robot budowlanych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, z dokumentacjg projektows i
wymaganiami szczegdtowych specyfikacji technicznych, oraz poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.
Warunkiem przystgpienia do robot jest komisyjne przekazanie placu budowy.

Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu, inspektorowi nadzoru projekt organizacji budowy z zapewnieniem
odpowiednich warunkéw ochrony p. pozarowej, okresleniem sposobu sktadowania materiatow. Wykonawca
bedzie na biezgco usuwat wszelkie zanieczyszczenia powstate w wyniku prowadzenia robot.

Kontrola jakoSci robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, stosowanych materiatow i elementéw.
Zapewni on odpowiedni system kontroli i mozliwos$ci sprawdzenia materiatéw. Wykonawca przedstawi w
uzgodnionym terminie inspektorowi nadzoru ,Program zapewnienia jakosci" z uwzglednieniem da-
nych dotyczgcych materiatéw i sprzetu, kwalifikacji pracownikow.

WSszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm.

Informacje o wynikach badan i pomiarow bedg przekazywane inspektorowi nadzoru.

Inspektor nadzoru jest uprawniony do wykonywania wszelkich czynnosci kontrolnych wykonania robot oraz
uzycia materiatéw.

Dokumentacja budowy obejmuje:

- niniejsza specyfikacja techniczna

- Protokoty odbioréw

- Certyfikaty na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci z Polskg Norma lub aprobaty techniczne. Wyko-
nawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentacji budowy, przechowywania jej we wtasciwie zabezpie-
czonym miejscu oraz udostepniania do wglagdu przedstawicielom uprawnionych organéw.

Obmiar robot.

Obmiar robot okresla taktyczny zakres robot wykonanych zgodnie z Dokumentacjg projektows i specyfikacja
techniczng w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Odbiory robot budowlanych.

Odbidr, robot budowlanych odbywajg sie w nastepujgcych etapach:
- Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
- Odbidr czesciowy



- Odbidr koncowy
- Odbidér pogwarancyjny

1 Odbidr robot zanikajgcych ulegajgcych zakryciu.

Odbioru tych robot dokonuje Zamawiajacy po ich zgtoszeniu przez Wykonawce za pomocg wpisu do Dzienni-
ka Budowy. Obmiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zawartg umowa Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu
ocenia Zamawiajgcy w oparciu o dokonane pomiary w odniesieniu do dokumentacji projektowej i ST

2 Odbidr czesciowy robdt

Odbidr ten potega na ocenie ilosci i jakosci czesci wykonanych robot. Odbioru cze$ciowego robdt dokonuje
Zamawiajacy .

3 Odbidr koricowy robdt

Wykonawca wpisem do dziennika budowy oraz pisemnym powiadomieniem zgtasza Zamawiajgcemu
zakonczenie robdt i gotowos¢ do dokonania odbioru koncowego.

Odbidr korcowy przeprowadza sie w terminie ustalonym w umowie.

Odbioru tego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego z udziatem Wykonawcy.

Komisja ta dokonuje oceny jakosci robot i jej zgodnosci z dokumentacjg projektowg

Podczas odbioru koricowego komisja weryfikuje realizacje ustalen przyjetych w trakcie odbioru robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

W przypadku niewykonania robot poprawkowych lub uzupetniajgcych komisja moze podjg¢ decyzje przerwa-
nia odbioru i ustali¢ jego nowy termin.

4 Odbidr pogwarancyjny.

Odbior ten polega na ocenie wykonanych robot zaistniatych w czasie trwania gwarancji. Odbiér pogwarancyj-
ny dokonuje sie przez wizje obiektu z uwzglednieniem zasad obowigzujgcych przy odbiorze koncowym robot

Dokumenty odbioru koricowego.

Zamawiajgcy ustala wzér protokotu odbioru korncowego, ktory stanowi podstawowy dokument dla dokonania
czynnosci odbioru korcowego.

Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ odbioru koncowego nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacje projektowgq z naniesionymi zmianami

- Technologie prowadzenia robot

- Deklaracje zgodnosci, atesty lub certyfikaty zgodnosci zastosowanych materiatow

- Protokoty badan i sprawdzen instalacji, przyfaczy itp.

- Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacji nie bedg gotowe do odbioru korcowe-
go, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznacza nastepny termin odbioru koricowego.

Komisja ustala rdwniez terminy wykonania robot poprawkowych i uzupetniajacych zestawionych wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Podstawa ptatnosci

Zgodnie z umowag miedzy stronami.

Przepisy zwigzane

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994-prawo budowlane (Dz.U. nr 89. pdz. 414 z pdzn. zm. z 27 marca 2003r.. Dz.U nr
80 z 10majapoz.718).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 74. pdz. 676).



- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz.U. nr 138, p6z. 1555).

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998r. w sprawie wykazu wyro-
bow budowlanych nie majgcych istotnego wptywu na spetnianie wymagan podstawowych oraz wyrobow wy-
twarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz.U. nr 99. pdz. 637).

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i
kryteridw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz.U. nr 107. pdz. 679, i z
2002r. Dz.U. nr8. poz. 71).

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie oceny syste-
mow zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu oznakowania wyrobdéw budowlanych dopuszczo-
nych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz.U.nr 1113, pdz. 728).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47 z dnia 19 marca 2003 r., pdz. 401)

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terendéw (Dz.U. nr 121, poz.1138).



CZESC DROGA- SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne;j

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg warunki wykonania i odbioru wszystkich robét budowlanych zwigza-
nych z realizacjg zadania pod nazwa: ,dostosowania sali lekcyjnej nr 203 na potrzeby pracowni mody,

sali nr 207 na potrzeby pracowni elektrotechnicznej w ramach zadania:

,Zaprojektuj swoje zycie zawodowe — remont i wyposazenie pracowni zawodowej

w Zespole Szkdt Nr 3 w Zabrzu”

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych ponizej. W dalszej czesci opracowania Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne be-
dzie oznaczana skrotem SST.

1. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacjg Techniczng

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna obejmuje nastepujgce roboty budowlano-montazowe.

Roboty ziemne

Fundamenty

Roboty konstrukcyjne — konstrukcja murowana pawilondw i ich zadaszenia

Podtoza i posadzki

Roboty malarskie

Roboty posadzkarskie

Roboty dekarskie

Rozwigzania techniczno-materiatowe oraz opis wykonania robot budowlanych nalezy rozpatrywac facznie z
opisem technologii wykonania robdt zawartym w projekcie budowlanym. Wszystkie prace niezbedne do wy-
konania i odbioru robdt nie ujete w SST zostaty przedstawione w czesci Ogdlnej, ktére obowigzujg przy wyko-
nywaniu poszczegodlnych robdt ujetych w SST.

2. Podstawa opracowania

- Projekt budowlany opracowany w 02.2015r., bedgcy podstawg uzyskania pozwolenia na budowe.

- Wytyczne stosowania przyjetych w projekcie materiatéw budowlanych, zawarte w materiatach informacyj-
nych producentdw i certyfikatach

Normy i przepisy techniczno-budowlane okreslajgce warunki prowadzenia i odbioru robét budowlano-monta-
zowych i wykonczeniowych (wykazy zawarto na koncu kazdej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej)

3. Roboty przygotowawcze

Wykonawca powinien uzgodni¢ z wtascicielem obiektu nastepujgce zagadnienia:
- Sposdb prowadzenia robot

- Harmonogram wykonywania robot.

- Mozliwos¢ i sposdb korzystania z istniejgcej infrastruktury.

- Dostawe energii i wody na budowe

- Wydzielenie miejsc sktadowania materiatéw.



SST-01 WYMIANA STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ

Kod CPV 45261000-4 Stolarka

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegdtowe]j Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki okiennej w budynku szkolnym Zespotu Szkét nr 3 w Zabrzu przy ul. 3 Maja 118.

1.2. Zakres stosowania Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne].

Szczegdtowa Specyfikacje Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienianych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykona-
nia montazu stolarki okiennej i drzwiowe;j.
W zakres tych robdt wchodza:
e zewnetrzna stolarka drzwiowa obejmujgca drzwi wejsciowe do klatki schodowej budynku mieszkalne-
go.
* stolarka okienna obejmujgca wymiane starych okien na nowe PCV.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg przetargowa,
Szczegdtowq Specyfikacjg Techniczng i polecaniami Inspektora nadzoru. Dodatkowo przez zamowieniem sto-
larki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworow.

3. MATERIAtY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skandowania podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej.

Wszystkie szklenia ramy powinny pochodzi¢ od jednego zatwierdzonego producenta i bedg kompatybilne
pod wzgledem koloru i odcienia na catym obiekcie, a takze zgodne z wytycznymi podanymi w dokumentacji
projektowe;.

Wymaga sie, aby wszystkie elementy sktadowe, materiaty i podzespoty byty w petni zgodne z polskimi norma-
mi i posiadaty aprobate techniczna.

Stolarka okienna PCV musi zachowa¢ wymiary, sposéb podziatu, a takze sposoby otwierania co obecnie istnie-
jace okna. Powinny by¢ wykonane z profili cieptych z wywietrznikami.

Kolorystyka wszystkich elementow powinna by¢ zgodna z wytycznymi podanymi w dokumentacji projektowe;.

4. SPRZET

Ogodlne wytyczne dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej w punkcie 3. Roboty mozna
wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

5. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace Srodkow transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej w punkcie 4.
Kazda partia wyrobdw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig nor-
ma.



Elementy podczas transportu powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone tak aby nie ulegty zniszczeniu, uszko-
dzeniu ani utratg statecznosci. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym Srodkiem transportu pod warun-
kiem ze mozliwe jest odpowiednie ich zabezpieczenie.

6. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Przygotowanie osciezy.

Pracze nalezy rozpoczgc od usuniecia wszystkich elementéw podlegajgcych wymianie. Zdemontowane okna i
drzwi nalezy zutylizowaé.

Przed przystgpieniem do osadzenia stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego przy-
lega oScieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,

oscieze nalezy naprawic i oczyscié.

Przed zamdwieniem stolarki okiennej i drzwiowej Wykonawca jest zobowigzany sprawdzi¢ jej wymiary na bu-
dowie.

5.2. Osadzenie i uszczelnienie.

W sprawdzone i przygotowane os$cieznice nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach, a elementy
kotwigce osadzi¢ w osciezach. Uszczelnienie oSciezy nalezy wykonaé pianka poliuretanows i silikonem. Na-
stepnie nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od
1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezem
a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania
sie uzywania do tego celu materiatdéw wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzo-
ne okno po zamontowaniu i uszczelnieniu nalezy dokfadnie zamkng¢.

5.3. Obrdbki zewnetrzne.

W dole zewnetrznej czesci osciezy nalezy wykonac z blachy stalowej ocynkowanej parapety odprowadzajgce
wode sptywajgcy z ptaszczyzny okna i ptaszczyzny osSciezy. Parapety nalezy zamocowac wkretami do elementu
podprogowego.

Szerokos$¢ parametrow winna by¢ tak dobrana, by po wykonaniu ocieplenia $cian parapety wystawaty 4-5 cm
poza lico Sciany.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét zostaty podane w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

6.2. Kontrola jakoSci materiatdw.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt muszg odpowiadaé wymaganiom dokumentacji projektowej i specy-
fikacji technicznej oraz posiadac swiadectwa jakosci producenta i uzyska¢ akceptacje inspektora nadzoru.

6.3. kontrola jakoSci wykonania robdt.

Kontrola jakosci wykonania robdt, polega na zgodnosci wykonanych prac z dokumentacjg i poleceniami in-
spektora nadzoru. Ocenie takiej podlega:
* sprawdzenie sposobu osadzenie stolarki w pionie i poziomie
* sprawdzenie sposobu zamocowania stolarki w otworze w tym takze wypetnienia szczeliny pomiedzy
osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym



* sprawdzenie dziatania skrzydet, zamkéw i samozamykaczy; skrzydta powinny otwieraé sie swobodnie,
a kucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskac¢ skrzydta do oscieznicy; samozamykacze po-
winny zamyka¢ drzwi ptynnym ruchem, bez zahamowan
* sprawdzenie sposobu zamontowania parapetow
Roboty podlegajg odbiorowi.

8. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt zostaty podane w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Jednostkg obmiarowg jest
ilos¢ m2 elementdw zamontowanych wraz z uszczelnieniem sztuk wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.

9. ODBIOR ROBOT | PODSTAWA PLATNOSCI.

8.1. Odbidr robot.

Ogdlne zasady odbiordow i dokonania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Wszystkie roboty
zwigzane z montazem stolarki okiennej i drzwiowej podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych. Odbidr
nastepuje po dostarczeniu wszystkich materiatéw podanych w punkcie 2 i wykonaniu wszystkich czynnosci
podanych w punkcie 5.

8.2. Podstawa ptatnosci.

Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1. Normy

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzyt-
ku.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



SST-02 INSTALOWANIE SCIANEK DZIALtOWYCH

(Kod CPV 45421152-4)

1. Wstep

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigza-
nych montazem Scianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym oraz $cianek systemo-
wych typu HPL grubosci 12 mm.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna na zastosowanie jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robdt
okreslonych w pkt. powyzszym.

Zakres robdét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
Scianek:z ptyt G-K na ruszcie metalowym, do ktérych wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajgce wy-
maganiom norm lub aprobat technicznych.

Okredlenia podstawowe

Uzyte w niniejszej ST sg zgodne ustawg Prawo budowlane, rozporzadzeniami wykonawczymi do tej ustawy,
nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych.

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projekto-
wa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Ptyty GKB

Nalezy zastosowac ptyty do pomieszczen wilgotnych o wiglotnosci wzglednej powietrza 70%, a przez 10 godz.
na dobe do 85%. Ptyta niepalna, klasa A2-s1,d0 (wg normy PN-EN 13501-1)

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow $cian, oktadzin Scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy stalo-
wej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN
10142+A1: 1997:

- pionowe (stupki) CW 50, CW 75, CW 100 z blachy stalowej 0,6 mm,

- poziome (sufitowe i podtogowe) UW 50, UW 75, UW 100 z blachy stalowej 0,55 mm,

- oscieznicowe UA50, UA75, UA100 z blachy stalowej 2,0 mm,

- narozne LW50, LW75, LW100 z blachy stalowej 0,6 mm.

Dopuszczalne odchylenie ksztattownika od prostoliniowosci wynosi 1 mm/m.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowa
(nanoszong ogniowo) charakteryzujacg sie :

- gruboscig 27um (100g/m?2 lub =19 um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powtoki
wg PN-EN 10142+A1: 1997),



- przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Akcesoria

Akcesoria stalowe stuzg do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- tgczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw stalo-
wych.

Inne akcesoria stosowane do wykonania systemdw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana papierowa —
do wzmacniania spoin miedzy ptytami oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm do
uszczelniania pofgczen konstrukcji ze stropem i scianami bocznymi.

Akcesoria do faczenia ptyt:

Do taczenia ptyt z konstrukcjg no$ng nalezy stosowaé ocynkowane i/lub nierdzewne gwozdzie, wkrety lub
klamry.

- GwozZdzie muszg posiadac srednice dn w zakresie 2,0 mm < dn < 3,0 mm oraz srednice tebkéw 21,8dn. Wy-
trzymato$é na rozcigganie powinna wynosi¢ co najmniej 600 N/mm?.

- Klamry muszg posiadac $rednice drutu dn = 1,5 mm i szerokos$¢ br > 6 dn.

- Wkrety muszg posiadac $rednice dn = 3,5 mm.

3. Wkrety

Do mocowania ksztattownikdéw nosnych, tgczenia ksztattownikdéw miedzy sobg oraz mocowania profili w
uchwytach powinny by¢ stosowane:
wkrety stalowe: D 3,5mmx25mm,
® 3,5 mm x 35 mm,
blachowkrety samowiercgce: ~ ®3,5 mm x 25 mm,
® 3,5 mm x 35 mm,
Wkrety powinny odpowiadaé normie:
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym,
PN-EN I SO 3506-4:2004 (U)Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych na ko-
rozje. Czes¢ 4: Wkrety samogwintujgce i by¢ zabezpieczone przed korozja.

Masa szpachlowa

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami oraz spoin naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowane gip-
sowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do korcowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stoso-
wana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpa-
chlowych okreslajg instrukcje producentéw dla poszczegdinych wyrobow.

Ptyty HPL
Ptyta HPL 12 mm

4. Sprzet



Roboty wykonywane recznie. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspek-
tora.

5. Transport

Wykonawca ma obowigzek przestrzegania warunkow transportu i przechowywania materiatéw zalecanych
przez producenta. Chronié przed wilgocig oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

6. Wykonanie robét

Warunki przystgpienia do robét

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow. Oktadziny
z ptyt G-K nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny

by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Sciany z ptyt G-K

Przebieg Scian wyznacza sie za pomocg sznura lub liniatu zaznaczajac otwory drzwiowe. Profileprzytgczeniowe
UW mocuje sie do posadzek i stropdw za pomocg uniwersalnych elementéw mocujgcychrozmieszczonych nie
wiecej niz co 100 cm. Dla uzyskania odpowiedniej dZzwiekoszczelnosci profile muszg by¢ odizolowane od posa-
dzek i stropéw tasmg izolacyjng. Profile stupkowe C muszg wchodzi¢ w poziome profile U min. 1,5 cm i nie by¢
do nich mocowane. Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstep-
ne) podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Odlegtos¢ ostatniego profilu
od sciany nie powinna by¢ wieksza niz 30 cm.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukgji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie odpowiedni rodzajko-
twienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: muszg spetnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia
antykorozyjnego. Gestosc kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztat-
townikow stropowych i posadzkowych 125cm.

Montaz ptyt

Przy montazu stosowac nastepujgce zasady:

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do
kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki

dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je takro-
zmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci
piyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o

odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych lub innych okfadzina G-K ma by¢ wielowarstwowa, to nastepne warstwy

ptyt nalezy mocowad mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw

miedzy nosnymi elementami rusztu.

Nakresli¢ przebieg $cian na podtozu, stropie i $cianach z zaznaczeniem ewentualnych otwordéw
drzwiowych. Roztozy¢ tasmy izolacyjne z wetny mineralnej lub z pianki poliuretanowej po obwodzie $ciany.
Nastepnie przycig¢ profile C na wysokosc i rozstawi¢ w odlegtosci max. 62,5 cm (60cm) w obu rzedach. Wy-



spoinowac szkielet. Nie mocowac profili C do U. Zamocowac profile towarzyszgce otworom drzwiowym
wzmacniajac je od srodka, np. drewniang kantéwka.

Przykreci¢ ptyty z jednej strony jako pierwszg warstwe poszycia na styk. Spoin nie szpachlowa¢, nie klei¢.Mo-
cowac ptyty pierwszej warstwy wkretami samogwintujgcych w rozstawie co 40 cm jedynie do elementéw
typu C. W rozstawie 25 cm w przypadku, gdy ptyty drugiej warstwy bedg mocowane bezposrednio do pierw-
szej warstwy za pomoca klamer lub wkretéw.

Whbudowad instalacje i wypetnienie z wetny mineralnej. Odpowiednie upchniecie wetny mineralnej powinno-
zapobiegac jej wypadaniu.

Zamontowac poszycie z drugiej strony Sciany z ptyt w sposob j.w.

Nastepne warstwy poszycia z kazdej strony montowac z ptyt za pomocg wkretéw samogwintujgcych mm w
rozstawie 20+25 cm, z zachowaniem szerokosci spoiny 5+7 mm.

Przy montowaniu poszycia wielowarstwowego zwraca¢ uwage na koniecznosc przesuniecia spoinpionowych
ptyt w pierwszej i nastepnych warstwach. Spoiny poziome wykonywac jako klejone na styk klejem w obu war-
stwach.

Przy wysokosci sciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od gory
i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krotsze niz 30 cm.

Alternatywnie drugg zewnetrzng warstwe ptyt mozna mocowac bezposrednio do pierwszej za pomocgwkre-
tow lub klamer bez zwracania uwagi na usytuowanie konstrukcji wsporczej.

Spoiny tgczace Sciany z elementami masywnymi nalezy wykonac z masy szpachlowej z uzyciem

papierowej tasmy izolacyjnej lub wypetni¢ masg trwaleplastyczna.

Na obrzezu otwordw drzwiowych zamontowac elementy wzmacniajgce wg potrzeb.

Przewidzie¢ wykonanie potgczen dylatacyjnych w miejscu dylatowania konstrukcji budynku zwykorzystaniem
profilu elastycznego systemowego.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie
wykonuje sie tasmg papierowg lub z wtdkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlows i
wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej
powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej

nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmga samoprzylepng stosowane sg dwa cy-
kle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowa-
nie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga
katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i
szpachlowania. Rdznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci ok.
40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

7. Kontrola jakosci robét

Kontrola robét polega na sprawdzeniu:
* narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
* wymiary (zgodnie z tolerancja),
e wilgotnos$¢ i nasigkliwosc¢ ptyt g,
* obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,
* wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

8. Obmiar robot

Zgodnie z przedmiarem robot.

9. 0Odbidr robot



Do odbioru robét przystgpi¢ mozna po zakonczeniu wszystkich robot zwigzanych z montazem Scianek dziato-

wych

10. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z umowg pomiedzy stronami.

11. Normy i przepisy zwigzane

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okre$lonego przeznaczenia. Ksztat-
towniki typu U na szkielety $cian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okre$lonego przeznaczenia. Ksztat-
towniki typu C na szkielety $cian dziatowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposdb ciggty do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z them stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpor-
nych

PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i za-
rzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

Certyfikaty dopuszczajgce do obroty materiatami w budownictwie

Aprobaty techniczne dla zastosowanych elementéw

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie syste-
mow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobdw dopuszczanych
do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U.z 1998 r,, nr 113, poz. 728).



SST-02 KEADZENIE | WYKEADANIE PODLOG

(45432100-5) KLADZENIE | WYKONYWANIE PODtOG

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét zwigza-
nych z uktadaniem posadzek.

2. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonywania robdt wyktadzinowych na podtogi i posadzki powinny miec:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

* Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

¢ Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez produ-
centa.

* Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budo-
wie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach pol-
skich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w bu-
downictwie. Posadzki pomieszczen oraz ich wykonczenie pokazano w dokumnetacji projektowej (cz. architek-
toniczna).

Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
Woda powinna odpowiada¢ wymaganig normy PN-EN 1008:2004.

Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:- nie zawierac
domieszek organicznych,- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Wi1dkna zbrojeniowe

Makrowtdkna polimerowe do stosowania konstrukcyjnego w betonie zgodne z normg PN 14889-2:2006:

e klasall,

e uksztattowane — faliste,

e dtugosé 39 mm,

* J$rednica 0,78 mm,

¢ wytrzymatos$¢ na rozcigganie: warto$é srednia 470 N/mm2,

*  Modut elastycznosci 3,6 GPa,

e powierzchnia witasciwa 2 350 cm2/g.
Whptyw na wytrzymatosé betonu 3,3 kg/m3 do uzyskania 1,5 N/mm2 przy CMOD=0,5 mm i 1,0 N/mm?2 przy
CMOD=3,5 mm. W przypadku zmiany i/lub ilosci zbrojenia rozproszonego wymaga sie przedstawienia do ak-
ceptacji projektanta i inspektora nadzoru obliczen konstrukcyjnych wraz z deklaracjami wtasciwosci uzytko-
wych.



Kruszywo

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczyé 1/3 grubosci posadzki. W po-
sadzkach odpornych na scieranie najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosci
warstw 2,5 cm-10 mm, 3,5cm — 16 mm.

Zywica epoksydowa

Dwukomponentowa, transparentng zywicg epoksydowg do uniwersalnego stosowania.

Sprzet

Nalezy zamoéwi¢ winde wraz z montazem. Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez producenta urzadzenia i Inspektora nadzoru.

3. Transport i przechowywanie

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez producenta
urzadzenia, w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej po-
wierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Przechowwa¢ maksymalnie 6 mie-
siecy od daty produkcji podanej na opakowaniu, przy sktadowaniu na paletach, w fabrycznie zamknietych
opakowaniach i w suchych warunkach, lub z godznie z katg technczng produktéw.

4. Wykonanie robét

Posadzka jako ptywajgca ptyta betonowa grubosci min. 12 cm z betonu C20/25 (B25), zbrojona wtéknami po-
limerowymi w ilosci 1,5 kg/m3betonu. Posadzka wykonana jako utwardzona powierzchniowo w technice su-
chej posypki metaliczno-krzemowej w ilosci nie mniejszej jak 4 kg/m2 + 10%. Posypka utwardzajgca winna za-
wierac twarde kruszywa, wysokosprawne cementy oraz odpowiednie domieszki i pigmenty o parametrach nie
gorszych niz:

Odporno$é na scieranie na tarczy Bohmego po 28 dniach ponizej 3 cm3/50 cm?2 (A3);

Przesigkliwos¢ oleju 0 mm.

Wyroby zgodne z EN-13813. Catos¢ pielegnowana preparatem.

Posadzki powinny by¢ wykonywane zgodnie z indywidualnym opracowaniem techniczno-technologicznym po-
sadzki zawierajgcym dane o obcigzeniach przyjetych do obliczen, rodzaju betonu i jego klasie, wytrzymatosci
posadzki i jej grubosci, rodzaju i ilosci zbrojenia rozproszonego, Scieralnosci, technologii uktadania mieszanki
betonowej, planie dylatacji z podaniem stref dozbrojen. Opracowanie techniczno- technologiczne winne by¢
przedstawione do akceptacji projektanta i inspektora nadzoru przed wykonaniem posadzek wraz z recepturg
mieszanki betonowej i planem dylatacji skurczowych.

Przed zastosowaniem utwardzacza powierzchniowego, beton musi osiggngé odpowiednig twardosé. Czas wig-
zania betonu uzalezniony jest od temperatury, wilgotnosci wzglednej powietrza itp. Nie mozna dopusci¢ do
zbyt duzego utwardzenia powierzchni betonu, dlatego nalezy czesto sprawdzac stan podtoza. Umozliwi to wy-
branie optymalnego momentu rozpoczecia aplikacji utwardzacza powierzchniowego. Do pracy mozna przystg-
pi¢, gdy po wejsciu na beton $lady stép nie bedg gtebsze niz 3-4 mm. Z powierzchni betonu usungé gumowy-
mi $ciggaczkami nadmiar zaczynu cementowego i powierzchnie odswiezy¢ dyskiem. Nastepnie rozsiac ok. 2
kg/m2 utwardzacza. Powierzchnie wstepnie zatrze¢ dyskiem, ponownie rozsia¢ utwardzacz w ilosci ok.2 kg/
m2 i cato$¢ jeszcze raz zatrzeé dyskiem. llo$¢ wysypanego utwardzacza wynosi ok. 4,0 kg/m2. Kontrolowac na
biezgco zuzycie, gdyz niestaranne rozktadanie utwardzacza moze prowadzi¢ do obnizenia jakosci posadzki. Ko-
lejne etapy zacierania wykonywac topatkami ustawianymi stopniowo pod coraz wiekszym katem.

Posadzka na schodach i w Sali do prezentacji zbioréw:



Wykonczenie schoddw i sali w postaci cienkowarstwowe] warstwy wykonczeniowej z zywicy —gr. 1.5 mm +
gruntowanie aplikowana na stopnie i stopnice lub réwnowaznej. Réwnomiernie roztozona. Klasa antypslizgo-
wosci min R11. Zuzycie zywicy ok 1,3 kg/m2. Piasku kwarcowego ok 3kg/m2. Nienasigkliwa. Kolor ciemno sza-
ry lub réwnowazna

parametry rGwnowaznosci:

wytrzymatosé na odrywanie : > 1,5 N/mm?2;

wytrzymatosé na Sciskanie: > 35 N/mm2;

wytrzymatosé na Scieranie : > H22/1000 CYKLI/1000g<3000mg;

odpornosc na uderzenia: Klasa | : >4 Nm;

przepuszczalnosé pary wodnej: Klasa lll; SD > 50 m;

nasigkliwos¢ kapilarna: w <0,1 kg/(m0,2 x h0,5);

wiasciwosci przeciwposlizgowe: R-11 — R-13 (uzaleznione od frakgji kruszywa);

klasyfikacja ogniowa: Cfl-s1 oraz trudnozapalny.,

kolor: ciemno szary.

5. Kontrola robot

Kontrola robét polega na sprawdzeniu jakosci zastosowanego materiatu, zgodnosci wykonanych robét z pro-
jektem oraz ST.

6. Obmiar robot

Obmiar robot zgodny z przedmiarem robét.

7. Odbidr robét

Kontrola winna przebiegac zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbidr robdt winny
by¢ wykonane zgodnie z zatozeniami podanymi w punkcie méwigcym o kontroli robot.

8. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z umowag miedzy stronami.

9. Przepisy zwigzane

* Rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 10 kwietnia 2003 r. w sprawie
zasadniczych wymagan bezpieczenistwa dla maszyn i elementow (DzU nr 91 z 2003r., poz. 858).

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (DzU nr 75, poz. 690),



SST-04 ROBOTY MALARSKIE

(kod CPV 45442100-8)

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt, zwigza-
nych z malowaniem $cian i sufitéw.

2. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny miec:

* oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowga
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospo-
darczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

* deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobédw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpie-
czenistwa okreslonym przez Komisje Europejska albo

e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng,
badz uznano za ,regionalny wyrdb budowlany",

e termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Farba wewnetrzna:
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektu nalezy stosowac farby lateksowe, akrylowo-kompozytowe do
stosowania wewnatrz pomieszczen. Kolor zgodny z dokumentacjg projketows.

Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich:

e rozcienczalniki, w tym: woda,

e srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

* Srodki do likwidacji zaciekdw i wykwitdw,

e kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.
Woda
Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowac¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 Woda zarobowa do betonu-- Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet

Sprzet i narzedzia do wykonywania robdt malarskich
Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:
e szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtfoza,
* szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
*  pedzleiwatki,
* mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw
farb,
e agregaty malarskie ze sprezarkami,



e drabiny i rusztowania.

4. Transport

Transport materiatéw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i Srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajgcy uszkodze-
nie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca
sie uzywac samochodow zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywac sa-
mochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiaty do robdt malarskich nalezy sktadowac na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczo-
nych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonanie roboét

Warunki przystgpienia do robét malarskich

Do wykonywania robdt malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakornczeniu poprzedzajgcych robdt bu-
dowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

* catkowitym ukoniczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrze-
wania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalo-
wych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki
itp.)

* wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykoniczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

* wykonaniu tzw. biatego montazu,

e utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybi-
ciem listew przysciennych i cokotow,

* oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie

Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

Tynki zwykte
Wszelkie uszkodzenia tynkdw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do row-
nej powierzchni. Powierzchnia tynkdéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wy-
kwitow solnych).
Woystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Tynki
pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.
Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych, powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby.
Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny byé na-
prawione masg szpachlowg na ktdrg wydana jest aprobata techniczna.
Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy,
gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
* wtemperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spa-
dek temperatury ponizej 0°C,
* wtemperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie prze-
wyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).



Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich wartosci. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknie-
tych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwar-
tych Zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i moggcych by¢ zrodtem pozaru. Elementy,
ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyé i ostonié
przez zabrudzeniem farbami.

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w ST. Prace ma-
larskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

6. Kontrola jakosci robét

Badania przed przystgpieniem do robdt malarskich

Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robot.

Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac w nastepujgcych termi-
nach:

* dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

» dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw prze-
znaczonych do malowania. Przed przystgpieniem do robét nalezy malarskich nalezy sprawdzic jakos$¢ podtoza:

e tynkdw zwyktych i pocienionych,

*  plyt gipsowo-kartonowych i wiéknisto- mineralnych- wilgotnosé¢, wyglad i czystosé powierzchni, wy-

konanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretdw,

* elementédw metalowych- czysto$¢ powierzchni.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym swietle dzien-
nym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie powierzchni su-
chg czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki. Wilgot-
nos¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwosci nalezy pobrac
prébke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metodg suszarkowo- wagowg. Wyniki badan powinny byé poréwnane z
wymaganiami podanymi w ST odnotowane w formie protokofu kontroli, wpisane do dziennika budowy i ak-
ceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania materiatéw

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ odpowiednim normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
* czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jed-
nostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,
* terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
e wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac¢ wizualnie. Farba powinna stanowic¢ jednorodng w kolo-
rze i konsystencji mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
w przypadku farb ciektych:
* skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
e grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektdrych farb strukturalnych),



e kozuch,
e Slady plesni,
e trwaty, nie dajgcy sie wymieszac osad,
* nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
e obce wtracenia,
e zapach gnilny,
W przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
e  Slady piesni,
e zbrylenie,
*  obce wtracenia,
e zapach gnilny.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich z dokumentacja
projektowa ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych robdt w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

7. Obmiar robét

Zgodnie z przedmiarem robot.

8. 0Odbidr robot

Badania w czasie odbioru robdét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

e zgodnosciz dokumentacjg projektowg SSTi wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w doku-
mentacji powykonawczej,

* jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

e prawidtowosci przygotowania podtozy,

* jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robot i w trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej
niz po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze
powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

* sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego- wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z od-
legtosci okoto 0,5 m,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku- przez pordwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

* sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie- przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaé za od-
porng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych- przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prosto-
padtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej po-
wtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobrg jezeli zaden z kwadracikdw nie wypadnie,

* na podtozach drewnianych i metalowych- metodg opisang w normie PN-EN SO 2409:1999,



sprawdzenie odpornosci na zmywanie- przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotky z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla;
powtoke nalezy uznaé za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabar-
wieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang
przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w kontroli robot i opisane w dzienniku bu-
dowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy

9.

Podstawa ptatnosci

Zgodnie z umowg pomiedzy stronami.

10. Normy i przepisy zwigzane

PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw-- Wymagania i badania

PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery-- Badanie metodg siatki nacie¢

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery-- Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity-- Klasyfikacja

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowa-
ne styrenowane

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styre-
nowane

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcieficzalne stosowane wewngatrz

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przy-
datnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 4} Arkady,
Warszawa 1990 .

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cze$é B: Roboty wykonczeniowe. Ze-
szyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogdlne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 .



SST-05 TYNKI GIPSOWE

1. WSTEP

Przedmiot Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkdow wewnetrznych gip-
sowych

Zakres stosowania Specyfikacji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

Zakres robot objetych Specyfikacija.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie tynkdéw we-
wnetrznych gipsowych na $cianach gr. 3 mm

Okredlenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, in-
strukcjami

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa.
Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1 Wymogi formalne.

Wykonanie tynkow gipsowych, wewnetrznych powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania. Wykonawstwo tyn-
kéw zgodne z wymaganiami norm.

2 Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z catoscia

dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opra-
cowan przed przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywa-
ne w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasad-

niczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowgq akceptacje projektantow.

2. MATERIALY.

Ogdlne wymagania

Materiaty stosowane do wykonania tynkdw powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg spe-
cyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

—deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczen-
stwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo



— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania tynkdw gipsowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w doku-
mentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

- Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-B-
10109:1998 lub aprobat technicznych.

- Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997 ,PN-92/
B-01302 lub aprobat technicznych.

- Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki oraz ewentualnego wykonania pod-
ktadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy bu-
dowlane zwykte”.

Do zapraw tych nalezy stosowac:

— piaski odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/ AC:2004,

— cement odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

—wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna pa-
lonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna okreslone sg w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

—wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych moze by¢ sto-
sowana tylko wodociggowa woda pitna.

- Masy wyréwnawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajgce wymaganiom aprobat technicznych.

Warunki przyjecia na budowe wyrobdéw do robét tynkowych

Wyroby do robdt tynkowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace

warunki:

—s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji
technicznej,

—sg wtasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednost-
kowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich rowniez
karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobodw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobdéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki przechowywania wyrobéw do robdét tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. Pomieszczenie magazynowe do
przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przy-
gotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, uktadanych
na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé na sktadowiskach otwartych, w warunkach zabez-
pieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa
oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).



3. SPRZET.

Roboty tynkowe mozna wykonywad recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobo-
wigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i
wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymaga-
nia producenta suchych mieszanek tynkarskich lub mas tynkarskich. Do mechanicznego wykonania zapraw i
robot tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

—pompy do zapraw,

— przenosne zbiorniki na wode,

—tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkdw, pace metalowe.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Transport materiatow

Wyroby do robdét tynkowych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowe-
go, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych lu-
zem wykonuje sie recznie. Reczny zafadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki. Srodki transportu do przewozu wy-
robéw workowanych powinny umozliwiac¢ zabezpieczenie tych wyrobdéw przed zawilgoceniem. Cement i
wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta wapienne-
go mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi
Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

1 Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7,

Warunki przystgpienia do robét

—Przed przystagpieniem do wykonania robdét tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewi-
dziane w dokumentacji projektowe] i szczegdtowe] specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne, jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane;j.

—Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczoéw murdw tj. po upty-
wie 4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

— Bez specjalnych srodkow zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych mogg by¢ wykonywa-
ne tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatdw oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektdrych przypadkach,
okreslonych we wskazdéwkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze stac sie zachowanie wyz-
szych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze zewnetrznej izolacji cieplnej nalezy
zwroci¢ uwage na mozliwos¢ gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach
zimowych.



— Bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikdw atmosferycznych tynki pocienione zewnetrzne
powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

— Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkdéw pocienionych barwionych nie moze przekra-
czac¢ 80%.

—Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowaé mini-

malny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylacji, nie

krétszy niz 3 tygodnie, o ile wskazowki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

Wymagania dotyczgce podtozy pod tynki gipsowe

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktéry na-
ktada sie wyprawe. Tynki gipsowe mozna wykonywac¢ na podtozach:

—z betondw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

— z autoklawizowanych betondw komarkowych,

—z zaprawy cementowej marki M4-M7,

—z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

—z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

Podtoza powinny by¢ rowne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtongce wode, szorstkie, suche, nie
pylace, wolne od wykwitéw, bez rys i peknieé. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie po-
winna by¢ wygtadzona lub zatarta. Nadlewki, nacieki i wystajgce nieréwnosci podtoza nalezy skuc lub zeszlifo-
wac. Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowa lub specjalnymi masami
naprawczymi, na ktére wydane sg aprobaty techniczne. Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitu-
mami, farbami nalezy usung¢, zmywajgc odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi albo stosujgc srodki
mechaniczne (np. piaskowanie). Z podtozy nalezy usungé¢ warstwe pylgcg oraz odpyli¢ powierzchnie.
Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Podto-
za z ptyt gipsowo-kartonowych powinny miec¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkéw zwyktych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do zatozonej w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej —odmiany i kategorii tynku podktadowego.
Uwzgledniajgc stan podtoza, wskazéwki pochodzgce od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki at-
mosferyczne, w ktérych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie podtoza do
tynkowania, poprzez jego zwilzenie wodg, zagruntowanie badZ zastosowanie srodkéw zwiekszajgcych przy-
czepnos¢ tynku do podtoza. Jako srodki zwiekszajgce przyczepnosé tynku do podtoza stosowane s3:
—obrzutka wstepna,

— zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosé,

—substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobdr ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podfoza musi by¢ zgodny z zaleceniami produ-
centa mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowe] i szczegdtowej specyfikacji tech-
nicznej.

Wykonanie tynkéw gipsowych(gtad? gipsowa)

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w dokumentacji projekto-
wej i specyfikacji technicznej. Tynki gipsowe mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwo-
we).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposdb obrobienia powierzchni rozréznia sie nastepujgce typy tyn-
kéw gipsowych:

—zaciggane i gtadzone — wykonywane przez zataciggniecie pacg wyprawy do uzyskania gtadkiej po-
wierzchni lub w przypadku mas zawierajgcych okragte ziarna, zagtebien w ksztatcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metodg natrysku miotetkg, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem tyn-
karskim,

— wyttaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki.

Grubos¢ tynkow gipsowych (gtadzi gipsowych) wynosi od 0,2 do 1,5 cm. Przy wykonywaniu tynkow nalezy
bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza



i masy tynkarskiej, a takze warunkow naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacji. Ponadto przy wyko-
nywaniu tynkéw nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad ogdlnych:

— mieszanke tynkarskg dobierac tak, by zapewnic¢ zgodnos$¢ zatozonej w dokumentacji projektowe] i szczegd-
towej specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegdlnych warstw (tynki wielowarstwowe) z
zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,

— obowigzkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technolo-
giczne) oraz sposéb obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach
producenta mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe,
dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym
rodzajem tynku,

—nie dopuszczaé do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,
—elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym obwodzie,

—w miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

_ w napoznikach wypuk tych i na krawedziach zaktada¢ katowniki aluminiowe perforowane.

—naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”) wykonywaé przed przystgpieniem do ostatniego etapu wy-
koniczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na $cianach wewnetrznych naciecia tynku sg niedozwolone.
—ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji projekto-
wej i specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

—3Swieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbytintensywnym dziata-
niem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

—tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

Wymagania dotyczace tynkdw gipsowych

1

Przyczepnos$¢ tynku do podtoza polegajgca na mechanicznym potgczeniu sie zaprawy z podtozem powin-
na zapewnic takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepo-
waty odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy wykonywaé wg PN-
85/B-04500. Wzajemna przyczepnos$é¢ poszczegdlnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana me-
todg kwadracikowania powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepnosé
catego tynku do podtoza.

2

Odpornos¢ tynkdéw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia jest brak wypadania
kwadracikdw przy badaniu mtotkiem Baronnie’go.

3

Grubos¢ gotowych tynkdw w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej, sposobu wykonania
oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 0,2+1,5 cm —z tym, ze dla tynkdw jednowarstwowych grubos¢ ta po-
winna wynosi¢ 0,2+ 0,4 cm, a dla wielowarstwowych 0,3+0,8 cm.w tynkach wielowarstwowych grubosc
kazdej warstwy powinna zawierac sie w granicach 0,1-0,5 cm.

4 Cechy powierzchni otynkowanych.

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni,
a takze odznaczac¢ sie jednolitg barwg — bez smug i plam oraz przeswitéw podtoza. Powierzchnie te nie po-
winny pyli¢. Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordw soli przeni-
kajacych z podtoza, a takze zacieki majgce postac trwatych sladdéw oraz wykwity plesni itp. sg niedopuszczal-
ne. Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekarnn na powierzchni tynku.



Powierzchnie tynkow pokrytych powtokg malarskg z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny
pozwala¢ na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

5 Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkdw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny pionowe lub po-
ziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie powierzchni otynkowanych po-
winny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami pro-
stymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne od-
chytki — jak dla tynkéw wewnetrznych kat. Ill wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wynikajgce z tech-
niki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na elementach prefabrykowanych do-
puszcza sie widoczne skosy wyréwnujgce uskoki w ptaszczyznie licowej, wynikajgce z dopuszczalnych dla
tych prefabrykatéw odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.

6 Wykoriczenie narozy i obrzezy tynkow oraz tynkow na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach, po-
winny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie. W miejscach przebiegu szcze-
lin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projek-
towej i specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrolg jakosci wykonanych robdt nalezy objgc poszczegdlne ich etapy:

osadzenie oScieznic (z wyjatkiem aluminiowych),

jakos¢ podtoza,

uksztattowanie powierzchni, krawedzi,

sprawdzenie dopuszczalnych odchytek.

Powyzsze zgodne z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru- robdt budowlano- montazowych".

7. ODBIOR ROBOT.

Odbiér materiatow.

Przed rozpoczeciem wykonania tynkdéw nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od parametrow
dostarczonych na budowe sktadnikéw oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

Odbior koricowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzié¢ m. in.:

zgodnos¢ uksztattowania powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw, gtadkosc i stan po-
wierzchni- wystepowanie wykwitéw, zaciekdw, peknieé, wypryskow i specznien jest niedopuszczalne, przy-
czepnosé tynkow do podtoza (min. 0,025 MPa).

8. OBMIAR ROBOT

llo$¢ jednostek wg przedmiaru robot

9. PODSTAW A PLATNOSCI

Jak w zatozeniach ogdlnych pkt 9



10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych. roboty tynkowe.
PN-70/B-10100 Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia

PN-73/B-04309 Cement Metody badan. Oznakowanie stopnia biatosci.

PN-86/B-04320 Cement Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci

PN-76/B-04350 Kamier wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza chemiczna.
PN-77/B-04351 Wapno niegaszone, sucho gaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych i wytrzymato-
Sciowych.



SST-06 MEBLE

(39100000-3)
ROZNE MEBLE | WYPOSAZENIE
(Kod CPV 39150000-8)

1. Wstep

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigza-
nych z wypasazeniem wnetrz w ramach realizowanego zadania.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna na zastosowanie jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
okreslonych w pkt. powyzszym.

Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wyposaze-
nie wnetrz w ramach realizowanego zadania.

Okredlenia podstawowe

Uzyte w niniejszej ST sg zgodne ustawg Prawo budowlane, rozporzadzeniami wykonawczymi do tej ustawy,
nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych.

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projekto-
wa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w budownic-
twie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach produ-
centdw wymienionych w zatozeniach szczegdétowych do poszczegdlnych rozdziatow. Materiaty dostarczane na
budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw, konsystencji itp. z wymaganiami okreslony-
mi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢
zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca zobowigzany jest posiadaé na
budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu
robot.

Parametry materiatéw zgodnie z czescig projektu architektonicznego.
3. Sprzet
Roboty wykonywane recznie. Roboty mozna wykonywacd przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspek-

tora.

4. Transport



Wykonawca ma obowigzek przestrzegania warunkow transportu i przechowywania materiatéw zalecanych
przez producenta. Chronié¢ przed wilgocig oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Wykonanie roboét

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. Roboty zwigzane z montazem nalezy wykonac po wykonaniu wszelkich prac wykonczeniowych
w odkurzonym pomieszczeniu. O ostatecznym uktadzie mebli zadecyduje zamawiajgcy. Wyspecyfikowanie w
opisie marki materiatéw i wyposazenia sg referencjg dla okreslenia standardu i parametréw technicznych.
Mozliwe jest stosowanie materiatdw i wyposazenia innych marek od wyspecyfikowanych w dokumentacji. (t.].
odpowiednikow) pod warunkiem zachowania parametrow technicznych i wszelkich innych cech materiatow
zawartych w dokumentacji oraz uzgodnienia ich z Inwestorem. Szczegdty dotyczace elementdw wykonczenio-
wych i kolorystyki bedg uzgadniane z zamawiajgcym w trakcie realizacji.

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z niniejszg specyfikacjg i dokumentacjg pro-
jektowa

7. Obmiar robot

Zgodnie z przedmiarem robot.

8. Odbidr robét

Do odbioru robdt przystgpi¢ mozna po zakonczeniu wszystkich robdt zwigzanych z montazem Scianek dziato-
wych

9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z umowg pomiedzy stronami.

10. Normy i przepisy zwigzane

*  PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia

* Dokumentacja i specyfikacje w zamodwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warsza-
wa, 2005. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, War-
szawa 1997

* Instrukcje techniczne producenta.



SST-02 INSTALACJIA CENTRALNEGO OGRZEWANIA

1. WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt instalacji
centralnego ogrzewania zwigzanych z realizacjg przedmiotowego projektu.

Kod CPV:

45300000-0 ROBOTY INSTALACYIJNE W BUDYNKACH

45330000-9 Roboty w zakresie instalacji cieplnych, wodnych, wentylacyjnych i gazowych oraz roboty sanitar-
ne

45331000-6 Instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

Zakres zastosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna wchodzi w sktad dokumentacji przetargowej i stanowi jeden
z dokumentow kontraktowych przy zleceniu i realizacji robot zwigzanych. Nazwa i lokalizacja
inwestycji zostata podana w tytule dokumentacji.

Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania dotyczgce realizacji robdt centralnego ogrze-
wania. Zakres robdt obejmuje montaz montaz rur, montaz izolacji, montaz instalacji ogrzewania grzejnikowe-
go.

Odpowiedzialno$¢ Wykonawcy robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, spe-
cyfikacjg techniczng i poleceniami Zamawiajgcego. Pozostate ogdlne warunki dotyczgce robdt podano w cze-
$ci ogolnej specyfikacji.

2. MATERIALY

Wymagania materiatowe podano w czesci ogdlnej specyfikacji punkt 1.2. Do wykonania instalacji centralnego
ogrzewania nalezy uzy¢ materiatéw ujetych w dokumentacji projektowej lub materiatow rownowaznych spet-
niajgcych wymagania, co do ich zastosowania i uzytkowania.

3. SPRZET

Do wykonania robdt montazowych instalacji centralnego ogrzewania Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozli-
woscig korzystania ze specjalistycznych narzedzi, elektronarzedzi, spawarek z uwzglednieniem najnowszych
rozwigzan technicznych, szczegdlnie w zakresie instalacji z rur stalowych (zaciskarek do rur). Do robot Wyko-
nawca winien dysponowac systemem rusztowan przejezdno-przesuwnych.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu zostaty przedstawione w czesci ogdlnej specyfikacji technicznej. Do-
bor transportu technologicznego nalezy przeprowadzi¢ w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.

5.  WYKONYWANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w czesci ogdlnej specyfikacji techniczne;.



Wykonywanie robdt nalezy prowadzi¢ w synchronizacji z pozostatymi branzami z uwzglednieniem wytycznych
dla pozostatych branz.

Czynnikiem obiegowym bedzie woda grzewcza niskotemperaturowa o parametrach 70/550C. Woda na po-
trzeby napetnienia instalacji grzewczej bedzie uzdatniana. Projektuje sie nastepujgce obiegi grzewcze:

- obieg ogrzewania grzejnikowego,

- obieg podgrzewacza cieptej wody.

Rurociagi rozprowadzajgce poziome bedg prowadzone w pod stropem w nizszej kondygnacji.

Rurociagi pionowe i podejscia do grzejnikéw wykonane bedg w bruzdach sciennych lub podtogowych.

W instalacji zastosowano zawory termostatyczne umieszczone na kazdym grzejniku, ktére umozliwiajg auto-
matyczng regulacje dostawy ciepta w pomieszczeniach. Ponadto zawory umozliwiajg reczng regulacje tempe-
ratury w pomieszczeniach. W projekcie zastosowano grzejniki stalowe ptytowe z zasilaniem dolnym o wysoko-
$ci 500mm. Grzejniki nalezy montowac do scian za pomocg standardowych wieszakéw lub postawi¢ na ndz-
kach.

Grzejniki nalezy wyposazy¢ w:

- wktadki zawordéw termostatycznych z gtowica,

- zawor przytaczeniowy katowy,

- korki odpowietrzajace.

Instalacja ogrzewania winna by¢ wykonana zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Instalacji
Ogrzewczych i poddana probie cisnieniowej zgodnie z w/wymienionymi warunkami. Wszystkie zainstalowane
materiaty muszg posiadac wszystkie wymagane w Polsce atesty i certyfikaty dopuszczeniowe. Urzadzenia, ar-
matura, rurociggi musza by¢ zmontowane $cisle wg. instrukcji fabrycznych i DTR tych urzadzen.

Gtowne rurociggi rozprowadzajgce c.o. nalezy prowadzi¢ pod stropem, w bruzdach $ciennych lub natynkowo,
podejscia pod grzejniki w bruzdach sciennych lub w listwach ostonowych przy posadzce. Przed oddaniem in-
stalacji do eksploatacji wykonaé nalezy probe szczelnosci i wytrzymatosci rurociggdw na cisnienie 3bar, czas
préby 1 godzina. Wszystkie przejscia rurociggu przez przegrody budowlane wykonaé w rurach ochronnych.
Przestrzerh miedzy rurami ochronnymi a rurg przewodowa nalezy wypetni¢ materiatem wodochronnym i
dzwiekochtonnym z wykonczeniem szczelnym potgczeniem plastycznym. W instalacji przewidziano armature
gwintowang. Rurociagi zaizolowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Przewody przechodzgce przez sciany
wydzielenia pozarowego zabezpieczy¢ pozarowo.

Rurociagi nalezy zamontowac w sposdb trwaty i pozwalajgcy na samokompensacje instalacji. Rurociagi z stali
czarnej nalezy po wykonaniu potgczen zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez czyszczenie, dwukrotne malowanie
farba podktadowa, dwukrotne malowanie farbg nawierzchniowa.

Zmiany wprowadzone do rozwigzan projektowych sg mozliwe po uzyskaniu jednoznacznej akceptacji Zama-
wiajgcego, jedynie w przypadku zaproponowania rozwigzan mniej kosztownych, ale co najmniej réwnorzed-
nych konstrukcyjnie, funkcjonalnie i technicznie.

Propozycji takiej winna towarzyszy¢ kompletna informacja: rysunki, obliczenia, specyfikacje, kalkulacja ceno-
wa, proponowana technologia budowy — niezbedna do oceny przez Biuro Projektow i Zamawiajgcego.

Przed przystgpieniem do badan i uruchomieniem urzadzen nalezy dokona¢ przegladu zamontowanych urza-
dzen co do zgodnosci z dokumentacjg. Badanie instalacji centralnego ogrzewania nalezy wykonac na szczel-
nos¢ pod cisnieniem i poprzez ogledziny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zgodnie ze specyfikacjg ogdlna.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie ze specyfikacjg ogdlng, jednostka obmiaru zgodnie z przedmiarem robot i
dokumentacja projektowa.

8. ODBIOR ROBOT



Zgodnie ze specyfikacjg ogdina.

Odbidr czesciowy:

Odbiorowi czesciowemu nalezy poddac elementy urzadzen instalacji, ktérych w wyniku postepu robdt, spraw-
dzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koricowego. Kazdorazowo po przeprowadzeniu odbio-
ru czesciowego powinien by¢ sporzgdzony protokét i dokonany zapis w dzienniku budowy

Odbior koricowy:

Odbior koricowy obejmuje sprawdzenie zgodnos¢ stanu istniejgcego z dokumentacja
techniczng po uwzglednieniu udokumentowanych odstepstw oraz wymaganiami odpowiednich
norm przedmiotowych lub innych warunkéw technicznych, przy odbiorze instalacji nalezy
przedtozy¢ protokoty odbioréw czesciowych i préb szczelnosci. Odbiér obejmuje w
szczegdlnosci:

- sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw i urzadzen,

- sprawdzenie poprawnosci montazu zgodnie z DTR producenta,

- sprawdzenie prawidtowos¢ wykonania podpdr przewoddw oraz odlegtosci miedzy podporami.
- sprawdzenie wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego rurociggow,

- sprawdzenie szczelnosci i poprawnosci pofgczen,

- sprawdzenie wymaganych dokumentéw dla zastosowanych materiatéw,

- sprawdzenie potwierdzenia wykonania robét wpisem do dziennika budowy,

- sprawdzenie kompletnosci dokumentacji powykonawczej.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa skalkulowana przez Wykonawce za petny zakres
dokumentacji. Ptatnos$ci bedg dokonywane za wykonanie poszczegdlnych etapéw robot
zgodnie z harmonogramem rzeczowo-finansowym i umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Uwaga: Wykaz nie obejmuje wszystkich dokumentéw objetych przedmiotem wykonania
robét, co nie upowaSnia Wykonawcy z ich nie stosowania i znajomosci.
NORMY:

PN-EN 303:2002 Kotty grzewcze z palnikami nadmuchowymi. Terminologia,
ogdlne wymagania, badania i oznaczenia

PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji
ogrzewan wodnych systemu zamknietego z naczyniami

wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania.

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego
zastosowania.

PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe.

PN-ISO 6761:1996 Rury stalowe. Przygotowanie koncow rur i ksztattek do
Spawania.

PN-ISO 8501:1996 Przygotowanie podtoSy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych + Ad1:1998 produktow. Wzrokowa ocena czystosci

powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtoSy stalowych po catkowitym

usunieciu wcze$niej natoSonych powtok.

PN-80/H-74219 Rury stalowe czarne bez szwu walcowane na gorgco tagczone
przez spawanie.

PN-67/B-03432 Wentylacja. Wentylacja naturalna w budownictwie



przemystowym. Wymagania techniczne.

PN-B-01411:1999 Wentylacja i klimatyzacja. Terminologia

PN-B-03434:1999 Wentylacja . Przewody wentylacyjne. Podstawowe wymagania i
badania

PN-B-76002:1996 Wentylacja. Potgczenia urzadzen, przewodow i ksztattek
wentylacyjnych blaszanych

PN-73/B-03431 Wentylacja mechaniczna w budownictwie. Wymagania
PN-B-76001 Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Szczelnos¢. Wymagania i
badania

PN-1SO-5221:1994 Rozprowadzenie i rozdziat powietrza. Metody pomiaru
strumienia

PN-B-02151-3 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem

PN-78/B-10440 Wentylacja mechaniczna. Urzadzenia wentylacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i

badania.

PN-81/B-10700.01 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne.
PN-81/B-10700.02 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej i

cieptej z rur stalowych ocynkowanych.

PN-81/B-10700.04 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z

polichlorku winylu i polietylenu.

PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodow,
armatury i urzgdzen. Wymagania i badania odbiorcze.

PN-B-02424:1999 Rurociagi. Ksztaftki. Wymagania i metody badan.
PN-B-02865:1997 Ochrona przeciwpoSarowa budynkéw. PrzeciwpoSarowe
zaopatrzenie wodne + Ap1:1999 Instalacja wodociggowa

przeciwpoSarowa.

PN-B-73002:1996 Instalacje wodociggowe. Zbiorniki cisnieniowe. Wymagania i
badania.

PN-B-10729:1999 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodow,
armatury i urzgdzen. Wymagania i badania odbiorcze.

PN-64-/B-10400 Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie
powszechnym. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 442-2:2000 Grzejniki. Ocena zgodnosci.

PN-90/M-75003 Armatura instalacji centralnego ogrzewania- Ogdlne
wymagania i badania.

PN-91/B-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych.
Wymagania.

PN-B-02424:1999 Rurociagi. Ksztaftki. Wymagania i metody badan.
PN-92/M-34031 Rurociggi pary i wody gorgcej. Ogdlne wymagania i badania. +
Az1:1996

PN-EN 215:2002 Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania
PN-EN 442:1999 Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne

PN-ISO 7-1:1995 Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na
gwincie. Wymiary, tolerancje i oznaczenia

PN-ISO 228-1:1995 Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na



gwincie. Wymiary, tolerancje i oznaczenia

PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia
PN-91/B-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych.

Wymagania

PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe

PN-70/N-01270 Wytyczne znakowania rurociggdw

WARUNKI TECHNICZNE:

¢ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadad budynki i ich usytuowanie wraz z zmianami- aktualne na dzien
opracowania dokumentacji.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montaSowych, (tom |, 11, 111,
IV, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

¢ Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2003.

¢ Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.



KELADZENIE | WYKEADANIE PODLOG

(45432100-5) KEADZENIE I WYKONYWANIE PODEOG
1.1.1. Wstep
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z uktadaniem posadzek.
Materiaty
Materialy stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych na podlogi i posadzki powinny miec:
* Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
* Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
* Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
* Certyfikat zgodnoSci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,
* Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
* Sposéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
» Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét
wykladzinowych i okladzinowych.
Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie. Posadzki pomieszczen oraz ich wykonczenie pokazano
w dokumnetacji projektowej (cz. architektoniczna).
1.1.1.1. Woda
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut. Woda powinna odpowiada¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
1.1.1.2. Piasek
Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczeg6lnosci: - nie
zawiera¢ domieszek organicznych, - mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek Srednioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0
mm.
1.1.1.3. Wtékna zbrojeniowe

Makrowtokna polimerowe do stosowania konstrukcyjnego w betonie zgodne z normg
PN 14889-2:2006:
e Kklasa ll,
uksztattowane — faliste,
dtugos¢ 39 mm,
Srednica 0,78 mm,
wytrzymatos¢ na rozcigganie: wartosc srednia 470 N/mm?,
Modut elastycznosci 3,6 GPa,
powierzchnia wiasciwa 2 350 cmz/g.
Wptyw na wytrzymatos¢ betonu 3,3 kg/m3 do uzyskania 1,5 N/mm? przy CMOD=0,5 mmi 1,0 N/mm? przy
CMOD=3,5 mm. W przypadku zmiany i/lub ilosci zbrojenia rozproszonego wymaga sie przedstawienia do
akceptacji projektanta i inspektora nadzoru obliczen konstrukcyjnych wraz z deklaracjami wtasciwosci uzytkowych.

1.1.1.4. Kruszywo
W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie najwieksze dopuszczalne wielkos$ci ziaren
kruszywa wynosza przy grubosci warstw 2,5 cm - 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

1.1.1.5. Zywica epoksydowa
Dwukomponentowa, transparentng zywica epoksydowa do uniwersalnego stosowania.



1.1.2. Sprzet

Nalezy zamowi¢ winde wraz z montazem. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez producenta urzadzenia i Inspektora nadzoru.

1.1.3. Transport i przechowywanie

Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
producenta urzadzenia, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiescic¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
Przechowwac¢ maksymalnie 6 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu, przy
sktadowaniu na paletach, w fabrycznie zamknietych opakowaniach i w suchych warunkach, lub z
godznie z katg technczng produktow.

1.1.4. Wykonanie robodt

Posadzka jako ptywajaca ptyta betonowa grubosci min. 12 cm z betonu C20/25 (B25), zbrojona
wloknami polimerowymi w ilosci 1,5 kg/m3betonu. Posadzka wykonana jako utwardzona
powierzchniowo w technice suchej posypki metaliczno-krzemowej w iloSci nie mniejszej jak 4 kg/
m2 + 10%. Posypka utwardzajaca winna zawiera¢ twarde kruszywa, wysokosprawne cementy oraz
odpowiednie domieszki i pigmenty o parametrach nie gorszych niz:

Odporno$¢ na Scieranie na tarczy Bohmego po 28 dniach ponizej 3 cm3/50 cm2 (A3);
Przesigkliwos¢ oleju 0 mm.

Wyroby zgodne z EN-13813. Calosc¢ pielegnowana preparatem.

Posadzki powinny by¢ wykonywane zgodnie z indywidualnym opracowaniem techniczno-
technologicznym posadzki zawierajagcym dane o obciazeniach przyjetych do obliczen, rodzaju
betonu i jego klasie, wytrzymatosci posadzki i jej grubosci, rodzaju i ilosci zbrojenia
rozproszonego, Scieralnosci, technologii ukltadania mieszanki betonowej, planie dylatacji z
podaniem stref dozbrojen. Opracowanie techniczno- technologiczne winne by¢ przedstawione do
akceptacji projektanta i inspektora nadzoru przed wykonaniem posadzek wraz z receptura
mieszanki betonowej i planem dylatacji skurczowych.

Przed zastosowaniem utwardzacza powierzchniowego, beton musi osiaggna¢ odpowiednig twardosc.
Czas wigzania betonu uzalezniony jest od temperatury, wilgotnosci wzglednej powietrza itp. Nie
mozna dopuscic¢ do zbyt duzego utwardzenia powierzchni betonu, dlatego nalezy czesto sprawdzac
stan poditoza. Umozliwi to wybranie optymalnego momentu rozpoczecia aplikacji utwardzacza
powierzchniowego. Do pracy mozna przystapi¢, gdy po wejsciu na beton slady stop nie beda
glebsze niz 3-4 mm. Z powierzchni betonu usuna¢ gumowymi Sciggaczkami nadmiar zaczynu
cementowego i powierzchnie odswiezy¢ dyskiem. Nastepnie rozsia¢ ok. 2 kg/m2 utwardzacza.
Powierzchnie wstepnie zatrze¢ dyskiem, ponownie rozsia¢ utwardzacz w ilosci ok.2 kg/m?2 i cato$¢
jeszcze raz zatrze¢ dyskiem. Ilos¢ wysypanego utwardzacza wynosi ok. 4,0 kg/m2. Kontrolowac na
biezaco zuzycie, gdyz niestaranne rozkladanie utwardzacza moze prowadzi¢ do obnizenia jakosci
posadzki. Kolejne etapy zacierania wykonywac topatkami ustawianymi stopniowo pod coraz
wiekszym katem.

Posadzka na schodach i w Sali do prezentacji zbioréw:
Wykonczenie schodow i sali w postaci cienkowarstwowej warstwy wykonczeniowej z zywicy — gr.

1.5 mm + gruntowanie aplikowana na stopnie i stopnice lub rwnowaznej. RGwnomiernie
roztozona. Klasa antypslizgowosci min R11. Zuzycie zywicy ok 1,3 kg/m2. Piasku kwarcowego ok
3kg/m2. Nienasigkliwa. Kolor ciemno szary lub rownowazna

parametry rOwnowaznosci:

wytrzymatos$¢ na odrywanie : > 1,5 N/mm2;

wytrzymatosc¢ na Sciskanie: > 35 N/mm2;

wytrzymato$¢ na Scieranie : > H22/1000 CYKLI/1000g<3000mg;

odpornosc¢ na uderzenia: Klasa I : > 4 Nm;

przepuszczalnos¢ pary wodnej: Klasa III; SD > 50 m;

nasigkliwos¢ kapilarna: w <0,1 kg/(m0,2 x h0,5);



wlasciwosci przeciwposlizgowe: R-11 — R-13 (uzaleznione od frakcji kruszywa);
klasyfikacja ogniowa: Cfl -s1 oraz trudnozapalny.,

kolor: ciemno szary.

1.1.5. Kontrola robot

Kontrola robot polega na sprawdzeniu jakosci zastosowanego materiatu, zgodnosci wykonanych
robét z projektem oraz ST.

1.1.6.  Obmiar robét

Obmiar robot zgodny z przedmiarem robot.

1.1.7.  Odbidr robot

Kontrola winna przebiegac¢ zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbior
robot winny by¢ wykonane zgodnie z zalozeniami podanymi w punkcie moéwigcym o kontroli
robot.

1.1.8. Podstawa pfatnosci

Zgodnie z umowa miedzy stronami.

1.1.9. Przepisy zwigzane

*  Rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 10 kwietnia 2003 r. w sprawie
zasadniczych wymagan bezpieczenstwa dla maszyn i elementéw (DzU nr 91 z 2003r., poz. 858).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (DzU nr 75, poz. 690),
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